IR E

INSTRUCTION MANUAL

KE-430D (EREEA
BE_438D MANUAL DE INSTRUCCIONES

...... Elgctronic
Excellent
annom.'c !

KEFA LY MRS ITBFRLES DY
KEZALY P RESATEFREI AT
COFBAHFLEFTATHL, BREIFEALZEL,
CORBARIE. BELQLFICT CICHYHEHBAAIC. BELTLEEL,

ELECTRONIC DIRECT DRIVE LOCKSTITCH BAR TACKER
ELECTRONIC DIRECT DRIVE LOCKSTITCH BUTTON SEWER

Please read this manual before using the machine.
Please keep this manual within easy reach for quick reference.

EEUR S, F AT £
B iE IR T B T 48 §THI L

EER LN Z BB R RIEAERIRASE.
HEAERRAENEETEANBARE.

PRESILLADORA ELECTRONICA CON MOTOR INCORPORADO
BOTONADORA ELECTRONICA CON CANILLAY MOTOR
INCORPORADO

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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9,
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Tz, IRLBEHARTINVEY, BHBRAGECE2EBEE. BEROOBRFEEIZTERELEZ S,

1 ( | 2

| é
ADANGER AGEFAHR ADANGER APELIGRO AXEE
Hazardous voltage |Hochspannung Un voltage non adapte  |Un voltaje inadecuado BB THNET D,
will cause injury. verlstzungsgefahr! provoque des blessures, |puede provacar las REBRZEREOITT. BAER
Turn off main switch ::L" ;’m&: s‘esd‘fr:‘ 'y | Eteindre rinterrupteur et [heridas.Apagar el 2330, BAE>THS.
and wait Sminutes wartpen sle 5 m?:men attendre 5 minutes avantfirterruptor principal y L. REPEOXR.
before opening this |bevor sie diese * | d'ouvrir 1o capot. esperar 5 minutos antes BROEBETSoE,
cover. abdeckung &ffnen. de abrir esta cubierta.
\ J A CAUTION
Moving parts may cause injury.
™ . —_ s 2 |y Operate with safety devices.
3 P E i TR L’;C < Tj éi ° o | | Turn off main switch before
T T—A ﬁﬁi)‘*mé&iﬁ (=1 @'@‘\{’E‘Rﬁﬂf threading, changing bobbin
DERELYET, and needle, cleaning etc.
TEREE -
4 ﬂ EEPACESE FAH—F. F4oH—H—F,
Y% #PBHDIL/ A FHi—,
RKUADIR— BEh/—,
BANhIN—%

XUAHIN—
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@EAH/—

4399Q 1

4467Q

iv KE-430D, BE-438D
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2. fttk

2-1. S UMOLH

BROTHER INDUSTRIES, LTD. BROTHER INDUSTRIES, LTD.
- KE-430D-0 BE-438D
|
1 R
2 T=L
7] AUFR
F 27oF—3ay
BE-438D
AL N Ko TR o b eI
% v B B =& 1 AEHAHEL
K OB oM oW ol E 3,200rpm 2,700rpm
g4 X (XXY) %X 40X 30 mm BK 6.4X6.4mm
{f_ﬁ- b; H‘\/Ud)ﬁf j’;é :i 2% 8~30mm (3%1)
% U] 5 R Y- 0 BIR%EY (L RE— X EREHR)
w w B v v F 0.05~12.7mm
£t % 8 (ANFEHBOBERROHBIZS>WTIE 7 ar5a—%) 25R)
b4 X &t 5 210,000 # (EMNEHEL 200,000 £+% &)
# x £ 7 F R NNV AE—ZEREIHFR
ﬁ&ioikiﬁg A 17mm £K 13mm
fi£ A » ¥ HEEEEHEN T (2{ESERIFED) H RN E
7oA N — ¥ @& HE L
% @ v ¥ B EHELE
% o K E R HE e i
7T — % @K F R 77 vvar®Y (CFH— FIZTUEEDOREWEKZBMATRE) (3%2)
a—HF—7nsT Ll 50
A A VAR 9
89 FRIHDARL kNS 53 TR EEEN
Y — 4 K AN ksl

GEMRERLT — & B K 200 FEEHE C, BN 200,000 $FLAA)

* — % AC H—RE—# 550W

" & BEK 56kg, BRAE/ R 0.6 kg
arvbo—LRy s R 14.2~16.2kg (fERAITICE Y B2 B)

£ /7l B4H 100V,/220V. 3 #H 200V,220V,380V 400V 400VA

¥120mm A EIZA T a DR F oA B (S03634-101) & JEAL FEW,
KOHEBTACF I — NIV F 4RI, "FUFT A2 ADOWNRHTT,
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TRICFT Tl 75085600 LOREINTEY, BHRICL>TERLTIERETES, FXR-EVK
DENTHD 2R LTHITAE, COMMEETLRIRLTIERICANET,)
ETNENOBERIZCE -T2HX R, FOREBFHLTIEE N,

BV A XITHERER 100% D & 2 DEXTY,

ERA (-01)
No| oo s (DI N | | [0
1 42 16 2 65 43 16 2
4 31 16 2 66 32 16 2
5 29 10 2 67 30 10 2
8 21 7 2 68 22 7 2
13 35 10 2 69 36 10 2
15 42 10 2 70 43 10 2
20 28 7 2 71 29 7 2
21 35 7 2 72 36 7 2
64 30 16 2 89 90 24 3
F=ufH (-02)

No. S0 ke $h Fj’g:” (g;‘) No. g0 MR sh Fﬁé‘? X (j%m)
2 42 20 3 18 56 24 3
3 35 20 3 19 64 24 3
6 30 16 3 62 42 20 3
14 35 16 3 63 35 20 3
16 43 16 3 78 43 20 3
17 42 24 3 79 36 20 3

3 KE-430D, BE-438D
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F=AH (-02)
v | YA X (mm) o | FEY A X (mm)
No. £ mm
o FTEd Ex = No. #E Ex i
80 31 16 3 83 43 24 3
81 36 16 3 84 57 24 3
82 44 16 3 85 65 24 3
AU (07, 77 F—varfH (-0F)
; s | YA X (mm) . ) we | A1 A X (mm)
No. v . = ) #u .
0 e\ VAR ¥ Ex = No FEVEEE % Ex B
7 28 | 8 g | 73| WAASESAHA | 20 | g 2
9 21 7 2 74 22 7 2
22 14 7 2 75 15 7 2
31% 28 8 2 76* 29 8 2
39% 29 8 2 |7 23 8 2
33 15 8 2
XKEBVIED LW EDL D BREFEOPRIZ/>TWETS,
A TTs) #oITyy
X . e | ELEYA X (mm) . o | ELEYA X (mm)
Al R b — . 4L i3 —
No. ARy - #E% Ex B No. | #& 4R | #H8 Ex ]
10 S == 21 | 10 0.3
44 46 9 15
11 28 10 0.3
12 28 20 0.3
23 35 25 0.3
45 70 9 25
24 42 25 0.3
25 45 25 0.3

KE-430D, BE-438D 4
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HERRMEIE D
kY4 X (mm) . v | EIEHA X (mm)
1% ¥ —
No. Ex B No. YRR stk Ex i
26 3 10 | 28 19 0.3 10
27 3 10 | 29 21 0.3 10
40 3 16 | 30 28 0.3 10
41 3 16 | 46 27 0.3 20
-
By
42 :: 3 20 47 44 0.3 25
[[}o
-
-
ot
L
43 3 24
5 KE-430D, BE-438D
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FAMIED

. v | BV X (mm) L\ oLk B4 X (mm)
No. Ry E #H Ex = No. BV ERE #¥% Ex i
34 35 | 12 7 | 37 57 7 12
35 58 | 12 7 | 38 53 7 10
36 57 7 12 | 39 53 7 10

=T &

AIEY 4 X (mm) . v | FLEY 4 X (mm)
0 = = No eV BIRE #3 Ex =
48 10 10 | 50 g4 | 16 16
49 96 | 96 | 51 105 | 30 26
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e e e e

L ¥
TN ~THIEH A Z (mm) .uw M
No. ARy A = | N S\ VRS ghag [ )
Ex | R i
82 60 11:3 11.2 53 60 L3 11.2
54 78 16:3 15.2 bb 78 15.3 15.2
R
. IS4 % (mm) N ~TEES A X (mm)
No. WEVBLER : - No. RO HEER HiAR e -
0 il U MBEER ¥ Ea = 0 il LV Ex -
56 106 9 9 59 104 10 10
57 116 9 9 60 114 10 10
58 127 9 9 61 124 10 10
PIEY A A (mm)
No. 1 — !
° s | W
86 21 6 2
87 28 6 2
88 35 6 2

B B LOFRIE LT D\ RS OB 2 #E8 L 7 WIS, BIFE D 082 — 0 AJEEE PS-3000 (2 TRYE
L T2 Ay, BHERFEIEIZ THM S EEuy,

EBMT—4 (FO4 5 L No.200~999) {ERiEDIE
BUOGESTHE (15 #HLLF) OfElls — & 28 V) 3 UHESRL (A 7 ailils) + 5 &, Blil-e— 2 2588 L T[E150]
MBELETHZENBY F9,
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TRIRTT BT F L03H LR LORESNTVET, KF L RICEHNIED S = L AFER L CHEITIE, Yok
WEERTOLBR LTI ET,
BYRDRNT 07T ME, FRIOHBSKT TS LRG0 2ZEBH L, 20% b 5 K MOMNETFVET,

2. &

(i

By 4 X (mm)

No. R RE | RO REVRAR | BV SRR i X ¥
1 6 — 12
2 8 — 14
3 10 — 16
3.4 0
4 12 - 18
5 *1 9 16 — 22
6 X1 20 — 26
7 X2 6 — 12
y X2 10 — 16 0 3.4
g 2 12 — 18
g X2 5-5-5 — 21
2 7-7-7 — 27
24
— 3 2.6 2.4
- 5-5-5 — 21
o6 K2 7-7-7 — 27
10 6-6 1 19
11 8-8 1 23
19 4 8-8 3 25 3.4 3.4
13 10-10 1 27
o7 12-12 1 31

K1 R UARBRO2ULETHAZ LM LTI,
%2 AEZUBEMLEREFERALZNTEI N,
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No. KaoRm | Rl | mosks | ok | o (ROZAS (o)
L s 66 0 24
ag 4 66 0 24
g 3 88 0 28
gy 4 = 88 0 28
w
5 1010 0 32
g 4 1010 0 32
0o 3 12-12 0 36
ag 4 12-12 0 36
16 65 1 18
17 87 1 22
30 4 10-9 1 26 3.4 3.4
18 66 1 19
19 88 1 23
®)

31 10-10 1 27
45 12-12 1 31
o 3 66 0 24
40 o 6-6 0 24
32 3 . 8-8 0 28
41 4 8-8 0 28
g 10-10 0 32
o 10-10 0 39

X3 RRIOKMBIETH%, RF OB R LR L TCRAWHSEI L E 4, SMEETTHI0E. b OO
WMEDETT v bR v FHBEBBT DD R HORBE TR . BET v bR vy FEBHBIAATLEE Y,
X4 HUOKRKT®R, R¥ o0t EFEFISRBVORET L, £iTTH 5 HORUETRVET,
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No. Kooas | B | SRR | moscke | sy (BCPA (mm)
0 ® — S
34 2 10-10 1 27
22>:<2'>:<3 6-6 0 24

e 2.4 3.4
&%2X4 | 6-6 0 24
35 10-10 0 32

4

44>'<2>'<4 10-10 0 32
46 6-6 1 19
47 8-8 1 23
48 10-10 1 27
49 12-12 1 31

¥2 REUENLIEREFEALALANVTIEE N,

X3 HOKBMKETHR, REZONLBEFH L TRIOMNEIILES, BEFT T4 303, b5 HFOHEM
BEDETT Y bR v FEBBETEID R FORMK TR . HEY v P AL v FE2BBAATLEEN,

M4 MoK TR, R OPRILEFETICRBVORERH L, T TL I HFOMMEITRVET,

e /b g i |

50 12
51 14
+ ay
52 16
53 18

BmMF—4 (704 5L No.200~999) fERRBSDEE
FEVEEET SR (15 $HELT) DR — & 240 v 3 LRSI (9 1 7 Vililiz) 42 &, Lililie—2 2&# L CT[E150]
BRETEZENHY T,
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3. WAMTA

3. BASTITA

A=

Gpsbywﬁiﬁwm~mﬁéﬁﬁtﬁﬁ%ﬂﬁ I— FOEREBE < HRH S 25mm LLEELT

STLREEL, CEED, ESEEBICHTFRY, RF—TLT
BEEGE. BEOROOBEEEIERD MERATERVTLESL, kK - BEORE
HRIEMEICEEL T &0, EBYES,
IO UM S6kg DEEMHYETT. —ALLET T—RERELTLESL, )
BAMTETTIEEL, F—RESNTFRLELES. BEORHEDE

HEHYET,

BAHUNETS 55T, RATSTERML Do o057 .
A X k-1 AW SVVEBEIUVE—FICIFREHN—FRY
BoTIy PRI YFERGE. 3L VAR TS,

LTHAORAEL BV ET,

A SVVERTEEERERET L EE. METR
FLANRLIToTLESL,
T3 ozBLERET. @RACT—YHE
[CEMDHEMALGVTLES V.SV UNET
LT ERES O OBBORRAELRY £,

3-1,. T—7ILIMIHE

T NDOEXEL40mm T, IVCOHE-RINCHAONDBEOLOEFERL T EEN,

CJHONBSTE A 23 740mm LD N EWEAIE. 3y bu— Ry 2 ARAMIE (B=254mm) ZE{A~EFET
ML TLEEW,

ey =Ry 7 ZRENS 10mm A EEENR TWA Z L 2R L TLEEW, av ba—ARy 7 X LHRN
BEELTETWAE, IV UCOBEBMECKEREE Y £,

1200
240 800
A(740)
B(254) 270 52
164 4-66.5 $20 gl
52‘ 99 - —— \\
o 4-1R210 ' 22 g o ':fli:;;;u(_"' —— RUERR
12~ 2-KAR ' 4 R A2 o . _
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(3) FHEL [31H)

@) 1 ZhEe [363]
)+~ b+ [31#]

6) 182 (2]

7 7 yvar=n 2]
8 RY*qF—ik

12

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



3-4. SV UBERMOIEAMITA

4406Q

4407Q

13

KE-430D, BE-438D

(1) JEmZ Az [24]
@ 1R [24]
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7—RAERATELGES. BELRIFORELZYEY,

=/
4416Q

(1) Efe—F N —F2PDOT— 2 @X Y -Brxzra—F n—2ho7—2# (34]
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5-5. #LVEHROFESR (KE-430D)

7 A kEYe— FEERA L,
BEADZ R OFN SN E AR L TSN,

5. BAENFILDENS (EEER)

.1;\ h (/)/ﬁq’%ﬁ]—& N Ll_j‘*;‘dﬂfff{ mLE J
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B LeNTEET, 4441Q
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5. BAEARILOENE (ERE)

5-6. ZULVEHDOIESE (BE-438D)
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F—Y#FTEL, HPRY S LEMETICRE VRICAD L ERRBLET, (Z0kE, 7=V &3
VMR A AN 1 EEEREIG &, F AT CED S LEBEIL £, )
i, BETZ7 v PAL v F & QEAETHAAT L, EON 1 HT oM THRE LIEDE T, 418
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5. BAENRILOEE (HBE)

5-7. AR/ REVOMALREDHRSE
BESFTNVTHAR/RY v oh B LREROREBELEESTE LN TEET,

1 AR ATV ET,
4441Q
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AT O
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______________________________________________________________ (M &ELE-F L Mes
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6.

BAE ARV OENS (6 REE)

6. BENRILOELS (ERHR)
-1. CRgEE—E

FARF—EMLARE, FHBEDEDF—EMLET,

r“‘:,

— N

brother

O CAUTION

4
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:> 3
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(F1) (F2] [Fa] (Fa) &g

N\
5
4488Q
1 AEY—RA YFREE—F
“YIRAN [6:2. AEY—AA v FDREHIE] 2]
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6. BRAE/ARILDEELT (G RR)

6-2. AE—RAYFDREAHX
1 SELECT F—#fLANG, BRAL vFEANFE
I
X BEBAETE, 7Y¥—N (Py] LBZET
STHT SELECT F—%# L& T &,
r::’:f '
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=
— ,,’ﬁd@
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L4 YR
LU \ 0 1
|\ D ﬂ @ @ . TEST TENSION / WIND,
c TurTh NoERICAEY —RASL v FHEENEK
REN, A2 —FRRIZEOHBOBREMEMNRT
EhES,
AZa—SUTBIT. TEST SV 7RAT 4449Q  4421Q
2 1 A F—F7TV XL AEY—ZAS vFFE
@PROGRAM No. @ FEBIRLET,
OETVDEH <::> .
R ] A X—F7-3V 2—2MLC, REMEZLEELE
2 ER
BACK @ @ [ FWD |
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...................................................................................................................... 44519
PMENSEBEINTNEAE)—RS vy FESF SELECT F—%2fLANL A F—FH13 V F—%
HERRESEINVEE ffﬁbi’f
 FHESAOETFENTHAAEY —RAAf v FEE
@ PROGRAM No. BEFICRRINET,
\ 4 © PIRESOEEEINTWBRAEY —RA v Fhik
SELECT m WA, REBELARVWTTY—0 Byt
v EBHET,
4452Q
3 | /EET—FET TEST ¥ —#L %7,
o - EEAENERESI., RARHSFHOIKEIZRY
) 1,
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TEST 52 FiHT

4

RESET
F—z 2PLEMLE T,

¢ 1 DDAFY =R yFOREBETHBEIZ LW & 2L, FOATY —AS v FOHFELEE
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6. BIENARILOBENE (ERE)

6-3. *XY—RAYF—E%
No. REE | NA HIHUE
BRI THEOHZ R/ R 2B R E2A I 5
001 OFF BB OMNET LRI OFF
ON HMRBE~BEZIC LHT5
2 B %
003 OFF |2 OFF
ON NIV THEEIL, 2EBEEBABIADLTTRERF — K
R ik & HEBE
HEUMED 1~5 $FOEEIZ, AEY —AA v F No.151~155 DHREIZHED
100 OFF (AFEYU—RAA vF No0.151~155 [ZOWVWTIIREHP RS "B KX ¥1
l’\o)
ON (¥%1) &M
1857 A FEY
TAMEVZT vy bR v FORZARITEY A7 — F LEREIETH
OFF .
200 Beie ¥2
TFTAREVIET v P AL v FORBIARIZELD 189 oL
ON o, TRARMIUTHELAWE, IV UDOFERILICEYTFRAMEON 1
Fa RS T4
HERED T E RN
300 OFF TR HER OFF
ON EREH T HFTR
a—HF—Fus5 L
400 OFF L) OFF
ON a—WF—Tu s T hE— KREM|ALD
Ao NTa sk
401 OFF &2h OFF
ON == lT A THUE, FTELTHE7 0l T e BH NS
PERFENRO mm Fi (3%3)
402 OFF % TRREIND OFF
ON mm CRREND
koA
500 OFF i3] OFF
ON AROMBPEBBAMIALD (%4)
%1 AEY—AA v F No.100 #3 ON O & & DA HE
ik 18tH 2 #tH 3 %H 4 #H 5 %8 FIHAME
KE-430D-02 400 800 3,200 3,200 3,200 OFF
KE-430D-01, -07 400 800 1,200 3,200 3,200 ON
KE-430D-0F 400 600 900 1,200 3,200 OFF
BE-438D 400 400 600 900 2,000 ON

%2 KE-430D {3 OFF, BE-438D i1 ON
X3 mm RRLEEOHNY A XERBRDIILEHD ET,

X4 A€ —AA vF No.151, 152 DREEZET L TWIEA., TIEMOEEIZ L > THBELRWEARD

DEF, (AEY—AA vF No.151. 152 I DOWTITFEHAR A BB FE,)
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6. &1/ \RILDEELTT (G FER)

4.$%ﬁvyawﬁmﬁ

REVOARRICEHET, MUTEAMBE TR Y 2Ty PLTEL L, BARPTTRB AL DDA
BHiE+ 2 Z &M kéi- A

<HHMEDHE>

1
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s T ———— SR
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Fa
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® HITEE L £H A,
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4456Q [0000] i E4,
3 | REE—FRT TEST ¥—##M L £ 7,
[ - PIESTEEESET,
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R | (-] (v2) @ Eﬂ FEECRETEET, £ L, - ORI oML
. / L LTHEEShERA,
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6. BIENRILDENT (ERR)

6-5. KENDIADFENA
<Hhor MEDEKE>

1

brother

OICAUTION
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6-6. 1—H—JAS5SLOFELA
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TENSION [ WIND]

TEST F+—%# LA 6, SELECT ¥—%2MfLE T,

* 9 \
TEST SELECT
a—F—Fa T AR E—FICANET, A=
H7/7®"?BCEHILLL —C<ﬁ_éb\
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6. BiE/ASRILDEWNA (BEIR)
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6. BAENARILOELE (IEFRER)
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Thank you very much for buying a BROTHER sewing machine. Before using your new machine, please read the safety
instructions below and the explanations given in the instruction manual.

With industrial sewing machines, it is normal to carry out work while positioned directly in front of moving parts such as the
needle and thread take-up lever, and consequently there is always a danger of injury that can be caused by these parts.
Follow the instructions from training personnel and instructors regarding safe and correct operation before operating the
machine so that you will know how to use it correctly.

SAFETY INSTRUCTIONS

1. Safety indications and their meanings

This instruction manual and the indications and symbols that are used on the machine itself are provided in order to ensure
safe operation of this machine and to prevent accidents and injury to yourself or other people.

The meanings of these indications and symbols are given below.

Indications

A D ANGER The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the
instructions will almost certainly result in death or severe injury.

The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the

A C AUTION instructions could cause injury when using the machine or physical damage to equipment
and surroundings.

Symbols

Ae «seese This symbol (/\) indicates something that you should be careful of. The picture inside the triangle
indicates the nature of the caution that must be taken.

(For example, the symbol at left means “beware of injury™.)

® ¢+ eeeq This symbol () indicates something that you must not do.

9 +eesse This symbol (@) indicates something that you must do. The picture inside the circle indicates the
nature of the thing that must be done.

(For example, the symbol at left means “you must make the ground connection”.)

KE-430D, BE-438D
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2. Notes on safety

A\ DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet
before opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can result in
severe injury.

A\ CAUTION

Environmental requirements

Use the sewing machine in an area which is free from The ambient temperature should be within the range
sources of strong electrical noise such as of §5°C to 35°C during use.

high-frequency welders. Temperatures which are lower or higher than this
Sources of strong electrical noise may cause may cause problems with correct operation.

problems with correct operation. The relative humidity should be within the range of

Any fluctuations in the power supply voltage should 45% to 85% during use, and no dew formation should
be within +10% of the rated voltage for the machine. occur in any devices.

Voltage fluctuations which are greater than this may Excessively dry or humid environments and dew
cause problems with correct operation. formation may cause problems with correct operation.
The power supply capacity should be greater than the Avoid exposure to direct sunlight during use.
requirements for the sewing machine’s electrical Exposure to direct sunlight may cause problems with
consumption. correct operation.

Insufficient power supply capacity may cause

. . In the event of an electrical storm, turn off the power
problems with correct operation.

and disconnect the power cord from the wall outlet.
Lightning may cause problems with correct operation.

Installation
Machine installation should only be carried out by a All cords should be secured at least 25 mm away
qualified technician. from any moving parts. Furthermore, do not

Contact your Brother dealer or a qualified electrician ® excessively bend the cords or secure them too firmly
for any electrical work that may need to be done. with staples, otherwise there is the danger that fire or

™ . hi oh imately 56 k electric shocks could occur.

e sewing machine weighs approximately g. .

The installation should be carried out by two or more Install the safety covers to the machine head and
motor.

people.

If using a work table which has casters, the casters

should be secured in such a way so that they cannot

move.

Do not connect the power cord until installation is
complete, otherwise the machine may operate if the
foot switch is depressed by mistake, which could
result in injury. Be sure to wear protective goggles and gloves when

Hold the machine head with both hands when tilting it handling th_e lubricating oil and grease, so that tr!ey
A back or returning it to its original position. .d° not get' into your eyes or onto your skin, otherwise

Furthermore, after tilting back the machine head, do ?ﬂal:nmatlon can result.. K the o

not push the face plate side or the pulley side from urt ermore, do not drink the il or eat the grease

above, as this could cause the machine head to under any circumstances, as they can cause vomiting

topple over, which ma sult in | ini or and diarrhoea. ‘
dapﬂ[:age to the mlgchineY e personal njury Keep the oil out of the reach of children.

Be sure to connect the ground. If the ground
connection is not secure, you run a high risk of
receiving a serious electric shock, and problems with
correct operation may also occur.

ii KE-430D, BE-438D

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



A\ CAUTION

Sewing

/2

This sewing machine should only be used by
operators who have received the necessary training
in safe use beforehand.

The sewing machine should not be used for any
applications other than sewing.

Be sure to wear protective goggles when using the
machine.

If goggles are not worn, there is the danger that if a
needle breaks, parts of the broken needle may enter
your eyes and injury may result.

Turn off the power switch at the following times,

otherwise the machine may operate if the foot switch

is depressed by mistake, which could result in injury.

+ When threading the needle

» When replacing the needle and bobbin

e When not using the machine and when leaving the
machine unattended

If using a work table which has casters, the casters
should be secured in such a way so that they cannot
move.

Attach all safety devices before using the sewing
machine. If the machine is used without these
devices attached, injury may resuit.

Do not touch any of the moving parts or press any
objects against the machine while sewing, as this
may result in personal injury or damage to the
machine.

If an error occurs in machine operation, or if abnormal
noises or smells are noticed, immediately turn off the
power switch. Then contact your nearest Brother
dealer or a qualified technician.

If the machine develops a problem, contact your
nearest Brother dealer or a qualified technician.

A
0

Cleaning

/3

Turn off the power switch before carrying out
cleaning, otherwise the machine may operate if the
foot switch is depressed by mistake, which could
result in injury.

Be sure to wear protective goggles and gloves when
handling the lubricating oil and grease, so that they
do not get into your eyes or onto your skin, otherwise
inflammation can result.

Furthermore, do not drink the oil or eat the grease
under any circumstances, as they can cause vomiting
and diarrhoea.

Keep the oil out of the reach of children.

Maintenance and inspection

Maintenance and inspection of the sewing machine
should only be carried out by a qualified technician.

Ask your Brother dealer or a qualified electrician to
carry out any maintenance and inspection of the
electrical system.

Turn off the power switch and disconnect the power
cord from the wall outlet at the following times,
otherwise the machine may operate if the foot switch
is depressed by mistake, which could result in injury.

e When carrying out inspection, adjustment and
maintenance
s When replacing consumable parts such as the
rotary hook

If the power switch needs to be left on when camrying
out some adjustment, be extremely careful to observe
all safety precautions.

Hold the machine head with both hands when filting it
back or returning it to its original position.
Furthermore, after tilting back the machine head, do
not push the face plate side or the pulley side from
above, as this could cause the machine head to
topple over, which may result in personal injury or
damage to the machine.

Use only the proper replacement parts as specified
by Brother.

If any safety devices have been removed, be
absolutely sure to re-install them to their original
positions and check that they operate correctly before
using the machine.

Any problems in machine operation which result from
unauthorized modifications to the machine will not be
covered by the warranty.

/3
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3. Warning labels

The following warning labels appear on the sewing machine.
Please follow the instructions on the labels at all times when using the machine. If the labels have been removed or are
difficult to read, please contact your nearest Brother dealer.
1] 2
BREBFSAT. KINETIH | HABTERSS. XFTHP 5.
TENHD BAEYY, 551->T |EHETQESHIE,
BEhSA—EIRT L, t
ADANGER AGEFAHR ADANGER APELIGRO AXER ‘
Hazardous voltage |Hochspannung Un voltage non adapte | Un voitaje inadecuado BT DR .
will cause injury.  |vertelzungsgefahr! | prayacue des blessures. |pueds provocar las FUEE ERSEHERE,
Turn off maln switch [P B1eTen 80 ¢on, | Eteindre Mntermupteur ot [neridas. Apagar o BTHORE. TS,
and wait Sminutes |, o0 sio 5 minuten, |attendre 5 minutes avant{interruptor principal y BT TR
before opening this |, o i " |d'ouvrir le capot. esperar 5 minutos antes | y .
iﬂver. aﬁvd"egfngmm de abrir esta cubieria. l HHARARRETHE.
) A CAUTION
,,,,, B Moving parts may cause injury.
3 i PE :  Be sure to connect the ground. If the ground Operate with safety devices.
FE 1 connection is not secure, you run a high risk of | | Turn off main switch before
receiving a serious electric shock, and problems : ‘hfsﬂd'"& changing bobbin
with correct operation may also occur. | 2nd needls, cleaning etc'_)
Safety devices
4 I] Direction of operation Eye guard
% Finger guard
Tension release solenoid cover
Thread take-up cover
Frame side cover
Back cover, etc.
Thread take-up cover
Eye guard
|
Finger guard N\ Tension release
solenoid cover
“l
.
Frame side cover
4398Q 4467Q
iv KE-430D, BE-438D
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1. NAMES OF MAJOR PARTS

1. NAMES OF MAJOR PARTS

9 BE-438D )

4401Q 4400Q
(1) Power switch Safety devices

(2) Control box (10) Finger guard

(3) CF slot (11) Eye guard

(4) Operation panel (12) Thread take-up cover

(5) Foot switch (13) Back cover

(6) Work clamp (KE-430D) (14) Frame side cover

(7) Button clamp (BE-438D) (15) Tension release solenoid cover
(8) Pulley

(9) Cotton stand

CF™ s a trademark of SanDisk Corporation.

1 KE-430D, BE-438D
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2. SPECIFICATIONS

2. SPECIFICATIONS

2-1. Machine specifications

BROTHER INDUSTRIES, LTD. BROTHER INDUSTRIES, LTD.

- KE-430D-0 BE-438D

[

1 | Ordinary materials

2 | Denim

7 | Knitted materials

F | Foundation garments

KE-430D BE-438D
Electronic direct drive lockstitch bar tacker | Electronic direct drive lockstitch button sewer

Stitch formation Single needle lock stitch
Maximum sewing speed 3,200 rpm 2,700 rpm
Pattern size (X x Y) 40 x 30 mm max. 6.4 x 6.4 mm max.
quir;s;:c:)nessc;fvl::ttons Outer diameter of button 8 - 30 mm (*1)

Feed mechanism Y-0 intermittent feed mechanism (pulse-motor driven mechanism)

Stitch length 0.05-12.7 mm
Variable (Refer to “Program List" for details on the number of stitches

Number of stitches for sewing patterns that are already preset.)
Maximum stitch number 210,000 stitches (including 200,000 stitches which can be added)
Work clamp lifter Pulse-mator driven mechanism
\évuc::lg: ﬁ:‘n‘: : ﬁlegig:lt 17 mm max. 13 mm max.
Rotary hook Shuttle hook (shuttle hook 2, optional} Shuttle hook
Wiper device Standard equipment
Thread trimmer device Standard equipment
Thread nipper device Standard equipment
Data storage method Flash memory (Any sewing pattern can be added using CF card) (*2)
Number of user programs 50
Number of cycle programs 9

89 sewing patterns 53 sewing pattems
Number of stored data are set already are set already

(Up to 200 patterns can be added. Total number of stitches of stored data
which can be added is within 200,000.)

Motor AC servo motor 550 W

Machine head: approx. 56 kg, Operation panel: approx. 0.6 kg

Weights Control box: 14.2 — 16.2 kg (depending on destination)

Power source Single-phase 100V / 220V, 3-phase 200V / 220V / 380V / 400V 400VA

*1 Use the optional button clamp B (S03634-101) for diameters of 20 mm or greater.
*2 The recommended CF cards are commercially-available ones from SanDisk or HAGIWARA SYS-COM.

KE-430D, BE-438D
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2. SPECIFICATIONS
2-2. Program list (KE-430D)

The programs shown below have been preset into the sewing machine and can be selected according to specifications.
(Any program is available as long as the sewing pattern is within the work clamp and feed plate in size.)

Use the work clamp and feed plate that match the respective sewing pattern selected.

The sewing size is the length when the enlargement/reduction ratio is 100%.

For ordinary materials (-01)

No. Sewing pattern S;z; IZil;:hg SizevileT; No. Sewing pattemn ;gg IZ(:;::]Q Sizevi:d::
1 42 16 2 65 43 16 2
4 | By 31 16 2 66 32 16 2
5 29 10 2 67 30 10 2
8 21 7 2 68 22 7 2
13 35 10 2 69 36 10 2
15 42 10 2 70 43 10 2
20 28 7 2 71 29 7 2
21 35 7 2 72 36 7 2
64 SESEsire 30 | 16 2 | 89 % | 24 3

For denim (-02)

No. Sewing patiern s:gi I1-‘acking size (Tm) No. Sewing pattern No.of | Tacking size (rTlm)

ength | Width stiches | [ength | Width
2 42 20 3 18 56 24 3
3 35 20 3 19 64 24 3
6 30 16 3 62 42 20 3
14 35 16 3 63 35 20 3
16 43 16 3 78 43 20 3
17 42 24 3 79 36 20 3

3 KE-430D, BE-438D
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2. SPECIFICATIONS

For denim (-02)

, No.of | Tacking size (mm) . No.of | Tacking size {mm)
No. Sewing pattern ot Length Width No. Sewing pattern i Length Width
80 31 16 3 83 43 24 3
81 36 16 3 84 57 24 3
82 44 16 3 85 65 24 3
For Knitted materials (-07) and foundation garments (-0F)
. No.of | Tacking size (mm) . No.of | Tacking size (mm)
No. Sewing pattern i Length Width No. Sewing pattern | Length Width
7 zvisa 28 8 2 73 29 8 2
9 21 7 2 74 22 7 2
22 14 7 2 75 15 7 2
3 28 8 2 76* 29 8 2
32+ 22 8 2 77 23 8 2
33" M 15 8 2

The sewing start and sewing end are in the middle of the pattern.

Straight bar tacking Vertical zigzag stitching
. No.of | Tacking size {mm) Sewing No.of | Tacking size (mm)
No. Sewing pattern siches [ Length | Width | "> | pattem | stches [ Length | Widih
10 = 21 10 0.3
44 46 9 15
11 === = 28 | 10 0.3
12 —f 3 28 20 0.3
OOl o 0o
23 =" 8 35 25 0.3
45 70 g 25
O
24 £ —F == 42 25 0.3
O~C=®
25 ,qﬁf‘i:g:{?ﬂa 45 25 0.3
KE-430D, BE-438D 4
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2. SPECIFICATIONS

Vertical bar tacking

Vertical straight bar tacking

KE-430D, BE-438D
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- No.of | Tacking size (mm) . No.of | Tacking size (mm)
No. Sewing pattern Length | Width No. Sewing pattern i Length | Width
26 28 3 10 28 ﬁ 19 0.3 10
27 35 3 10 29 @ 21 0.3 10
40 32 3 16 30 28 0.3 10
41 36 3 16 46 27 0.3 20
42 44 3 20 47 44 0.3 25
43 68 3 24




2

. SPECIFICATIONS

Crescent bar tacking

No. Sewing pattern Noof | Tacking size (Tm) No. Sewing pattern No.of Tacking size {mm)
siches | Length | Width siches | |ength | Width
34 35 12 7 37 57 7 12
35 68 12 7 38 53 7 10
36 57 7 12 39 53 7 10
Crossed stitching Crossed tacking
Sewing No.of | Tacking size (mm) , No.of | Tacking size (mm)
No. No. Sewing pattern
pattern siiches | | ength | Width 9P sfiches | ) ength | Width
48 70 10 10 50 84 16 16
49 93 9.6 9.6 51 105 30 26

KE-430D, BE-438D
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2. SPECIFICATIONS

L-pattern tacking
ing si Tacking size (mm)
No.of | Tacking size (mm) . No. of
i No. Sewing pattern -
No. Sewing pattern | o Width siches | [ ength Width
52 60 .3 11.2 53 60 11.3 11.2
54 78 15.3 15.2 55 78 15.3 152
Circular stitching
No.of | Tacking size (mm) ] No.of | Tacking size (mm)
3 No. Sewing pattern
A siches | |ength | Width o stiches | Length | Width
56 106 9 9 59 104 10 10
57 116 9 9 60 114 10 10
58 127 9 9 61 124 10 10
For eyelet buttonhole
No Sewing pattern Naof | Tacking size (mm)
' = siiches | Length | Width

86 21 6 2
87 28 6 2
88 35 6 2

If you want to sew a pattern other than standard patterns, you can create your original pattern using the PS-3000. Consult
with your local Brother sales Office for details.

Note when creating additional data (program nos. 200 - 999)
When sewing data with a small number of stitches (15 stitches or less) is sewn repeatedly (short cycle operation), the
upper shaft motor may overheat and the “E150” error code may be generated.

7 KE-430D, BE-438D
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2. SPECIFICATIONS

2-3. Program list (BE-438D)

The programs shown below have been preset into the sewing machine. Any program is available as long as the needle
drops down in the hole of the button.

When sewing programs that do not have crossover stitches, the thread is trimmed after sewing of one side is completed,
and then the other side is sewn.

No No. of Sewing No. of crr::s:c::/fer No. of Sewing size (mm)
button holes pattern threads stitches stitches X Y
1 6 — 12
2 8 — 14
3 10 — 16
34 0
4 12 — 18
" 2 16 — 22
5
" 20 — 26
6
*2 _
7 6 12
2 o 10 — 16 0 34
23 )
*2 .
8 12 18
*2 _
9 5-5-5 21
24 7-7-7 27
3 26 24
*2
25 5-5-5 21
26 7-7-7 27
10 6-6 1 19
11 8-8 1 23
12 4 8-8 3 25 34 34
13 10-10 1 27
27 12-12 1 31
*1 Check that the button hole diameter is 2 mm or greater before using the programs.
*2 Do not use the button lifter spring.
KE-430D, BE-438D 8
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2. SPECIFICATIONS

No. No. of Sewing No. of crygé :vfer No. of Sewing size (mm)
button holes pattern threads stitches stitches X Y
14 A 6-6 0 24
36 A 6-6 0 24
28 A 8-8 0 28
37 N 8-8 0 28
15 3 10-10 0 32
38 “ 10-10 0 32
29 A 12-12 0 36
30 " 12-12 0 36
16 6-5 1 18
17 8-7 1 22
30 _ 4 10-9 1 26 34 3.4
18 6-6 1 19
19 8-8 1 23
31 X 10-10 1 27
45 12-12 1 31
20 ° 6-6 0 24
40 4 6-6 0 24
32 3 8-8 0 28
. X)
41 ) 8-8 0 28
33 A 10-10 0 32
42 “ 10-10 0 32

*3 When sewing of one side is completed, the button clamp rises and the thread is trimmed. To finish sewing, press the foot
switch until sewing of the other side starts, or press the foot switch again after sewing of the other side is completed.

*4 When sewing of one side is completed, the thread will be trimmed without the button clamp rising, and then the other
side will be sewn.

9 KE-430D, BE-438D
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2, SPECIFICATIONS

No No. of Sewing No. of No. of No. of Sewing size (mm)
’ button holes pattern threads crossaver stitches X Y
stitches
*2
21 6-6 1 19
5 @)
34 10-10 1 27
*2*3
22 6-6 0 24
24 34
*2 i4
43 6-6 0 24
*2*3
35 10-10 0 32
4
*2 *4
44 10-10 0 32
46 6-6 1 18
47 8-8 1 23
34 34
48 10-10 1 27
49 12-12 1 3

*2 Do not use the button lifter spring.

*3 When sewing of one side is completed, the button clamp rises and the thread is trimmed. To finish sewing, press the foot
switch until sewing of the other side starts, or press the foot switch again after sewing of the other side is completed.

*4 When sewing of one side is completed, the thread will be trimmed without the button clamp rising, and then the other
side will be sewn.

For shank button

. No. of Sewing size (mm)
No. Sewing pattern No. of threads stitches X Y
50 6 12
51 8 14

(HE- 3.4 0
52 10 16
53 12 18

Note when creating additional data (program nos. 200 - 999)
When sewing data with a small number of stitches (15 stitches or less) is sewn repeatedly (short cycle operation), the
upper shaft motor may overheat and the “E150" error code may be generated.

KE-430D, BE-438D 10
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3. INSTALLATION T

3. INSTALLATION

A CAUTION

Machine installation should only be carried out by a
qualified technician.

Contact your Brother dealer or a qualified electrician
for any electrical work that may need to be done.

The sewing machine head weighs approximately 56
kg. The installation should be carried out by two or
more people.

O

Do not connect the power cord until installation is
complete, otherwise the machine may operate if the
foot switch is depressed by mistake, which could
result in injury.

Hold the machine head with both hands when tilting it
back or returning it to its original position.
Furthermore, after tilting back the machine head, do
not push the face plate side or the pulley side from
above, as this could cause the machine head to
topple over, which may result in personal injury or
damage to the machine.

O

All cords should be secured at least 25 mm away
from any moving parts. Furthermore, do not
excessively bend the cable or secure it too firmly
staples, otherwise there is the danger that fire or
electric shocks could occur.

Be sure to connect the ground. If the ground
connection is not secure, you run the risk of receiving
a serious electric shock, and problems with correct
operation may also occur.

Install the safety covers to the machine head and
motor.

3-1. Table processing diagram

+ The thickness of the table should be at least 40 mm, and it should be strong enough to bear the weight and vibration of the

sewing machine.

« If the distance A between the insides of the legs is less than 740 mm, move the control box installation position to the left (B

= 254 mm).

» Check that the control box is at least 10 mm away from the leg. If the control box and the leg are too close together, it may

result in incorrect sewing machine operation.

1200
A(740)
B(264) 270 -5_2’
52 1639 4-¢6.5 220 N 9’1
4-R10 o] 22 ") — 4 Cot b<c
I 12 Cord ||&] 1  of Control box ,—J h(:)r;estand
L hole | ™! mounting hole -
L -
- 79l
: 283 118 :
: o | @ eso| 254 520 I :
4032 N & 7 — . wl§
$22°% NN Ao o I~ el 3
-+ ot] E o | Operation
Head rest < gl 40 oo 1N panel "
hole S - ot || cord hole
[7.08] | B[ “3-965 9
o 2 ™~
0 133.5 ] &] Treadle unit |
LL) & mounting hole | —
2 | 8
~|
- 45° a5°
224 64 200
1
214
426 253
3625M
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3-2. Installing the control box

4404Q

4405Q

KE-430D, BE-438D

3. INSTALLATION

Remove the eight screws (1), and then

remove the control box cover (2).

(3) Control box

(4) Bolts [4 pcs]

(5) Spacers [4 pcs]

(6) Plain washers [4 pcs]
(7) Nuts [8 pcs]

(8) Power switch
(9) Wood screws [2 pcs]
(10) Staples [4 pcs]

(1) Gilpan

(2) Bolts [3 pes]

(3) Plain washers [3 pcs]
(4) Spring washers [3 pcs]
(5) Nuts [3 pes]

(6) Rubber caps [2 pcs)
(7) Rubber cushion [2 pcs}]
(8) Oiler

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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3. INSTALLATION

3-4. Installing the machine head

Py
TiA
” o

&’@(Eﬂ
t“%!l
qQ

i )=

Pulse motor

@1

7Y

, N
Approx. 20mm e~ U &
pp i l
o | S
A

(1

(3)—
— ﬁ‘

Approx. 20mm

—(1)

© #
—] ~—(3)
-~
(2)
4406Q

4407Q
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(1) Pins [2 pcs]
(2) Setscrews [2 pcs]
(3) Rubber cushion assembly [2 pcs]

Place the machine head gently on top of
the oil pan and the rubber cushions.

Note:

+ Be careful not to clamp any cords
between the machine head and the
oil pan.

« When holding the machine head, do
not hold it by the pulse motor,
otherwise it may damage the pulse
motor.

(4) Hinge holders (2 pcs])
(5) Bolts [4 pcs]

(6) Plain washers [4 pcs]
(7) Spring washers [4 pcs)
(8) Nuts [4 pcs]

(9) Head spring
(10)Head rest

Note:
» Check that the machine head switch
is turned on as shown in Figure 1.
+ Tap the head rest (10) securely into
the table hole.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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3-5. Installing the operation panel

(1

@)

2

4408Q

4400Q

KE-430D, BE-438D

3. INSTALLATION

(1) Operation panel
(2) Wood screws [4 pcs]

* Pass the panel cord through the hole in
the table, and then insert it into the
control box through the hole in the side
of the control box.

(3) Staples [3 pcs]

(1) Treadle unit

(2) Bolts [3 pcs]

(3) Plain washers [3 pcs]
(4) Spring washers [3 pcs]
(5) Nuts [3 pcs]

* Use a commercially-available foot
switch and connecting rod.

14
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3. INSTALLATION

3-7. Installing the cotton stand

@)
B~ (3)
g\u)

EE.V |

2098M

3-8. Installing the button tray (BE-438D)

4410Q

3-9. Installing the eye guard

(1) Cotton stand

Note:
Securely tighten the nut (4) so that the
two rubber cushions (2) and the
washer (3) are securely clamped and
so that the cotton stand (1) does not
move.

Install the button tray at a place
convenient for operation.

(1) Button tray holder
(2) Wood screws [2 pcs]
(3) Button tray

(4) Setscrew

A\ CAUTION

e Attach all safety devices before using the sewing machine.

If the machine is used without these devices attached, injury may result.

4411Q

15 KE-430D, BE-438D

(1) Eye guard assembly
(2) Screws [2 pcs]
(3) Plain washers [2 pcs]
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3. INSTALLATION

3-10. Connecting the cords

Note:

4412Q

1. Gently tilt back the machine head.

2. Pass the cord bundle through the hole
in the work table.

3. Loosen the two screws (1), and then
open the cord presser plate (2) in the
direction of the white arrow and pass
the cord bundle through the opening.

4. Securely connect the connectors as
indicated in the table below.

= Check that the connector is facing
the correct way, and then insert it
firmly until it locks into place.
» Secure the cables with cable ties
and cord clamps, while being careful
not to pull on the connector.

<Main P. C. board >

4413Q

Lock the cord
clamp securely.

Connectors Com:iﬁtlgné?gt;?g on Cord clamps
X pulse motor encoder [5-pin] White P2 (X-ENC) (3)
Y pulse motor encoder [5-pin] Blue P3 (Y-ENC) 3)
Work clamp encoder [5-pin] Black P4 (P-ENC) (3)
Foot switch [10-pin] P5 (FOOT) (3)
Operation pane! [8-pin] P6 (PANEL) (3)
Machine head switch [3-pin] P8 (HEAD-SW) 4)
Thread clamp sensor [6-pin] P12 (TPK-SEN) (4), (5)

KE-430D, BE-438D
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3. INSTALLATION

< Power supply motor P. C. board >

_——\_UU’__/) <Removal> <Securing>
ol
v U
) W ] ®
A g P4 -
i 0 il
) U TTT1
o o 4) .
P5 D o I —
o —P3
O
==l Cagl
<PMD P. C. board >
7 The PMD P.C.B. connector may be located as
/_ shown in the diagram below.
Connect to connectors with the same color (e.g.
J/ black to black).
4 A
XN\ P10 -
% \ l’s\ql:
// i L
TN PN =) 1 X
P8 I h\z'ﬁ\\‘_.;‘iﬁ'\‘ "'“
i | P10 /(| N
"H A& § | (ro—x
020 B0 _Sa 18~ Ay
7o JUUjU\_\\)\)\_\S\S\B\\ W =R
al FP7 UUUUL\U_/)UU\\ \3\5\5 A
5|
[@ ]
. _J
Connection location on power Cord clamps /
Connectors ) supply motor P. C. board Cable ties
Machine head memory [7-pin] P3 (HEAD-M) 4)
Upper shaft motor [3-pin] P4 (UVW) (6)
Synchronizer [14-pin}] P5 (SYNC) 6), (7)
Connection location on .
Connectors PMD P. C. board Cable ties
Work clamp pulse motor [4-pin] Black | P3 (PPM) 6), (M)
Thread clamp pulse motor [6-pin] P4 (BT-PICK) 6), (M)
Thread trimmer solenoid [6-pin] P6 (SOL1) 6), (7)
Tension release solenoid [4-pin] P7 (SOL2) 6), (M)
Y pulse motor [4-pin] Blue P8 (YPM) (6), (7)
X pulse motor [4-pin] White P10 (XPM) 6), (7)
Note: Route the X, Y and work clamp pulse motor hamesses so that they do not touch the PMD P.C. board. 3624M

4415Q

17

5. Close the cord presser plate (2) in the direction of the white
arrow, and secure it by tightening the two screws (1).

6. Check that the cords do not get pulled, and then gently retumn
the machine head to its original position.

KE-430D, BE-438D
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3. INSTALLATION
3-11. Connecting the ground wire

A CAUTION

Be sure to connect the ground. If the ground connection is not secure, you run the risk of receiving a sericus electric
shock, and problems with correct operation may also occur.

) - =

4416Q
(1) Ground wire from upper shaft motor hamess (3) Ground wires from X, Y and work clamp encoder hamesses (3 wires)
(2) Ground wire from the machine head (4) Ground wire from operation panel hamess

» Tighten the control box cover with the eight screws. Check that the cords are not clamped by the cover at this time.
Note: Make sure that the ground connections are secure in order to ensure safety.

"= 3-12. Installing the back cover

(1) Back cover
(2) Screws [4 pcs)

Note:
Be careful not to clamp the cords
when installing the back cover (1).

2)

4417Q

KE-430D, BE-438D 18
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3. INSTALLATION

3-13. Lubrication

A CAUTION

Do not connect the power cord until lubrication has been completed, otherwise the machine may operate if the foot switch
is depressed by mistake, which could result in injury.

® Be sure to wear protective goggles and gloves when handling the lubricating oil and grease, so that they do not get into

your eyes or onto your skin, otherwise inflammation can resuit.
Furthermore, do not drink the il or eat the grease under any circumstances, as they can cause vomiting and diarrhoea.
Keep the oil out of the reach of children.

The sewing machine should always be lubricated and the oil supply replenished before it is used for the first time, and also after
long periods of non-use.

Use only the lubricating oil <NIPPON OIL. CORPORATION Sewing Lube 10N; VG10> specified by Brother.

* If this type of lubricating oil is difficult to obtain, the recommended oil to use is <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>

1. Fill the oil tank with ail.

Note:
Fill the machine with cil when the oil level is down to about
one-third full in the oil sight glass. If the oil drops below this
level, there is the danger that the machine may seize during
operation.

4418Q

2. Pour ail in through the two holes (1) of the shuttle race base
assembly so that the felt is lightly moistened.

Note:
If there is no more oil on the felt of the shuttie race base
assembly, problems with sewing may result.

4419Q

3. If using the liquid cooling tank (2), fill it with silicon oil (100
mm?/s).

4537Q

19 KE-430D, BE-438D
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3. INSTALLATION

3-14. Starting up

(2)

4420Q
1421Q
—
<2
(4) (3)
e :I’i:
brother 0 X xsoae
Ol CAUTION
OIYY~SCALE
74
RESET o &) seeed
OfIEE] COUNTER
ol seurne T (5)
en ECT s::p
LI hEY,
g () E @]
“ /
14422Q
(6)
=
2nd step %
4423Q

KE-430D, BE-438D

Before starting home position detection, check that the
needle bar is at its highest position.

Turn the machine pulley so that the index mark (1) on the pulley

is inside the mark (2) on the back cover.

Note:
If the machine is started while the index mark (1) is not
inside the mark (2), error code "E110" will be displayed. (At
this time, the error will be cleared if you turn the machine
pulley to set the needle to the needle up stop position.)

1. Turn on the power switch.
The POWER indicator (3) will illuminate, and the model
name will appear in the program No. display (4) and the
specifications will appear in the menu display (5).

Specifications
Ordinary materials [ -01]
Denim [ -02]
Knitted materials [ -07]
Foundation garments [ -0F]

After this, the program number will flash in the program No.
display (4).

2. Depress the foot switch (6) to the 2nd step.
The feed mechanism will move to the home position and the
work clamp / button clamp will rise.

20
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4. PREPARATION BEFORE SEWING
4-1. Installing the needle

A\ CAUTION

e Turmn off the power switch before installing the needle, otherwise the machine may operate if the foot switch is depressed
by mistake, which could result in injury.

1. Loosen the set screw (1).

2. Insert the needle (2) in a straight line as far as it will go,
making sure that the long groove on the needle is at the
front, and then securely tighten the screw (1).

4424Q

4-2. Threading the upper thread

Thread the upper thread correctly as shown in the illustration below.
* When using threading mode for threading, the tension discs (1) will open so that the thread can be threaded more eastly. (Refer
to following page.)

[When using the liquid cooling tank]

KE-430D

[Two holes]
Spun rayon yam ) Synthetic thread

o

10

/

11

b

12

[One hole)

o

10

/

11

/

12

2
Approx. 40mm
4425Q 4426Q

21 KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

<Threading mode>
Threading mode is safe because the sewing machine will not start even when the foot switch is depressed.

1 Turn on the power switch.

G

4421Q
2 Press the THREAD/CLAMP key.
All indicators switch off ® ! /1 ﬂ
r—-———'—"_ THREAD / CLAMP,
e | b

brother [0 |¢ xscae @?m‘”‘”“"- @ )

oteation || T « The work clamp /button clamp will lower.

4 o Jly vscae - @ + The tension discs will open.
olfdseeso || 710
O[f| E|COUNTER )
[ ]
:E:sr o |\ sPLITNo.

A T = AT Wi
-0 W

®

o ()

TENSION / WIND, e r 4 RIW

o J
THREAD/CLAMP indicator lights -
Menu indicators switch off 4427Q

3 | Threading the thread. _ _
« When 5 minutes have passed, the buzzer will sound and the tension discs will close.

4 | Ending threading mode Press the THREAD/CLAMP key.

( ] ! / 1 ﬂ before threading mode was started.
THREAD / CLAMP,

THREAD/CLAMP indicator switches off

« The work clamp/button clamp will return to where it was

KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-3. Winding the lower thread

A\ CAUTION

result in personal injury or damage to the machine.

Do not touch any of the moving parts or press any objects against the machine while winding the lower thread, as this may

4429Q

O[@IB8] COUNT

(]

]

TEST o L SPLIT
2 v
THREAD / CLAMP, SELECT

1. Place the bobbin onto the bobbin winder shaft (1).

2. Thread the thread as shown in the illustration, wind the
thread around the bobbin several times, and then press the
bobbin presser arm(2).

3. Turn on the power switch.

4. Depress the foot switch to the second step. The feed
mechanism will move to the home position.

5. Check that the needle is not touching the work clamp, and
then while pressing the TENSION WIND key (3), depress
the foot switch to the second step.

6. Release the TENSION WIND key (3) after the machine
starts operating, and keep depressing the foot switch until
the lower thread stops being wound onto the bobbin.

(If you release the foot switch before winding is complete,
and then depress it again while pressing the TENSION/
WIND key (3), winding will start again.)

7. Once winding of the set amount of lower thread (80 - 90% of
the bobbin capacity) is completed, the bobbin presser arm
(2) will return automatically.

8. Remove the bobbin, hook the thread onto the knife (4), and
then pull the bobbin in the direction of the arrow to cut the
thread.

4430Q
Adjusting the bobbin winding amount
Loosen the screw (5) and move the bobbin presser (6).
If the thread winds onto the bobbin unevenly
5 = Loosen the set screw (7) and move the bobbin wider tension
g assembly (8) up and down to adjust.
" For case A, move the bobbin winder tension assembly (8)
Case A down, and for case B, move it upward.
Case B
1471Q
23 KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-4. Installing the bobbin case

Turn off the power switch before installing the bobbin case, otherwise the machine may operate if the foot switch is
depressed by mistake, which could result in injury.
2534Q
/—(2)
)] )
0
4433Q 2535Q

. Pull the shuttle race cover (1) downward to open it.

. While holding the bobbin so that the thread winds to the right, insert the bobbin into the bobbin case.
. Pass the thread through the slot (2) and pull it out from the thread hole (3).

. Check that the bobbin turns in the direction of the arrow when the thread is pulled.

. Pass the thread through the lever thread hole (4), and then pull out approximately 30 mm of thread.
. Hold the latch on the bobbin case and insert the bobbin case into the rotary hook.

DO WN

4-5. Thread tension
4-5-1. Lower thread tension

Adjust the thread tension to the weakest possible tension by
turning the thread tension nut (1) until the bobbin case will
not drop by its own weight while the thread end coming out
of the bobbin case is held.

weaker stronger

e,

(1

2536Q

KE-430D, BE-438D 24
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-5-2. Upper thread tension

~

Weaker

by
(%

(S:gc)mger

/
~~Stronger

Turn the tension nut (1) (main tension) to adjust the tension
as appropriate for the material being sewn.

Furthermore, turn the tension nut (2) (sub-tension) to adjust
the remaining length of upper thread to 35 - 40 mm, when
the thread take-up lever is not used.

. /\f g
' Weaker
4434Q
[Reference thread tension]
KE-430D
Use - - - BE-438D
. . Kn terial Foundat .
Ordinary materiels (-01) '“e‘(* _{)';‘; s gan‘:‘]‘en; o) Denim (-02)
Upper thread #50 or equivalent ecﬁ\?a?;nt e (31618 a(l)é nt #30 or equivalent | #60 or equivalent
Lower thread #60 or equivalent e ;ﬁ?g a?;nt e qﬁ?\? a?;nt #50 or equivalent | #60 or equivalent
Upper thread tension
08-1.2 16-20 10-18
(N)_ 6
Lower thread tension 0.2-03 0.2-04
(N) . . . .
Pre-tension (N) 0.05-0.3 0.1-04
Needle DP x5 #14 DP x5 #9 DPx 17NY#19 DPx17NY#12

[Guide to maximum sewing speed for KE-430D]

Max. sewing speed (rpm)
Use
Standard hook Large hook

8 layers of denim 3,200 2,500
12 layers of denim 2,700
Ordinary materials 2,700 2,500
Knitted materials

Foundation garments 2,500

Note:

The thread may break due to heat under some sewing conditions.

If this happens, reduce the sewing speed, or use the liquid cooling tank.

25
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4-6. Thread nipper device

4. PREPARATION BEFORE SEWING

This is used to stop the thread from pulling out at the sewing start, and at times when skipped stitches might easily occur.
The thread nipper device operates when memory switch no. 500 is set to "ON". However, some limitations apply. Refer to

"6-3. List of memory switches" for details.
* The default setting for this memory switch is "OFF".

[Notes on use]

35-38mm

4473Q

4475Q

1. When using the thread nipper device, turn the tension
nut (1) (sub-tension) to adjust the upper thread trailing
length to 35 - 38 mm.

* Adjust the upper thread trailing length to less than 40
mm after replacing the upper thread also.

2. If the upper thread trailing length is 40 mm or more, or if
the upper thread tension is weak and the upper thread
does not form a good seam at the first stitch, the end of
the thread that is being held by the thread nipper may
become wound around the seam.

Furthermore, if using thick thread that is #30 or higher or
if the thread trailing length is tco long, an error [E691]
may oceur.

In any of these cases, use scissors to cut the thread
without pulling it up tco hard.

KE-430D, BE-438D 26
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

3. For sewing patterns with a short bar tack length (10 mm
or less), the end of the thread that is being held by the

thread nipper may poke out from the seam on the
(Front) PVAVAVAVAVM underside of the material. It is recommended that you
change the thread nipper setting to "OFF" for patterns

‘ such as these.
1

4. If error [E690] or [E691] frequently occurs, remove the
needle plate and remove any thread scraps from
underneath the needle plate.

’ 10mm

(Back)

Upper thread

4487Q

5. With the KE-430D, the lower thread may poke out from the underside of the material on the 2nd stitch for some types of
material and thread. If this happens, it is recommended that you use sewing patterns that are designed for use with the

thread nipper device. 7=
Refer to "2-2. Program list (KE-430D)" for details of the sewing patterns.
<Program No. Reference Table>
. Standard Program No. for
Specifications program No. thread nipper device

65
4 66
5 67
. -, 8 68
For ordinary materials (-01) 13 69
15 70
20 71
21 72
2 78
3 79
6 80
. 14 81
For denim (-02) 16 82
17 83
18 84

19 85 =
7 73
For knitted materials (-07) 292 ;‘;

For foundation garments (-OF)
31 76
32 77
27 KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-7. Inserting the button (BE-438D)

(1

/
C__

00

)

o ===

(2)
'f-.’.tr’ s/l

e

2659Q

1. Press the button clamp plate cam (1) to open the button
holder (2).

2. Insert the button, making sure that the button is facing
the directing shown in the illustration, then release the
button clamp plate cam (1).

4-8. Adjusting the button clamp (BE-438D)

@

0.5-1.0mm

2660Q

1. Insert the button in the button clamp. Confirm that the
button is securely held by the clamp.

2. Loosen the shoulder screw (1), while the button is held
by the clamp. Move the adjusting plate (2) so that the
space between the adjusting plate (2) and screw (3) is
approximately 0.5 - 1.0 mm, then tighten the shoulder
screw (1).

4-9. Installing the accessory spring (BE-438D)

2661Q

if you would like the button to be raised up more after it is

sewn, install the accessory spring.

1. Install the spring support (1) with the bolt (2).

2. Install the spring (3) with the washer (4) and the screw
6).

KE-430D, BE-438D 28
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5. USING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS

5. USING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS)

5-1. Name and function of each operation panel item

(18)

Iz
— LT/

:

(1?)) X X-SCALEW @PRoG"AM No.
L @'

(2) olcaution | (11) -
o) I Y Y-SCALE
(3) 720 | (12 @
RESET

‘SR e || FlEH0m
\
O[MBH]COUNTER
(5)
T . »
(6) G | | STEP STEP
|— |

(1

(19)

(21)
(20)

(16)

17

(23)

(14)
(@) _—
WL i [ ][ ][ J[ J
® TENSION / WIND F1 F2 F3 F4 e

o ! spLiTNe.
(15) (22)

4435Q

(1) Power indicator
lluminates when the power is turned on.
{(2) CAUTION indicator
lluminates when an error occurs.
(3) RESET key
Used to reset errors.
(4) TEST key
Used to start test mode.
(5) TEST indicator
Hluminates when the TEST key (4) has been pressed.

(6) THREAD/CLAMP key
Used to start threading mode or work clamp height setting mode.

(7) THREAD/CLAMP indicator
lfluminates when the THREAD/CLAMP key (6) has been pressed.

(8) TENSION/WIND key
Used to wind the lower thread.

(9) TENSION/WIND indicator
Spare

29 KE-430D, BE-438D
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5. USING THE OPERATION PANEL ‘BASIC OPERATIONSI

(10) X-SCALE indicator
llluminates when the SELECT key (15) is pressed to shown the X-scale setting.
(11) Y-SCALE indicator
iluminates when the SELECT key (15) is pressed to shown the Y-scale setting.
(12) SPEED indicator
llluminates when the SELECT key (15) is pressed to shown the sewing speed setting.
(13) COUNTER indicator
lluminates when the SELECT key (15) is pressed to shown the lower thread or production counter setting.
(14) SPLIT No. indicator
llluminates when the SELECT key (15) is pressed to show the split setting when split data (for specifying a pause while the
program is running) exists.
(15) SELECT key
Used to select a menu (X-scale, Y-scale, sewing speed and counter).
{16) Menu display
Displays information such as menu setting values, memory switch settings and error codes.
(17) Settingkeys ¥ A
Used to change the value which is displayed in the menu display (16).
(18) PROGRAM No. display
Displays information such as program numbers.
(19) Setting keys V A
Used to change the value which is displayed in the PROGRAM No. display (18).
(20) CF media indicator
llluminates when a CF card (extemal media) is inserted.
(21) FD media indicator
Spare
(22) Function keys [F1, F2, F3, F4]
Used to select user programs and to set and select cycle programs.
(23) RIW key
Used to read data from and write data to external media.

CF™ is a trademark of SanDisk Corporation.

KE-430D, BE-438D 30
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5. USING THE OPERATION PANEL ’BASIC OPERATIONSI

5-2. Setting the program number

The program number is set to 0 (feed home position check)
2 at the time of shipment from the factory.

- O 1. Press the A or V key (1) to select the program

>

(1) number.
+ The program number will flash in the PROGRAM No.

display (2).
Q 2. Depress the foot switch to the 2nd step.
» The feed mechanism will move to the home position

Opeemes
I'—I D ) and the program number will be accepted.

+ The program number will stop flashing and illuminate
steadily.

Note:
Once the setting is complete, be sure to carry out the
steps in "5-5./5-6. Checking the sewing pattern” to check
that the needle drop position is correct.

2nd step

5-3. Setting the X-scale and Y-scale

The scales are set to 100 (%) at the time of shipment from
(6) the factory.

1. Press the SELECT key (1) so that the X-SCALE
indicator (2) (for X-scale setting) or the Y-SCALE
indicator (3) (for Y-scale setting) is illuminated.

» The setting value (%) will display in the menu display
4).

* When memory switch no. 402 is set to "ON", the
settings will be displayed in units of mm.

(2)—%2'3‘: X x-scaLe PROGW No. @
(3)——o1Y vscae

o &) speep { °r1°m)

Q@

OB COUNTER 2. Pressthe A or ¥ key (5) to set the scale (20 - 200).
o | suThe m__(4) « The program number will flash in the PROGRAM No.
- - display (6).
MK 3. Depress the foot switch to the 2nd step.
@ @ @ » * The feed mechanism will move to the home position
| STeP STEP and the scale will be accepted.
| (5) « The program number will stop flashing and illuminate
( ) steadily.
Note:

Once the setting is complete, be sure to carry out the
steps in "5-5./5-6. Checking the sewing pattern” to check

2nd step
that the needle drop position is correct.

5-4. Setting the sewing speed

p § The sewing speed is set to 2000 (rpm) at the time of
o X CSCALE @PR%MMNO shipment from the factory.
1. Press the SELECT key (1) until the SPEED indicator (2)
o IY Y-SCALE - illuminates. _
+ The setting value (rpm) will display in the menu
2 ——o»—a SPEED || Op display (3).
2) ) 2. Pressthe A or ¥ key (4) to set the sewing speed.
ORI COUNTER — (Sewing speed setting values KE-430D: 400 - 3200,

BE-438D: 400 - 2700)
o 4 spLITNo. — Q)

[Fwo |
| o d
STEP STEP
|

(4)

4438Q
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5-5. Checking the sewing pattern (KE-430D)

Use test feed mode to check the needle movement with only the feed mechanism operating.
Check that the needle hole does not come out from the frame of the work clamp.

1 Press the TEST key.
A
2’qi
TEST indicator lights
2 Select the program number to be checked, and then set
the X-scale and the Y-scale.

«‘o.x SAEIE @Pnosquo « The program number will flash.

o I Y Y-SCALE m Depress the foot switch to the 2nd step.

+ The feed mechanism will move to the home position

o &) sPeeD Op and the program number will stop flashing and

illuminate steadily.

O[UBH|COUNTER

o] ! SPLIT No.

- p.m 2nd step ' 0
>
SELECT SYEP STEP
Program number flashing —» lit 4440Q 4441Q
3 | Starting continuous test feed mode Depress the foot switch to the 2nd step and then release
it.
+ Feed mechanism starts moving continuously one stitch
1st step % at a time.
2nd step—4 : [Fast-forward test mode]
gk If you depress the foot switch to the 1st step while the
= feed mechanism is moving, the feeding speed will
1441Q become faster while the foot switch is being depressed.
[Sewing standby mode] 4441Q
If you would like sewing to start while test feeding is in
@® progress, press the TEST key to switch off the TEST
D indicator.
TEST ~ When you depress the foot switch to the 2nd step,
2ndstep — 4 < sewing will start.
TEST indicator switches off \

ACK If you press the A key when in this mode, the feed will move forward
one stitch, and if you press the ¥ key, the feed will move backward one
stitch. (The feed will move quicker if you keep the key pressed down.)

STEP STEP

4443Q
:&’@ « If you would like to start test feed once more, press the TEST key.
(A
TEST indicator lights
4 | If test feeding continues to the final stitch, it will then Press the TEST key.
stop. ®
TEST indicator switches off
5 Depress the foot switch to the 1st step.
- The work clamp will rise and the preparation for sewing

1st st

PEElRg % will be completed.

e :
ey
K‘ 1441Q
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5-6. Checking the sewing pattern (BE-438D)

Use lest feed mode to check the needle movement with only the feed mechanism operating.

1 Press the TEST key.
bex
[A)
TEST indicator lights
2 Select the program number to be checked, and then set
the X-scale and the Y-scale.
< :X X-SCALE @”‘DG“AM“" + The program number will flash.
o]y vscae m Depress the foot switch to the 2nd step.

Opm O » The feed mechanism will move to the home position
< @ aaaa [ D ) and the program number will stop flashing and
O[BEH|COUNTER 3 illuminate steadily.

I 111
o b sPLITNo. Tt
FWD
»p
SELECT STEP STEP
Program number flashing — lit 4440Q 4441Q
3 | Set the button. (Refer to “4-7. Inserting the button”.)
4 | Starting single-stitch test feed mode Depress the foot switch to the 2nd step and then release
it.
« The feed mechanism will move by one stitch only.
1st step _
2nd step — ¥ =
ey
After this, the feed mechanism will move forward by one stitch each time you depress the foot switch to the 1st step.
Turn the pulley by hand each time the mechanism moves by one stitch, and check whether the needle drops into the
hole of the button without touching the button. (If you turn the machine pulley one full rotation in the direction of
sewing machine operation at this time, the feed mechanism will move forward by one stitch when the needle bar is
near the needle up position.)
In addition, if you depress the foot switch to the 2nd step again, the feed mechanism will start moving continuously
one stitch at a time.
4441Q
[Sewing standby mode] 1441Q
If you would like sewing to start while test feeding is in
® D progress, press the TEST key to switch off the TEST
indicator.
TEST When you depress the foot switch to the 2nd step,
2nd step sewing will start.
TEST indicator switches off
ACK « If you press the A key when in this mode, the feed will move forward
one stitch, and if you press the ¥ key, the feed will move backward one
STEP STEP stitch. (The feed will move quicker if you keep the key pressed down.)
1443Q
:CA):. « If you would like to start single-stitch test feed once more, press the
IA TEST key.
TEST indicator lights
5 | Ending test feed mode Press the TEST key. 6 | Depress the foot switch to the 1st step.
The work clamp will rise and the preparation for sewing
® will be completed.
D 1st step ~
TEST
T s
TEST indicator switches off 4441Q
33 KE-430D, BE-438D
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5-7. Adjusting the work clamp / button clamp lift amount

The setting for the work clamp/button clamp lift amount can be changed using the operation panel.

1 Carry out home position detection.
_4_\
& 4441Q
2 o _ Press the THREAD/CLAMP key.
A" indicators switch off The sewing machine will switch to threading mode.
el 1" will appear in the PROGRAM No. display, and the
o [¢ xscae @»aww work clamp / button clamp will be lowered.

o ||y v-scae

‘O? /I ! I ol|3) seeeo
THREAD / CLAMP, Of|¥counter

<4 >

SEE

THREAD/CLAMP indicator lights

Menu indicators switch off 4445Q

3 Press the A key.
@ ) The sewing machine will switch to work clamp height setting
PROGRAM No mode.
@ « " 2" will appear in the PROGRAM No. display and the work
m clamp/button clamp will rise to the setting value that appears in
@ the menu display. (Work clamp height setting values KE-430D:
O O 10 - 17, BE-438D: 6 - 13)
" I_] D J Note:
) If you press the A key before home position detection has
been carried out, the sewing machine will not switch to work
m clamp height setting mode. (The buzzer will sound.) Press the
THREAD/CLAMP key to end setting mode and then repeat
the procedure from step 1.
® ® Press the A or V¥ key to set the work clamp height.
STEP il « The wark clamp/button clamp will rise or drop to the height of

s the new value that has been set.

When memory switch no.003 is "ON"

Press the A key.

The sewing machine will switch to intermediate work clamp
@“m‘“‘”"“ @ height setting mode.

« " 3" will appear in the PROGRAM No. display and the
work clamp/button clamp will move to the setting value that
appears in the menu display.

(Intermediate work clamp height setting values KE-430D:
1-17, BE-438D: 1-13)
Press the A or ¥ key to set the intermediate work clamp

height.
® @ » The work clamp/button clamp will rise or drop to the height
e STER of the new value that has been set.
1447Q
"""""""""""""""""" <Switching modes> T
[ 2] Work i(:I?mp height setting mode
([ 3] Inie&m‘?diate work clamp height setting mode)
[ 1] Threading mode
4448Q
"4 | Ending setting mode | Press the THREAD/CLAMP key.
® + The setting values will be memorized.
ok il g | « The work clamp/button clamp will return to the status that it was at
THREAD / CLAMP before the sewing machine was switched to setting mode.
THREAD/CLAMP indicator switches off
KE-430D, BE-438D 34
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6. USING THE OPERATION PANEL (ADVANCED OPERATIONS)

6-1. List of advanced functions
While holding down the TEST key, press the corresponding combination key.

F/"’f 1
 ——
brother 0 X X-SCALE @ PROGRAM No. @
G
OICAUTION
o]y v-scae
4 7 o (V)
RESET 0 &) sPeeD M
o
O[BEK]COUNTER )
()
A
|_—_:> e o | spPLITNo. ;
° \ 4
g dal sereer DR >»
THREAD / CLAWIP L STEP STEP |
' 2
e v -
i () =) ()~ @
1 TENSIGN / WIND, R/W
. »
N _/
5 4488Q
1 Memory switch setting mode
Refer o “6-2. Setting memory switches”.
YR
+ EJAL
TENSION / WIND
4489Q
2 Lower thread counter setting mode
Refer to “6-4. Using the lower thread counter”.
+ <«
STEP
4490Q
3 Production counter setting mode
Refer to “6-5. Using the production counter”,
anep
+ >
STEP
4491Q
4 | When the SPEED indicator lights Production counter temporary display function
Refer to “6-5. Using the production counter”.
®
+
4492Q
5 User program setting mode
Refer to “6-6. Using user programs”.
\ 4
+ SELECT"
4493Q
35 KE-430D, BE-438D
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6-2. Setting memory switches

1 While pressing the SELECT key, turn on the power switch.
* Keep pressing the SELECT key until the model name is
P m— displayed and the buzzer beeps once.
— = N
brother o J¢ xscae @E]PROGRAMM @
o!cnau o - SELECT
RESET ol|d sreeo
v OR | EICOUNTER Or
@ o | seurve. SRS With the power turned on, press the TEST key and the
— - ® TENSION/WIND key simultaneously.
EAD CLA SELEG C STEP
® @ Ve
PDER-B = 4w
L TEST TENSION / WIND,
S
« The memory switch number will appear in the
PROGRAM No. display, and its setting value will appear
Menu indicators switch off in the menu display.
TEST indicator lights 4449Q  4421Q
2 Press the A or V key to select the memory switch
@PHOGHAM No. @ Aummiber,
oo )
= Press the A or ¥ key to change the setting value.
;-
= Wy
STEP STEP
1451Q
If you would like to display only the numbers of While pressing the SELECT key, press the A or V key.
memory switches that have been changed from default -+ The numbers of memory switches that have been
settings changed from default settings will appear in order.
» If no memory switches have been changed from their
default settings, the display will not change and the
PROGHAM No. buzzer will beep twice.
v
SELECT
1452Q
3 | Ending setting mode Press the TEST key.

=

TEST indicator switches off

* The changes will be memorized and the sewing machine
will switch to home position detection standby.

7

RESET

« If you would like to return the setting for a single memory switch to the default setting, press the RESET key
while the number for that memory switch is displayed.

+ To return the settings for all memory switches to the default settings, keep pressing the RESET key for two
or more seconds until the buzzer makes a long beep.

KE-430D, BE-438D
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6-3. List of memory switches

No. Setting

Setting items Default
range
Work clamp/button clamp lift timing when sewing is complete
001 OFF Lifts at the final stitch position. OFF
ON Lifts after moving to the home position.
2-step work clamp
OFF Disable
003 Stops at intermediate work clamp height setting mode when foot switch is OFF
ON depressed to 1st step, and then drops fully and sewing starts when foot switch is

depressed to 2nd step.
Sewing start speed
The sewing speed for the first 1 - 5 stitches is set by memory switch nos. 151 -

100 OFF 155. *1
(Refer to the Service Manual for details of memory switch nos. 151 - 155.)
ON Refer to (*1) below.
Single-stitch test feed

OFF Test feed starts when the foot switch is depressed, and it continues automatically

200 until the final stitch. 9
Test feeding is carried out stitch by stitch when the foot switch is depressed.
ON In addition, when the test indicator is illuminated, test feeding will move forward

one stitch at a time when the machine pulley is turned by hand.
Production counter display

300 . OFF Lower thread counter display OFF
ON Production counter display
User programs
400 OFF Disable OFF
ON User program made is enabled.
Cycle programs
401 OFF Disable OFF
ON When sewing user programs, the set programs are sewn in numeric order.
Units display for pattern zoom ratio (*3)
402 OFF Displayed as %. OFF
ON Displayed as mm.
Thread clamp device
500 OFF Disable OFF
ON Thread clamp device can be used. (*4)
*1 Sewing start speed when the memory switch no. 100 is set to ON.
Specifications 1st stitch 2nd stitch 3rd stitch 4th stitch 5th stitch Default
KE-430D-02 400 800 3,200 3,200 3,200 OFF
KE-430D-01, -07 400 800 1,200 3,200 3,200 ON
KE-430D-0F 400 600 900 1,200 3,200 OFF
BE-438D 400 400 600 900 2,000 ON

*2 Off for KE-430D and ON for BE-438D.
*3 The mm display may differ slightly from the actual sewing size.

*4 May not operate if the settings for the memory switch nos. 151 and 152 have been changed, or at some sewing speeds.
(Refer to the Service Manual for details of memory switch nos. 151 and 152.)

37 KE-430D, BE-438D
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6-4. Using the lower thread counter

If you use the bobbin thread counter to set the number of articles which can be sewn with the amount of bobbin thread
available, you can stop the bobbin thread running out in the middle of sewing a pattern.

<Initial value setting>

1 While pressing the TEST key, press the ¥ key.
S A ———— %L it
o X x-scaLe ® g
Ol CAUTION I
o Y-SCA
7 VERENE STEP
(5538 | 0O speep
i :‘6’*@coumen
a ol seuimno E E,' ’1} U, + The initial value which was set previously will appear in
the menu display.
o BT OF
SELECT STER

<

TEST indicator lights, COUNTER indicator flashes 4454Q  4455Q

2 Press the A or ¥ key to set the initial value.
= The initial value can be set from 1 ("0001") to 9999

("9999").
« If the initial value is set to "0000", the lower thread
counter will not operate.

» If you press the RESET key during setting mode, the

BACK @ @ value will become "0000".
STEP STEP

1456Q

3 | Ending setting mode Press the TEST key.
* The initial value will be memorized.
‘9

TEST

TEST indicator switches off

<Lower thread counter operation>

If you press the SELECT key (1) to select the counter display menu when memory switch no. 300 is set to "OFF", the
COUNTER indicator will illuminate and the lower thread counter will appear in the menu display (2).

1. Each time the sewing of a single article is completed,
the value shown in the menu display (2) is reduced by 1.
2. When the lower thread counter reaches "0000", the
buzzer will sound. The sewing machine will not operate

M during this time, even if the foot switch is depressed.
3

. When you press the RESET key (3), the buzzer will stop,
orother | | x e || TBrmosmmne the initial value will appear in the menu display (2) and
olcauton | - sewing will be possible.

3) 4 al¥vsons « If no initial value has been set, the display will be
Gl | o) seeen || O™ OD "0000".
SrEEIcounTeR * You can press the A or ¥ key (4) to set the lower
£ty thread counter to the desired value. However, this value
ot seumno. m (2) will not be memorized as the initial value.
* If a lower thread counter value is set, the lower thread
s sl erP® @ srer counter will operate even if the lower thread counter is
oo g @) not being displayed.
@R () () () () 6
X

(1)

4463Q
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6-5. Using the production counter

<Setting the counter value>

1 While pressing the TEST key, press the A key.
e ———————— T 1
( ® FWD
|  orother OLX-SCALE @pnmnmmu @ D >p
O'CTIDN oY vscae TEST STEP
53 seeen °I_]°D

|
N SOZEICOUNTER
7N

o} seurne. Lo

-1 SELECT »
THREAD / CLAMP, ‘;TFP STEP
AT

AL R F F4 <>
TENSION! WD, F LIFE 2 3 R/W

TEST indicator and SPEED indicator light i
COUNTER indicator flashes 4464Q

5 mnoirnn + The counter value will appear in the PROGRAM No.
display and the menu display as a 7-digit number.

1465Q

2 Press the A or V key to set the counter value.

[999][9999].

on @ | 2O @F

« The counter value can be set from [000][0000] to

@ PROGRAM No. + If you press the RESET key during setting mode, the
m @ m value will become [000][0000].

14466Q

3 | Ending setting mode Press the TEST key.
- = The counter value will be memorized.

TEST
TEST indicator switches off

<Production counter operation>

If you press the SELECT key (1) to select the counter display menu when memory switch no. 300 is set to "ON", the SPEED

and COUNTER indicators will illuminate and the production counter will appear in the menu display (2).

1. Each time the sewing of a sin gle article is completed,
the value shown in the menu display (2) is increase by

1.
(4) 2. The first three digits will appear in the PROGRAM No.
display (4) while the A key (3) is being pressed, so that
S —— S h— the total number of digits displayed will be 7.
brother 3. If you press the RESET key (5) for 2 seconds or more,
s 0 X, xscae ‘@"”"G“"“““ @ the counter value will be reset to [0000].
o]y vscae
(5) : HD e || oM @ Temporary‘ display functionl
2 You can display the production counter temporarily while
QREEICOUNTER the lower thread counter is being displayed

¥ J nonn :
(6) ﬂ ol seume ) | | when the SPEED indicator is illuminated, hold down the
(]

TEST key (6) and then press the RESET key (5) to display
_ at @ sep the production counter in the menu display (2).
: (3) Press the TEST key (6) or the SELECT key (1) to switch the
H a E a menu back to the normal menu display.
R/W * Sewing can continue as normal while the temporary
\ J display is active.
(1)
4168Q
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6-6. Using user programs

Up to 50 different combinations of settings including program no., X-scale, Y-scale, sewing speed and work clamp height can be
memorized as user programs (U1 to U50).
If you are sewing certain pattemns over and over again, it is useful to record the settings for these patterns into a user program.
User programs are enabled when memory switch no. 400 is set to "ON".

<Recording the user programs>

4 | Select a user program number. While pressing the TEST key, press the SELECT key.
( J
o D v
brother TEST SELECT
olcauTion
V.
* Switch to user program recording mode. Check that the
menu indicators are flashing.
e + User program number will appear in the PROGRAM No.
@ display, and “ P- - - “ will appear in the menu display.
| Pressthe A or V key to select a user program number.
iy S-LECT »
(] o
MUE
R (-] E E - &
)
TEST indicator lights
Menu indicators flash 4469Q
2 | First, set the program number. 4486Q
BACK
STEp STEp Press the A or ¥ key to set the program number that you
would like to record.
3 | Next, set the X-scale. Press the SELECT key. 4470Q
‘\ci)’X X-SCALE
olY v-scae SELECT
FWD
o &) sPeeD >
TEP Press the A or ¥ key to set the X-scale that you would
X-SCALE indicator flashes ke to record.
4 | Next, set the Y-scale. Press the SELECT key. 4472Q
0 X X-SCALE
% A\
=0J Y Y-SCALE SELECT
| v W
© @ SPEED STEP STEP
Press the A or ¥ key to set the Y-scale that you would
Y-SCALE indicator flashes _'lke to record.
5 | Next, set the sewing speed. Press the SELECT key. 1474Q

—

oY v-scae

BACK
Y42 speep
7N TEP STEP

SPEED indicator flashes

v
SELECT

Press the A or ¥ key to set the sewing speed that you
would like to record.
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6. USING THE OPERATION PANEL (ADVANCED OPERATIONS

6 | Next, set the work clamp height. Press the SELECT key. 4476Q
e - X
-1 SELECT
THREAD / CLAMP, @ @
STEP STEP
Press the A or V key to set the desired work clamp
THREAD/CLAMP indicator flashes  height.
7 | Next, set the intermediate work clamp height (only Press the SELECT key. 4477Q
when memory switch no. 003 is "ON").
\
- I\‘ /I n SELECT
THREAD / CLAMP ® @
STEP STEP
Press the A or ¥ key to set the desired intermediate work
THREAD/CLAMP indicator flashes clamp height.
8 Press the SELECT key.
L
‘/t——_——_- s
brother A 4
O1CAUTION SELECT
RESET « |If setting further user programs, select the user program
Ay 0ME number and then repeat steps 2 to 8.
-5 g ] C
Z0zd sPLTNo. ]  }
T;tl’)lwtcﬂ’ STEF’ S::P
{ PHEFRHR
\ A
TEST indicator lights
Menu indicators flash 4478Q
9 | End user program recording mode. Press the TEST key.
hl—ff—;-% *a
B X x-scaLe (\"' ! ity TEST
OICAUTION :: b L\m’@
<’C‘).l Y Y- SCALE;/ =5 b
4 S Vo \\® This completes the recording of a user program.
GES (33D seeep | « The user program number will flash in the PROGRAM
- SGeEBICouNTER _ _ No. display, and the sewing machine will switch to home
TE‘?T el seurne IL' 5 position detection standby.
Fwn
R (- E H .
% 4
TEST indicator switches off
Menu indicators light 4479Q
41 KE-430D, BE-438D
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<Using a user program>

1. Press the A or V key (1) to select the user program

number that you would like to use.
P i * If the user program number is flashing, depress the
foot switch to move the feed mechanism to the home

brother | ... SRS position. After this, it is not necessary to detect the
R 0-5- wous | & @ (1) home position until the next time the power is turned
: 7 64 ¥ v-scaLe m J off and back on, even if you change the user program
¥ seee || M) ®_ number. _
% * User programs U1 to U10 can be selected directly
= “QRIEEN COUNTER — using function keys F1 to F4 (2). (Refer to "6-8. Direct
E; Wz b spLTho, F selection".)
2. Check that the needle drop position is correct, and then
“Hitn —& ® @ start sewing. (Refer to “5-5. /5-6. Checking the sewing
THREAD | CLAMP, BTEP STEP pattem”.)
C I i =%
@R 0
- 1 | | 1
I_I_l_l_l
(3) (2)

4480Q

+ If you press the SELECT key (3), you can check the settings for the displayed user program (such as X-scale, Y-scale and
sewing speed).

<Clearing a user program>

1 While pressing the TEST key, press the SELECT key.
s =~ ———E S e O
orother 3 - Y
305X, x-5CALE o TEST SELECT
OICAUTION | (1,4
05 Y ¥-SCALE
R;;/E B |20 opeen + Switch to user program recording mode. Check that
i the menu indicators are flashing.
e =QFEICOUNTER + User program number will appear in the PROGRAM
@ W) spumne i r_-: No. display, and the program number will appear in the
j menu display.
SELECT mp ST;, Press the A or V key to select the user program
’ number which is to be cleared of data.

p /

TEST indicator lights

Menu indicators flash

2 Press the RESET key.

* The buzzer will sound and the user program with the
number selected will be cleared

// Note:
RESET If a cleared user program has been stored as part of a

cycle program, the step that involves that user program

will become blank. The cycle program itself will not be

_________________________________________________________________ ST N U . S
Clearing all user programs Press and hold the RESET key for 2 seconds or more.

* The buzzer will sound and the all user programs will be

cleared.

Note:
If any cycle programs have been memorized, all of the
memorized cycle programs will also be cleared.

4478Q
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6-7. Using cycle programs

Sewing patterns that have been recorded in user programs can be recorded in up to nine cycle programs (C-1 to C-9).

One cycle program can contain up to a maximum of fifteen steps.

When sewing the sewing patterns in numerical order, it can be useful to record them in a cycle program beforehand.
Cycle programs are enabled when memory switch nos. 400 and 401 are set to "ON".

<Recording the cycle programs>

1 | Switch to user program recording mode. While pressing the TEST key, press the SELECT key.
S Y e °
| , 7 A2 v
Drother | . x xsoae TEST SELECT
OICAUTION. | 1,a
>0 Y Y-SCALE
7 ...
LAl | 207D speen » Check that the menu indicators are flashing.
kG 0z4ET couNTER = User program number will appear in the PROGRAM
B _.:,,! (] (] No. display, and the program number will appear in the
TQeL sPuThe. ] = menu display.
- EO
) A SELEG srzp s:':n Record the sewing patterns into a user program so that
they can be recorded in a cycle program.
@ e
11/ [ -
| R
= 4
TEST indicator lights
Menu indicators flash 4481Q
2 | Switch to cycle program recording mode, and select Press a function key from F1 to F4.
the cycle program number.
0 (F1]F) [Fs) (4
—= T
brother " 0 X x-scaLe
O CAUTION . « Cycle program number will appear in the PROGRAM
2 o] vsoae No. display, and “ 1. - - - “ will appear in the menu
(=538 | oS speeo display.
e Ny i Press a function key from F1 to F4, or press the A or V
oL seumne, u key to select a cycle program number.
SIEF' Sb'l:P
e
I -
£ ()
o
Menu indicators switch off 4428Q
3 | Set the step 1. Press the A or V key to set the program number that
you would like to record.
m Press the SELECT key.
ACK v
SELECT
STEP STEP
4444Q
4 | Set the rest of the steps in the same way from step 2 onward.
_From step 9 onward, "A.--", "b.—-", "¢.—", "d.—", "E.—"and "F—"willbe displayed.
If you would like to return to a previous step during the setting procedure
<For cycle programs C-1 to C-4>
1. Press the respective function key from F1 to F4 to return to the display for step 1.
2. Press the SELECT key until the desired step is reached.
<For cycle programs C-5 to C-9>
1. Pressthe A or V key to change the cycle program number.
2. Select the desired cycle program number again, and then press the SELECT key until the desired step is reached.
43 KE-430D, BE-438D
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5 | To record another cycle program, repeat steps 2 to 4.

6 | End cycle program recording mode. Press the TEST key.
‘9
brother M X xson \\\ Vg, % TEST
ofcaution | _, ~ D O
7 & VVSC"LEI! .@ This completes the recording of cycle programs.
RESET :o speep |/ ,-._,j ,m\‘ * The cycle program number will flash in the PROGRAM
M No. display, and the sewing machine will switch to
kil (110 home position detection standby.
:q _SPLITNG LSt
SELECT STE? S::P

C I
K1/ il >
TENSION / WIND), F 1 F2 F 3 F4 R l W,

TEST indicator switches off
Menu indicators light 4439Q

)

<Using a cycle program>

1. Press the A or V key (1) to select the cycle program
number that you would like to use.

e « If the cycle program number is flashing, depress the
brother | .. ) foot switch to move the feed mechanism to the home
<0z X, x-scaL ) erocnanne (1) position. After this, it is not necessary to detect the
QIGRITON | beh o visinis home position until the next time the power is turned
4 i off and back on, even if you change the cycle program
reser MBS R Htbar
Gz counTer « The cycle program number can be selected directly
«"-l S (3) by pressing function keys F1 to F4 (2). (Refer to "6-8.
s Direct selection".)
_ 2. Check that the needle drop position is correct, and then
w@ @smp start sewing. (Refer to “5-5./5-6 Checking the sewing
(4) pattern”.)
E] @ @ @ 3. The recorded user program will be sewn step by step,
and when the final step is complete, the menu display
N - (3) will return to showing step 1.
I
(5) (2)

1442Q

« If you press the A or ¥ key (4), you can return to the previous step or skip to the next step respectively. (You do not
need to carry out home position detection again.)

 If you press the SELECT key (5), you can check the details (such as X-scale, Y-scale and sewing speed) of the user
program for the displayed step. The setting cannot be changed at this time.

Note:
If cycle program sewing mode is active (when memory switch no. 401 is "ON") but no cycle programs have been
recorded, the user programs will be sewn in numeric order.
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< Clearing a cycle program>

1 While pressing the TEST key, press the SELECT key.
brother 302X, xscae s TEST SELECT
OICAUTION | (1,4 m
0= Y Y-SCALE
| .. .
iiEial | =02 SPEED » Switch to user program recording mode. Check that
S0=EIcouNTER the menu indicators are flashing.
2 o o =
,:clf..l SPLITNo. [ :
3
1T ey
iR
\ =
TEST indicator lights _
Menu indicators flash 4478Q
2 Press a function key from F1 to F4.
f/f___r_f—/_,_:@—; F1 I ‘ E2 F3
mr o L X-SCALE ﬁ] PROGRAM No. @
olcauTion i~ =y _
4 oy vsoac | | il « Switch to cycle program recording mode.
RESET o &) spesn e

Press a function key from F1 to F4, or press the A or V

ORI COUNTER key to select the cycle program number to be cleared.

o4 seummo. ;"_; ;

-
»

{READ | CLAMP) SELECT swer‘ STEP

(TR re

IR A8

TENSION / WINDJ R/W,

Menu indicators switch off 4450Q

3 Press the RESET key.
« The buzzer will sound and the cycle program with the
number selected will be cleared.

Clearing all cycle programs Press and hold the RESET key for 2 seconds or more.
+ The buzzer will sound and the all cycle programs will
be cleared.
Note:
If you clear all user programs after any cycle programs have been recorded, all recorded cycle programs will also
be cleared.
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6-8. Direct selection

You can use the function keys to directly select user program numbers and cycle program numbers.
U1 to U4 and C-1 to C4 can be selected using function keys F1 to F4.
U5 to U10 and C-5 to C-9 can be selected by simultaneously pressing combinations of function keys F1 to F4 (addition).

<Key combination table>

Us/C-5 U6/ C-6 u7/cC-7
) —\
Fi| + [Fa + F3| +
./ —
Or Or Or
) Y N () |/ SR
F2| + |F3 F1| + [F2| + |F3|||F1| + + |Fa4
—_/ —/ N ./ [ ——/
usg/C-8 u9/C-9 U10
NN ) s N\ | 7 ™\ )
|=1| + + |F4||F2| + |[F3| + [F4|||F1 +[F2]+(F3]+ F4
-/ ./ \ Jl\ J \_ J

6-9. Loading additional sewing data

Use a CF card with a memory capacity of 32, 64, 128 or 256 MB.
This product is compatible with CF cards that have been formatted using the FAT16 method. Cards that have been
formatted using the FAT32 method cannot be used.

1 With the power turned off, insert the CF card into the CF
slot.
’:j Note:
» Make sure the CF card is facing the correct way.
/‘j » The cover should be closed at all times except when
[l the CF card is inserted and removed, otherwise dust
0 may cause trouble.
2 Turn on the power switch.
Press the A or V key to select the program number
. {200 to 999).
I @ PROGRAM No.
<E m
40;:1!:: O-
CF media indicator lights 4421Q 4457Q
3 T Press the R/W key.
@ PROGRAM No. ‘_9
* The buzzer will sound and the selected sewing data
‘O‘L':] - will be loaded from the CF card and copied into the
Q sewing machine's internal memory.
While reading 4498Q
4 | End reading. + The program No. display will change from " P" to the
selected program number.
CF™ s a trademark of SanDisk Corporation.
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7. SEWING

A\ CAUTION

Turn off the power switch at the following times, otherwise the machine may operate if the foot switch is depressed

by mistake, which could result in injury.
¢ When threading the needle
* When replacing the needle and bobbin

« When not using the machine and when leaving the machine unattended
Do not touch any of the moving parts or press any objects against the machine while sewing, as this may result in

A personal injury or damage to the machine.

1459Q

| brother
0 X xscae I (1)
Ol cAUTION
> o]y vscae
7 :
oD e

OfEEI COUNTER

: JJMmn
O i SPLITNo. e g I M|

=0 @z

. “q >

SELECT STEP STEP
<>

1st step _

2nd step 4

1441Q

4460Q

14940

47

1. Turn on the power switch.
2. Press the A or V key (1) to select the number for the
program to be sewn.

3. Depress the foot switch to the 2nd step.
The feed mechanism will move to the home position.

4. Set the material under the work clamp (2).
(For the BE-438D, insert the button and place the
material under the button clamp (3). (Refer to "4-7.
Inserting the button".)

5. Depress the foot switch to the 1st step.
The work clamp (2) / button clamp (3) will be lowered.

6. Depress the foot switch to the 2nd step.
The sewing machine will start sewing.

*If memory switch no. 003 is set to "ON", the work clamp
(2)/button clamp (3) will drop to the intermediate stop
position when the foot switch is depressed to the 1st
step, and when it is depressed to the 2nd step, the
material will be held and sewing will start.

7. Once sewing is completed and the thread has been
trimmed, the work clamp (2) / button clamp (3) will rise.
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8. MAINTENANCE

A CAUTION

e Turn off the power switch before carrying out cleaning, otherwise the machine may operate if the foot switch is
pressed by mistake, which could result in injury.

Be sure to wear protective goggles and gloves when handling the lubricating oil and grease, so that they do not get
into your eyes or onto your skin, otherwise inflammation can resuilt.
Furthermore, do not drink the oil or eat the grease under any circumstances, as they can cause vomiting and
diarrhoea. Keep the oil out of the reach of children.

8-1. Cleaning the rotary hook

4461Q | 1. Pull the shuttle race cover downward to open it, and then
remove the bobbin case.

2. Open the setting claw (1) in the direction indicated by the
arrow, and then remove the shuttle race base (2) and the
shuttle hook (3).

4462Q

3. Clean all the dust and thread ends from around the driver
(4), the top of the rotary hook thread guide and the
shuttle race.

4482Q
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8-2. Cleaning the control box air inlet ports

-~ ]

e

2)

4483Q

(1

2550Q

8-4. Cleaning the eye guard

0128Q

8-5. Checking the needle

4484Q

8-6. Lubrication

Carry out the lubrication referring to “3-13. Lubrication”.

49

Use a vacuum cleaner to clean the filter in the air inlet ports
(2) of the control box (1) at least once a month.

1. Remove and empty the waste oil container (1) whenever
itis full.

2. After emptying the waste oil container (1), screw it back
into its original position.

Wipe the eye guard clean with a soft cloth.

Note:
Do not use solvents such as kerosene or thinner to clean
the eye guard.

Always check that the tip of the needle is not broken and
also the needle is not bent before starting sewing.
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8-7. Applying grease (Work clamp: KE-430D)

: 7 . Periodically apply grease to the sliding parts of the work
Viewed from directly above clamp (1) and the work clamp arm (2).

Note:

After replacing the work clamp (1), be sure to apply
grease before using it.

* |t is recommended that you use commercially-available
NIPPON OIL CORPORATION Powernoc WB 2 grease
for the work clamp (1).

8-8. Applying grease (When “GREASEUP” appears)

If “GrE” and “AS.UP" flash on the PROGRAM No. display (1) and the menu display (2) respectively, and a buzzer sounds
when the power switch is turned on, it means that grease needs to be applied. (The sewing machine will not operate at this
time, even if the foot switch is depressed.)

Apply grease as required, while referring to the following for details.

f/f’/,’,—f__——_:@:

IHOUNE OXXSCALEE "/@
O1CAUTION 7-'
o 1y v-scae|
/ I
RESET o &) speep L/ i1 1|'_|\
O-COUNTEH I I
()
] ’_ (2)
TEST o ! SPLIT o NG,
> I~~] /'\
Lt U
THREAD | CLAMP, SELECT srep STEP
®
R () ) ) @
TENSION / WIND) R/W
e / 1185Q

<To continue sewing temporarily without applying grease>
1. Press the RESET key (3).
2. The PROGRAM No. display (1) and the menu display (2) will change to the normal displays, and sewing can be carried
out by depressing the foot switch.
Note:
« "GrE" and "AS.UP" will continue to be displayed each time the power is turned on until grease is applied and the
notification is reset by carrying out the procedure on page 52.
» If you continue to use the sewing machine after the “GrE” and “AS.UP" notification appears without applying grease
(or without carrying out the reset procedure), “E100” will appear after a certain period of time and the sewing
machine will be forcibly prevented from operating for safety reasons.
If this happens, apply grease and carry out the reset procedure.

* If you continue to use the sewing machine after carrying out the reset procedure but without applying grease,
problems with the sewing machine may result.
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<Applying grease>

Note:
* Use the accessory grease (SA8771-001).
* Once all of the accessory grease has been used up, you should purchase and use the Grease Unit (SA8837-001)
specified by Brother.

1. Using the tube

®

T Tw

X

3923M
2. Applying grease
Follow the procedure below to apply grease to the places indicated by arrows on the following page.
4502Q
Grease
J — =5 = Al ﬂ]
| — \Na\ 1l ) = |
L« L — & »zJL — L
th Q ) St

?’““4] B )

Insert the tip of the tube (1) into the While pushing the nozzle (1), Tighten the screw (2) to push in the
hole. squeeze the tube to apply grease grease.
to each hole.
1. Turn off the power switch.
2. Remave the screw (2). (Refer to the following page for greasing locations.)
3. While turning the machine pulley by hand to move the needle bar up and down, apply grease to each hole until the
grease overflows slightly.
4. Tighten the screw (2) to push in the grease.
5. Turn the machine pulley by hand to move the needle bar up and
down several times in order to disperse the grease.
6. Use a cloth to wipe away any excess grease from around the screw
(2).
7. Apply grease to all locations shown on the following page in the
same way.
8. After this, carry out the reset procedure given on the following page.
Note:
< Once the grease tube has been opened, remove the nozzle from
the tube, attach the cap securely and store the tube in a cool dark
place.
« The grease should be used as quickly as possible.
< When using the grease again, remove any old grease from inside
the nozzle first.
(Store the tube away carefully once the tube has been opened,
otherwise the grease remaining inside the tube may deteriorate, and
this may affect its lubricating performance.)
4503Q
51 KE-430D, BE-438D

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



8. MAINTENANCE

<Grease application locations>

4534Q

(1)

* Left-hand thread

Turn the machine pulley until the
screw (1) can be seen.

when removing it.

Be careful not to drop the screw (2)

45356Q

<Resetting the grease up counter>

M

o]y vscae

(3) 7

3l | 0O sreeo

OFERICOUNTER

v
serecr e
STEP

0 X, xscae [Q'Elmw @

CHIE - o}

oon @

5

(2)
(6)

»
STEP

NEEER

(7

4536Q

Once the grease has been applied, follow the procedure
below to reset the cumulative number of stitches between
grease applications.

1.

Turn on the power switch. "GrE" and "AS.UP" will flash
in the program No. display (1) and the menu display (2)
and the buzzer will sound.

Press the RESET key (3). The program No. display (1)
and the menu display (2) will return to their normal
displays.

While pressing the TEST key (4), press the A key (5).
"GrS" will appear in the program No. display (1), and
the cumulative number of stitches until greasing is
required will appear in the menu display (2) in units of
100,000 stitches.

(The number of stitches will be displayed in all seven
digits of the program No. display (1) and menu display
(2) in units of 100 stitches while the A key (6) is being
pressed.)

Press the ¥ key (7). The cumulative number of
stitches will be reset to "0000".

Press and hold the RESET key (3) for 2 seconds or
more. (This completes the reset procedure.)

When you press the TEST key (4), the displays will
return to their normal displays.
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9. TABLE OF ERROR CODES

A DANGER

A\

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet
before opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can resuit in
severe injury.

If a malfunction should occur with the sewing machine, a buzzer will sound and an error code will appear in the display
window. Follow the remedy procedure to eliminate the cause of the problem.

Switch-related errors

Code Cause and remedy
E025 Foot switch is depressed to the 2nd step.
Turn off the power and check the foot switch.
E035 Foot switch is depressed to the 1st step.
Turn off the power and check the foot switch.
Machine head tilting was detected after the power was turned on.
E050 | Turn off the power, and then return the machine head to its original position.
Check that connector P8 on the main P.C. board is properly connected.
E051 Machine head tilting was detected while the sewing machine was operating.
Turn off the power, and then check that connector P8 on the main P.C. board is properly connected.
Machine head tilting was detected when the power was turned on.
E055 | Turn off the power, and then return the machine head to its original position.
Check that connector P8 on the main P.C. board is properly connected.
E065 A switch on the operation panel was being pressed down when the power was turned on, or a switch is faulty.

Turn off the power and check the operation panel.

Upper shaft motor-related errors

Code Cause and remedy
Sewing machine has continued to be used for a certain period after the "GREASEUP" notification appears
E100 | without the grease being applied (without the reset procedure being carried out).
Apply grease and then carry out the reset procedure. (Refer to the service manual for the reset procedure.)
E110 Needle up stop position error.
Turn the pulley to align the index mark with the needle up stop position.
E111 Upper shaft did not stop at the needle up stop position when the sewing machine stopped.
Turn the pulley to align the index mark with the needle up stop position.
E121 Thread trimming was not completed. _ )
Turn off the power, and then check if the cutting edges of the fixed knife and movable knife are damaged or worn.
Sewing machine motor stopped due to a problem, or synchronizer is faulty.
E130 | Turn off the power, and then turn the machine pulley to check if the machine has locked up.
Check that connectors P4 and P5 on the power supply motor P.C. board are properly connected.
Synchronizer is faulty.
E131 | Turn off the power, and then check that connector P5 on the power supply motor P. C. board is properly
connected.
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Feed mechanism-related errors

Code Cause and remedy
X feed motor home position cannot be detected. Problem with X feed motor or poor X home position sensor
E200 connection. _
Turn off the power, and then check that connector P10 on the PMD P.C. board and connector P2 on the main
P.C. board are properly connected.
E201 X feed motor stopped abnormally. o
Turn off the power and check that there is no problem with the X feed direction.
E202 Problem with X feed motor or Y feed motor home position adjustment data.
Re-adjust the home position.
E204 X feed motor stopped abnormally during sewing. _ o
Turn off the power and check that there is no problem with the X feed direction.
E205 X feed motor stopped abnormally while moving to the sewing start position.
Turn off the power and check that there is no problem with the X feed direction.
E206 X feed motor stopped abnormally during test feeding.
Turn off the power and check that there is no problem with the X feed direction.
Y feed motor home position cannot be detected. Problem with Y feed motor or poor Y home position sensor
E210 connection. )
Turn off the power, and then check that connector P8 on the PMD P.C. board and connector P3 on the main P.C.
board are properly connected.
E211 Y feed motor stopped abnormally. )
Tumn off the power and check that there is no problem with the Y feed direction.
E214 Y feed motor stopped abnormally during sewing.
Turn off the power and check that there is no problem with the Y feed direction.
E215 Y feed motor stopped abnormally while moving to the sewing start position.
Turn off the power and check that there is no problem with the Y feed direction.
E216 Y feed motor stopped abnormally during test feeding.
Turn off the power and check that there is no problem with the Y feed direction.

Work clamp-related errors

Code Cause and remedy
Work clamp home position cannot be detected. Problem with work clamp motor or poor work clamp home
E300 position sensor connection.
Turn off the power, and then check that connector P3 on the PMD P.C. board and connector P4 on the main P.C.
board are properly connected.
E301 Work clamp raised or lowered position cannot be detected.

Tum off the power, and check that there is no problem with the vertical work clamp position.

Communication and memory-related errors

Code

Cause and remedy

E450

Model selection has not been loaded from the machine head memory.
Turn off the power and check that connector P3 on the power supply motor P.C. board is properly connected.

Data editing-related errors

Code Cause and remedy

E500 The enlargement ratio setting caused the sewing data to extend outside the sewing area.
Set the enlargement ratio again.

E501 Sewing data that exceeds the sewing machine's sewing area was loaded.
Check the size of the sewing data.

E502 The enlargement ratio caused the data pitch to exceed the maximum pitch of 12.7 mm.
Set the enlargement ratio again.

E530 | Changing program number is prohibited.

(Continued on next page)
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Device-related errors

Code Cause and remedy

Thread nipper home position error.

E690 | Turn off the power, and then clean underneath the needle plate to remove any dust and thread scraps.
Check that connector P12 on the main P.C. board is properly connected.

Thread nipper retract position error.
E691 Check if the upper thread trailing length is too long.

Turn off the power, and then clean underneath the needle plate to remove any dust and thread scraps.
Check that connector P12 on the main P.C. board is properly connected.

P.C. board-related errors

Code Cause and remedy

E700 Abnormal rise in power supply voltage.
Turn off the power and check the input voltage.

E705 Abnormal drop in power supply voltage.
Turn off the power and check the input voltage.

Cooling fan does not operate.

E740 | Turn off the power, and then check if the cooling fan is blocked with scraps of thread.
Check that connector P18 on the main P.C. board is properly connected.

If an error code that is not listed above appears or if carrying out the specified remedy does not solve the problem,
contact the place of purchase.
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4. SELNHIR)EE

<FH&EN>
HFERBGUT, BIiER FIIERF %, &ubthAsies), IribldEg %4
i FI e 5
E=
4421Q
(N i
2 S8 T 4 THREAD/CLAMP ###
®
g 3o S emme +t1
=1= 1 THREAD / CLAMP,
brother o‘( X-SCALE \J]':’]";‘OGW“C*
QeI o ]|y vscae - HeREl / §HAnde FBE
4 S o8 1 s Bl T TR A
RESET o|4) speso OUOD KA AL AL AT TFAR &
= O[E|E|COUNTER
g 5 SPLIT No. =
:6: FWD
M ST‘EP STEP
® i
S (- E (F2) (7+) (6
\L =
THREAD/CLAMP 4TS5 %
FEATIEX 1427Q
3 | HITHL.
« 5 ArPlUE S S, Jesk R G
4 | FEBERER % THREAD/CLAMP #E.
B / fildn s R ] 3] A GBI IR S
bitn
THREAD / CLAMP;
THREAD/CLAMP KT#3K
KE-430D, BE-438D 22
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4. BELNBIRYESE

4-3. [R&RIRETE

AiE=E

ZSSE§&HE¢-$¥Mﬁ&ﬂﬁﬁ%ﬁﬁ%%ﬁﬁ&ﬁ@%#£.E%E%ﬁﬁkﬁ%ﬁﬁﬁﬂﬂﬁﬂ,

(3)

OEEE| COUNT
b |
= o seur

\ 4

1430Q

4471Q

23

. ¥HBEETREESRHE (1) k.

2. HMBURIBRE LR, BRIE N E LI . RIS
JEWH (2)

3. T HLE

4, JEBUERTTCRRENS 2 RSO . dEAT IS

5. WIAPLEE R AL REFIER /N, AE %
TENSION/WIND 8 (3) — il BIRRIT K BRF 4 2 R4

6. SEIHTTIAIEE G HOIT TENSION/WIND &t (3). H-4ksier
G HIBRTT X HBILe A . (B Aeh @O T IR IT
%, UE PR —ib 8 TENSION/WIND i (3) —ibER i
BRIT %, XEEsS R ITihees.)

7. YZERELRFIRUE ARG (BRAEIMARY 80~90% ) IR
k- 2esk, MRIERH (2) $EEhRME .

8. ¥F PR, HLksrevl) (4) k. EGk bt
LB LN

LERELE RN E22S
FrRARET (5), IBTIRREHEHF (6).

MRHE LRETFHE

FPRAEEDEET (7)., b FRah el Jeek s (8) BE(TIMY.

MAE A BUTEOL B, BB sk (8) i FaD:
(BT F. WG e ds (8) 1 s,

KE-430D, BE-438D
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4. SELNEIRYAEE

4-4. WEERMERAZE

/3

AiEE
ERERTEN, SUIBRIE,
MR TR, BONNELERAREDS.

4433Q

2534Q

)
(3) > /_

2535Q

N B W e

L ETFRRBER R (1) EITH.
 BERSLUERAESKRE, BREBARGE.
CREKFILE (2) . ABMNSLSE (3) PiE.
. SRR, 1 EREE G EIAR T RS .
CBEEIEM LML (4) o ELHEMIEL 30m.
. BEHFERSELDL, BRREERARR.

4-5. REHFKD
4-5-1. REMKD

SR (1) KIEVRRRN S . Kk HHE Y
FAF R {E LRI S L T B AL W ORRIE, R
R HH S .
B mE
UF—JQQQ'
2536Q
KE-430D, BE-438D 24
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4. SEENETHOES
4-5-2. HE&HKA

o) (1), BB RS ETREMIET (X
).

tesh, BERRLEA (2) HTHT, EEARERE
2 35~ 40mm BUTEREMA (BI%E).

4434Q
[(SHFFkLE]
B o® KE-430D BE-438D
Fimmk (-01) & (-07) Fahe (-02)
ek %55 Y% 60 5 HY% 305 HY 60 5
5353 %60 5 %4 80 S Y% 505 HY 60 5
HELRIEK S (N) 0.8~1.2 1.6~2.0 1.0~1.8
JELRHISE H (N) 0.2~0.3 0.2~0.4
sk (N) 0.05~0.3 0.1~0.4
&t DP X 5# 14 DPX 5#9 DPX 17NY#19 DPX 17NY#12
[KE-430D KA BIR & ik ]
. " B s Y (rpm)
FRAUER M AE hEM
MY 8 A 3,200 2,500
MalgAm 12 K 2,700
8 7 K 2,700 2,500
2otk K 2, 500
=

RIBARHRORE, THRESREHRERIOMNI. AR, R S A% A .

25 KE-430D, BE-438D
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4. EEGIWIRIAE

4-6. REXRE

WEBRATHOITHRNE SRR, RERTORARM.
WA HERESR T No. 500 B T ON I, REHER THE. (B2, BRAMRH. FHESE “6-3. FHEFR-KE".)

X TR 8 IR BE OFF R
[(EREESEN]

1. YfE ALKk En, HAXEER (1) $ELRTR
ETTH) 35~ 38mm (BIFKL).
X EEMTHELSE, DESELRERBHE
40mm 2L F.

4473Q

2. YEHBE R % 40nn L LR . 504 £ 3K D BT
*%%7 | SHROTR AR, o3 BT S (R Sk T i
LBBARD.
A HESh, INRAEF 30 SPLLREARR MART R K,
BT flp ok A ARAES (6911 ORI
S FEREENL T R B T)% 4 SR BT TR BN
i

4475Q

KE-430D, BE-438D 26
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4. ELRRAEE

l 10mm
I

~ms

3, WTELREEHEDESER (10m LLF), KEEE
B SRR T REQ TE A M B T M R 3% I I
B, HTFXEMNEDER, BUHRERERERE
OFF K&

4. YIRER EHIRAED [E690]. [E691] B, ifiF T4t
B R AR T B S .

4487Q

5. 7E KE-430D ST, MRIBH ELRIHLR AR, RlaE R 4% 2 $TAUR AR M AR REE LA EXMELT,

B E A REEEANEDNHE.

Xk FH IR RREB, ES0 “2-2 FukE%ER (KE-430D)".

<EFSHREE>
nOK RERFS RLEHEEREFS

1 65

4 66

5 67

ek (L 8 68
MFE@mmk (-01) T )
15 70

20 71

21 72

2 78

3 79

6 80

e 14 81
MFHaf (-02) T %
17 83

18 84

19 85

7 73

9 74

ZHERKR (-07) 22 75
31 76

32 77

27
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4. SELVHTRESR

4-7. HINAGEANFE (BE-438D)

2659Q

1. #mTHEERLE (1) Nimk (2) 77,

2. mEFREBOLEMTREA . BOFHEER LR
(1)

2660Q

. ¥ammAROK, BAENREEWEERE.

2. EEREMMORETIFRBRT(). BahiEimR(2).
HIRYIR (2) SEE®RT (3) ZEMEBE 0.5~
1. Omm EEM, ARG EBBRET (1),

4-9. SN LEFEE (BEWH) WR%EFE (BE-438D)

2661Q

KE-430D, BE-438D
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MRER SIS Ein HIFR, R WEE R
LEEE.

. e (2) "E@MLEEMEIR (1),

2. mwRE (4) TEEEE (5) REEMEEHFE (3).

28



(10) X-SCALE #T

24 FJ SELECT #£ (15) Y BUREmIfis S, AT A5E.
{11) Y-SCALE 4T

4 P SELECT #2(15) UM BIZh M6 e, gekT S5
(12) SPEED 4T

4 Fl SELECT #2 (15) UM BIAE 20BN, HedT S5
(13) COUNTER T

%4 SELECT # (15) YMREURRIT BER/ £ r=hbit B, TS5,

(14) SPLIT No. T

5. WIEMMERAE (BEXRE)

LHEESHBE (ATEEBFITHRIESEENITHIRIE) . mR A SELECT # (15) YHRBIHRE, Nk

T A%,
(15) SELECT §&

AT (Ma, Shafss, oy, ibKEs).
(16) KBRT

ATRREREEE. FESTFRONEIHRARES.
(17) X ERAVY

EASE R M RR(16) T BoRRUBLEN, (St
(18) BEFES(No.)R=

EREFEE,
(19) ZEEAV

BEFFRFES (No. ) Fox (18) i B RAOEERT, S ILEE.

(20) CF &5R4T
WiHA T CF £ (SMBfEER) B, BT S5,

(21) FD BRKT
A
(22) Theks [(F1. F2. F3. F4]
ATHRARENEE. BRAEFRERER.
(23) RW &
RGN R (8 DL

KE-430D, BE-438D

CF™ 4% SanDisk Corporation FIMiFR.
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sELE RN (KE-430D)
FUMRREAT B, (AT KBS 5K THAE S 0L

5. RIERNERAZE (EXRE)

WA LR N H T BRI P I
1 22 TEST #t.
viv,
A’O‘-.
TESTHISE
2 ] EFRTIARERF S, REMAE R, mfE#.
<o:X X-SCALE @PHOGWM - B SINE.
o}V vscae m o HERTT X ERBIZE 2 A4 .
0@ speeo °|_1°|:1 ORI, RSN RS A
O[EET/COUNTER
o} spuTN.
F ND
sr:u:m STEP »
BESAFE—~5%. 4440Q 4441Q
3 | ESEREXNFR G HBR A X ERBISE 2 A H G HOT.
< IR SR SHFRESI L.
[iRiEmIREER ]
WRTE A R )G R TR BT | RO E . Wi
R 25 S0 1) 6 DL b A .
4441Q
4441Q
FEMARE A TG T s 48 200G, 1% TEST &6 TEST
TR R . nS A4 MIBRIT X BRBI S 2 M B, sAFee
4.
TEST #T#%
BACK FWD o MIPRIEXABGE THARE, XAARIATEE 1 B BLIEVEE, XA
STEP STEP FiR 1 EF. (InBESLEERK, bk, )
Ay, o BEHFEIKSEAN, i TEST #.
2\
TESTATSR 4443Q
4 | RERHITIRE—EHEHMELLER. & TEST #E.
TEST ATHX
5 R BIBR T BREIZE | #SfLE .
EM TG, s,
4441Q
KE-430D, BE-438D 32
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5. IRER/MERTZE (EXIRIE)

L4 E EAITHIA (BE-438D)

R ARG, (SRR 8k A B FHN L

1 ¥ TEST # .
vAe,
A’O‘&
TESTATEZE
2 EFREMIANBRFES, REEREE, hEfEE,
-o:X X-SCALE @"”"GW"" @ - RS
OIYYSCALE m B ER T BR 3 &5 2 RAfr &
o@ sPpeep || ©p . ﬁ?i‘ﬁﬁ‘kf@(ﬂljy EF?%U\IHM@E’-?}(\.}E\EO
O[BEEICOUNTER
(o] l SPLIT No.
Fwo
SELECT swap s::,, )
BESAG-8F. 4440Q 4441Q
3 | &L (SR “4-7 AMBBAFTE )
4 | FAET 1 $hdE A RN Yo BIER X BRI SE 2 MR B IR O
- EARKBE ] .
RIGHOG BRI BRI | A6 E . iR s, MEBE) | M R FEST8. WAYLEHR £ R
BhEH SRR L R AN L. (BRI, RIS SINUIRE F RS T8 | #, WERH SR At
1. )
MeAh, AR B R BIER T R B 2 ANAr . RETER 1 BHIE | MR RSB E). 44419
[ higst a8t ] 4441Q
BN IRE AR I M 85 40, ik TEST #t{d TEST
b D TR . WYL B ER FF R BRBI S 2 #56r . st ed
TEST 454,
w2y
TEST £Ti8K
ACK BB - o8 Ex DB eAR . SR ATSE T B L. maEt
Jail 1 k. (BRESEG AR, sttt )
STEP STEP
N o WIHLITES | HHRIE T, i Fe TEST &2,
204
2
TESTATER 4443Q
5 | iRIXHER. 4 TEST #&. 6 | WHIBRIT RS | MfrH.
FEM BTV, #helnEfsEle.
®
]
TEST
TEST TR K 4441Q
33 KE-430D, BE-438D
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5. RIERMERRZ (BAEIE)

5-7. EM/EINk EABMIRE
T BAE S8 4t 25 S H VBRI L TR e B4

1 BT SR,
4441Q
2 f% THREAD/CLAMP %t .
HANTEE,
- BES®No)FER¥ERL 1), ER/MEME TR,
Ay, O]YY—SCALE
‘P“‘ /Iﬂ ol|9 speen
THREAD / CLAMP, OF|ElCOUNTER
o || sPuTh. =
M- W%
THREAD/CLAMP {T&E
FAKTIET 4445Q
3 AR,
} HAEMSEEBE.
@P“WRAMM @ - BES®No)ERBER [ 2], EH/MANK—HLEFH
P LRI BRAYiIR BE.
(FEBITSREI% YU KE-430D : 10~17. BE-438D: 6~13)
oo () e
| J A E SRS N, AIE AR A S 3 A LS &
W BEE R, (RN BN, ) # THREAD/CLAMP #b45 Bk
m EHE, WEHMIAE 1. FFHEEeT.
FAVEE VR S B T IR i .
BACK FWD < JEB/ AR RELENSE LA, T
STEP STEP
4446Q
%28 FF £ No.003 7Z£ ON {u &R
ABE .
@gmm A ERE IR B
E - BEFES®No.)XREER[ 3], EH/ANE—EB
BB LRI BRI EE.
°I_'I°D v D G A5 1 8 T KE-430D @ 1~17. BE-438D: 1 ~13)
m ‘ st ASE SRV K 48 I o ) TR MO S
 JEMI/EmMISRELTMAESE E T, R,
| Fw0 |
<0 @%
4447Q
""""""""""""""""""""" CHRERS
[ 2] EMSEEERR @
I
([ 3] PEEMSEERERR)
A
______________________________________________________________ Coalmagmat . e
4 | EBEENER % THREAD/CLAMP .
o T AL St
11 o TR /B0 e [ 5 B3 AR PR BT R A
THREAD / CLAMP
THREAD/CLAMP #T{2%
KE-430D, BE-438D 34
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6. BRIERNERRE (LRIRE)

6. BRIERMERAE (LREFEE)

6-1. ScHIhRE—
164 TEST HANIEIN , 124 AL POHE.

r”f—/’,wﬁ’“@

—

m O ‘5’ X'SCALE @ PROGRAM No.
OVCAUTION
o IY Y-SCALE
4 E o &) speep
ocoumsn\ —
®
3
o
a5 Bk
e | SELEC STEP stee | )
B () ) () 6
\ .
5 4488Q
1 GHERTFXIEFER
- — (B “6-1. FHEBIFRMLEIE")
A + EL
TEST TENSION / WIND
4489Q
2 BT RN
o (B “6-4. FEERITHEROERTE)
2 +  «
STEP
4490Q
3 EF%‘L‘I‘?&%E&E&T
(B “6-5. A=t HSREREE")
+ >
STEP
4491Q
4 | SPEED kT =t Rt —MERhEE
A (B “6-5. AF~HHT¥ESERNE)
2
RESET
4492Q
5 APEFZEEX
A (B8 “6-6. FMEFRIERTE")
2 -
TEST SELECT
4493Q

35 KE-430D, BE-438D
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6. REBMERAE (ERIBIE)

6-2. FHEEFARMZERZE

1

% F SELECT & “J' FT LI T2
BT ¥ (ER AL Z PG, 15 SELECT &t B Beens sk

HY mE=T i A

—— ——;Cb
S
brother o, ix-scnl.s \pﬂmmw"“ @ v
olcauTion i
o ||Y v-scaLe
7 1R ieor
RESET o {4 sPeen 20 OD
ki OK|¥E|COUNTER
(@ o | sPLIT No. "‘ L ok #
nn ( i HLEEmAYdR & R, [AIEGH TEST @2 TENSION/WIND
®
L J TEST

FEFF = (No. ) 27348 AR TERE R ST R S5, EHAR
W PRI SR L
FBITHR . TEST 4TS %R 1449Q  4421Q

FIABE sRVHE e SEFF (7 i 85 T 26 50

PF!OGHAMNO
\ DD | PSR B s S

« @ @
STEP STEP
4451Q

£18 0 B RMINAER T B A S T = S 1B (6§ SELECT #tf IRl Fe AR o Vil

eI S s R e (A A A £ i 2 T }L =1
« U !Q;}ﬁ W)t (R 4 U_“J(f i s, &
F'F!OGFIAMND TREE AN FLadem o S 1y e — e —"" f i g 5

v
SELECT

RERAER 14 TEST #&
AHNEYAE . OO0 R AR

TEST 4Ti8 K

ANTEGE 25 T 0 R 1 08 1 20 OGN L AE Wl O 8 25 T 2% S AYAREE 1F4% RESET #
KR AT AAE 28 P e E G (R O WIRR AT . T84 4 RESET BEORESF 2 Bhehll I riBEens & il
" R e g

KE-430D, BE-438D 36
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6. RIERMERAE (LRIRE)

6-3. FFBEFX—K
EERIEETER Vi L TR LI Y]
S 2N 45 WG9 B B/ $1 40 32 E T E)
001 OFF RG5O LR OFF
ON EB BRI e aE LT
2 BEM
003 OFF TR OFF
ON AR SR 1 AR hE &Ik, BREUCE 2 N TR fERE).
OFE BT HANE 1 ~5 Hﬁ@iﬁfgﬁlﬁtﬂiﬁﬁﬁ-&%ﬁ% No. 151~ 155 FIZ EH K SLAIE - .
100 (X TFEMSTTH No. 151 ~155. iHSBIFEHAR.) %1
o KE-430D : %5 | %% 400rpm. % 2 %124 800rpm.
BE-438D : 4% | #HF%E 2 $FLL2% 400t pm.
1 5tk
200 OFF RIXHREE R THERFFXmAE., HE3HIBE—%. %1
N I I % BR T B ER FF o Mo i B i 8t
M, MR8 T e, g F R A B AR 200 T 50 W)k A K £l ik .
R RE BN
300 OFF & R BoR OFF
ON EERITHERER
| BRER
400 OFF TR OFF
ON APBREEEANERK
BT
401 OFF T3 OFF
ON EUR P&, KEBEENBERREETEY).
WK /NEE mm Fox (X2)
402 OFF L% %% OFF
ON LA mm 3o
FLFKE
500 OFF T2 OFF
ON {HIe s ® TR (%3)

%1 KE-430D 2% OFF, BE-438D % ON.
%2 BRRAT (am) "TRESERBDRTERES.

X3 SEW TEMHSITR No. 151 A1 152 BORERT, sRARELEREMATRER AR TIENBR. (X THEEHFTX

37

No. 151 M1 152, S MIEEBHAS. )

KE-430D, BE-438D
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6. BRIERMERAAE (LRIFE)

6-4. REITHZENERAE

A S 5P 5 4 B e 0 4 A P 0 0 TR B8 o R R 1 50 o R 2 T S e
<MREREE>

1 {142 TEST S Rl 2 Wik .

OAX-SCALE @PRDGRM’IM @ ® D

olcauTion

oiveee| [ «
4
RESET

TEST
ol&) seeen || O =IER

1
e :‘0"ﬁ!coumn
20 [

o ! SPLIT No.

10

L
L0
L0

|

< SRR ROR W DL BT A LR WD B
10 ®.m ‘ ?
||/ru
@E@.

X S

TEST 4T=% . COUNTER #TiA¥F 1454Q  4455Q
2 &A%ﬁ: A A SUSUSURIIN Y=

%ﬂ"l‘ivfl af e EAE 1 H [0001] ~9999 K [9999]
: ﬁlll 5}1-‘45’?*31’12'1% A 00007 . JELR B EEE G A TE T
Ve
@ @ o an B 7E B R dh B RESET 8. BU(H 8L A8 bk
STEP STEP [0000] .

4456Q
3 | IEEERER {2 TEST #it
® BIhE il
A2 |
TEST
TEST kTR
<r§f‘x‘i+§i%§§é{’ﬁ>

Ma 2 kST 5 No. 300 € OFF I, fn%tde SELECT &t (1) DLk il 828 328, COUNTER 41 sk iiss, idon (2)
b TTEOIR |5 A 1§

. fEEE WD kAR, e (2) I ni B sk 2
1

Z ”-J<1|" WEsaE k. [0000] B, o7 Weny 88 g 4
f—/———f/r;% ]
- ”Iu o IXINF, BOEER N IAER 268 204 A T
ol 0 X xscae ‘ 3. R4z RESET #8 (3). e #5035 mhfst (hndi, S
1 CAUTION - i A A e T k. 1Y i W A o
7 o]y vscae 20 (2) ¥R e i B W R, Ak mT SR 4
@ - .
KsEicouTen = - MR BEE WA, W Sko [0000 ]
ol semme j::['; (2) & 3 3L HE fe
¥ OABCVWEE (4), T{ESIERATHESE. (B,
5“"@ @sm XA B ASRE ' 24 ) i 1 9 17 i
(4) B TR A . BMEARTE R Bk B orilk
| . a a @ . B th iR T BE
)
(1)
1463Q
KE-430D, BE-438D 38
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6. BRIERMERRE (ERIRE)

6-5. £EFEIHHFENERTZE
<HEERRE>

1

M

{£:4 TEST HEATRINS f2 AT

brother ] D FWD
0 x X-SCALE @?HOGMMNO @ . E
Ol CAUTION
> o]y vscae TEST STEP
RES/ET -:::- SPEED OUOD
s g couNTER
“ran o!sPLITNe B !,lr?l'_l' o . St R e i syt
FEFE 5 (No. ) R RIS OR L)L 7 fr B2k BL i
FWD o B e
BA=0 OF F B

.':‘r"!f.!.ﬁ."ﬂ

BEEHD

J

TEST #1 SPEED 4T &%
COUNTER TR #R

4464Q  4465Q

i EUE

2 ARV KT T
@pnoanmm it+4 duuh. EEL000] [0000]~[999] [9999 ]
©| mEm
m i 4* I BB b RESET B, (4 A5k %
@ BACK @ ® [000] [0000] .
O O
l_] D STEP STEP
4466Q
3 [ EERRLER {4 TEST #t
A P S0 A
A2
TEST
TEST ATH# K
<$Fli~|‘¥d{%§#§~a{’ﬁ>
FFfif 25 7T % No. 300 29 ON M. &S i% SELECT #8 (1) LLuE#f it $c88 Wocsed, ) SPEED Al COUNTER ] dise. 2w
< (2) BRI e
| BRES g s), FE R (2) Pl 2500 Bl sk e ok
1
(4) 2. fEHEAR (3) WINL, BES (No. ) &% (4) ¥ @
e e 3R . AR A% T ik
brOher [ x ysoue || rmomne ~ | 3, fm‘:P {47 RESET % (5) f4% 2 BEhLL L. MM mofy
otcaumon | ks fr 51 [0000]
o]y vscae - A
v/
®) lﬁ'-ﬁamm -
Seemoounen —i BRIhAE
e ] et ey [l -I6} S 71 A e i o et
(6) & ! SRR (2) (I F!\-’/(li ’ﬂ(\u. Al2 7] I‘p ILJ H‘T. Ifz 7] L3¢ [l jix}[
"4 SPEED 45/ 4T i, mSi¢r 4% TEST 8t (6) RYRING
= @m & RESET #t (5), WIFiakr (2) ¥Rl itk
— ——(3) P
EA @ (F2) (Fs] (F) (S illist%: TEST #t (6) ¥ SELECT #t (1) UJMeisa., o]
- J DA b S TR Sl 3 2 e T
) M AE I ORAOE A R, WAl ik A SR 2
1468Q
39 KE-430D, BE-438D
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6. RIERMERNTE (LHRIE)

6-6. HPERFMNERRE

178>

KIS, BEfEE, s, S5, ERSE SRS S0 (U1~US0) B3,

BYHIRERGEIERMELE RN, RS S S B SRR E 2 5 (E.

B RERFEFEHRIX No.400 5 ON FHEH.

<BRFE>
1 | EBAPERS FEHE TEST #RAYIEIAS # SELECT #E.
gue— )
A2 v
OROteS | x. xscae TEST SELECT
OJCAUTION | 4,
7 0% ¥ v-scae
Gl | 3049 speep - HARPEREEFEA. IHTIA AT RN,
i ::<:)::coumn - BFS (No. ) ER-BETAPERES, 0L TH
"@ | Tr [pe] .
g @ @ ARV B PR
:—s,;!;'.f\!:ﬁ!o E] (F2) (Fo) (o) (R
= )
TEST £TS.5 ., KHRATIAE 4469Q
2 | BEREEFRS
BACK ® @ EE
srep oo HARDVE, RN EERNEFS.
4486Q
3 | EERBREEER % SELECT #2.
TN SELECT
o I Y Y-SCALE
BACK FWD
o &) speeD STEP® ®STEP ARV, WG EE SRR,
X-SCALE TIR4#§ 4470Q
4 | AEEBMGIESE f SELECT &.
0 X X-SCALE \ 4
\\ z SELECT
=G Y Y-SCALE
BACK FWD
Quwm  2(V) (A% R
STEP STEP ABEERVWEE, WM ELTSMMEEE.
Y-SCALE £TIRt% 4472Q
5 | ARG ERIEE +% SELECT #¢.
—p
SELECT
o I Y Y-SCALE
BACK FWD
NS>
&) sPeED. K @ @ step  RABESUWHE. IR SAULMLIEY .
SPEED £TIR%% 4474Q
KE-430D, BE-438D 40
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Muchas gracias por haber adquirido una maquina de coser BROTHER. Antes de usar su nueva maquina, por favor lea las
instrucciones de seguridad a continuacién y las explicaciones en este manual.

Al usar maquinas de coser industriales, es normal trabajar ubicado directamente delante de piezas moéviles como la aguja y
de la palanca del tirahilos, y por consiguiente siempre existe peligro de sufrir heridas ocasionadas por estas partes. Siga las
instrucciones para entrenamiento del personal y las instrucciones de seguridad y funcionamiento correcto antes de usar la
maquina de manera de usarla correctamente.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1. Indicaciones de seguridad y sus significados

Las indicaciones y simbolos usados en este manual de instrucciones y en la misma maguina son para asegurar el
funcionamiento seguro de la maquina y para evitar accidentes y heridas. El significado de estas indicaciones y simbolos se
indica a continuacién.

indicaciones

A PEL'GRO Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones seguramente resultara en muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacién de este término representan situaciones en las cuales

A ATENCION el no respetar las instrucciones, podria causar heridas al operador durante el uso de la
maquina o podrian dafiar la maquina y otros objetos a su alrededor.

Simbolos
A ,,,,,,,,,,,, Este simbolo (A) indica algo con lo que usted debe tener cuidado. Esta figura dentro del triangulo
indica la naturaleza de la precaucion que se debe tener.
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “cuidado puede resultar herido™.)
® ____________ Este simbolo (®) indica algo que no debe hacer.
9 ____________ Este simbolo ( @) indica algo que debe hacer. La figura dentro de!l circulo indica la naturaleza de la
accion a realizar.

(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “debe hacer la conexion a tierra”.)
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2. Notas sobre seguridad

A\ PELIGRO

A\

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente en la
pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la placa delantera de la caja de controles. El tocar las areas donde

exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A\ ATENCION

Requisitos ambientales

Usar la méquina de coser en un area que esté libre
de fuentes de interferencias eléctricas fuertes como
soldadoras de alta frecuencia.

Las fuentes de ruidos eléctricos fuertes pueden
afectar el funcionamiento correcto.

Cualquier fluctuacién en el voltaje de la fuente de
alimentacion debe ser £10% del voltaje nominal de la
magquina.
Las fluctuaciones de voltaje mayores que esto
pueden causar problemas con el funcionamiento
correcto.

La capacidad de la fuente de alimentacion debe ser 0
mayor que los requisitos de consumo eléctrico de la

maquina de coser.

Si la capacidad de la fuente de alimentacion fuera
insuficiente se puede ver afectado el funcionamiento
correcto.

La temperatura ambiente de funcionamiento debe
estar entre 5°C y 35°C.

Las temperaturas menores o0 mayores pueden
afectar el funcionamiento correcto.

La humedad relativa de funcionamiento debe estar
entre 45% y 85%, y no debe haber condensacién en
ninguno de los dispositivos.

Los ambientes excesivamente secos o humedos y la
condensacion pueden afectar el funcionamiento
correcto.

Evitar la exposicion directa a los rayos solares.
La exposicion directa a los rayos solares puede
afectar el funcionamiente correcto.

En el caso de una tormenta eléctrica, desconectar la
alimentacion y desenchufar el cable del
tomacorriente de la pared.

Los rayos pueden afectar el funcionamiento correcto.

Instalacion

/3

La maquina debe ser instalada s6lo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que se
debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 56 kg.
La instalacion debe ser realizada por dos o mas
personas.

No conectar el cable de alimentacion hasta haber
completado la instalacion, de lo contrario la maquina
podria comenzar a funcionar si por descuido se
presionara el interruptor de pie de comienzo de
costura, lo que podria resultar en heridas.

Sostener la cabeza de la maquina con ambas manos
al moverla hacia atra o volverla a su posicién original.
Adema, después de inclinar la cabeza hacia atras, no
empujar del lado de la placa delantera o del lado de
la polea desde arriba, pues puede ocasionar que la
cabeza de la maquina se dé vuelta, lo cual puede
resultar en heridas o dafar la maquina.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la
conexién a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

O

Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
mm de las piezas méviles.

Ademas, no se deben doblar demasiado los cables o
apretarlos demasiado con grapas, de lo contrario
existe el peligro de que ocurra un incendio o golpes
eléctricos.

instale las cubiertas de seguridad en la cabeza de la
maquina y el motor.

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no se
puedan mover.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes
al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera
gue no salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario
poedrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningun concepto beba aceite lubricante
o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y
diarrea.

Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los
nifios.

KE-430D, BE-438D
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A\ ATENCION

Costura

Sélo . operarios que hayan sido entrenados Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
especialmente deben usar esta maquina de coser. ruedas deben estar trancadas de manera que no se
La maquina de coser no debe ser usada para otro puedan mover.

USO que no sea coser. Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de
Asegurarse de usar anteojos de seguridad al usar la usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se
maquina. Si no se usan anteojos se corre el peligro usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar
de que si la aguja se rompe, las partes rotas de la herido.

aguja entren en sus ojos y podria lastimarse.

) ] No tocar ninguna de las piezas moéviles o presionar
Desconectar el interruptor principal en los siguientes A

ningan objeto contra la maquina al coser, pues

casos, de lo contrario la maquina podria comenzar a podria resultar en heridas o la maquina podria
funcionar si por descuido se presionara el interruptor resultar danada.

de pie de comienzo de costura, lo que podria resultar . L .

en heridas. Si se comete un error al usar la maquina, o si se

escuchan ruidos extrafios o se sienten olores
extrafios, desconectar inmediatamente el interruptor
principal. Luego consuitar al distribuidor Brother mas
cercano o a un técnico calificado.

¢ Al enhebrar la aguja
» Al cambiar la aguja o la bobina
¢ Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola

sin cuidado
Si la maquina no funcionara correctamente, consultar
al distribuidor Brother mas cercano o a un técnico
calificado.
Limpieza
Desconectar el interruptor principal antes de Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes
comenzar cualquier trabajo de limpieza. La maquina al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera
podria comenzar a funcionar si por descuido se que no salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario
presionara el interruptor de pie de comienzo de podrian resultar inflamados.
costura, lo que podria resultar en heridas. Ademas, bajo ningn concepto beba aceite lubricante
0 ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y
diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los
nifios.

Mantenimiento e inspeccion

El mantenimiento y la inspeccion de la maquina debe Sostener la cabeza de la maquina con ambas manos
ser realizado solo por un técnico calificado. A al moverla hacia atra o volverla a su posicion original.
Consultar a su distribuidor Brother o un electricista Adema, cLes|p:u§s ‘ée 'l"c"'l‘a" la dc?brizea hac:ja ffﬁ' gg
calificado por cualquier trabajo de mantenimiento e empujar del lado de la ptaca delantera o de I
inspeccion eléctrica que se debiera realizar. la polea desde arriba, pues puede ocasionar que la
. L cabeza de la maquina se dé vuelta, lo cual puede
Desconectar el interruptor principal y desenchufar el resultar en heridas o dariar la maquina.
cable de alimentacion del tomacorriente en la pared

en los siguientes casos, de lo contrario la maquina Usar sblo las piezas de repuesto especificadas por

podria comenzar a funcionar si por descuido se Brother.

presionara el interruptor de pie de comienzo de Si se hubieran desmontado alguno de los
costura, lo que podria resultar en heridas. dispositivos de seguridad, asegurarse de volver a
« Al inspeccionar, ajustar o realizar el mantenimiento. instalar los a su posicion original y verificar que

funcionan correctamente antes de usar la maquina.

Los problemas que resuitaran de modificaciones no
autorizadas en la maquina no seran cubiertos por la
garantia.

¢ Al cambiar piezas como el garfio giratorio.

Si el interruptor principal debiera estar conectado al
realizar un ajuste, se debe tener mucho cuidado de
tener en cuenta las siguientes precauciones.
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3. Etiquetas de advertencia

Las siguientes etiquetas de advertencia se encuentran en la maquina.
Se deben tener en cuenta las instrucciones en las etiquetas en todo momento que se usa la maquina.
Si las etiquetas fueron despegadas o no se pueden leer claramente, consultar al distribuidor Brother mas cercano.

1 0 2 A
BRESHIZSNT, KIHET S| wamEans, S FHSH. | ?
SENHD, BAZGY. 55212>T | EHABHRE.
hoh i—EEIFTeL,
ADANGER AGEFAHR ADANGER APELIGRO ’ A XER
Hazardous voltage |Hochspannung Un voltage non adapte |Un voltaje inadecuado MBS BiER S 6.
will cause injury.  [verietzungsgefatrl - forovoque des i |puede p tas FELESR F RS R,
Turn off' mal{l switch ha%%lsmaxa}l:ar: Zfs ::d Eteindre I'imt:muptaur et .heridasApagar .el A THRE. EUIFRES,
and wait Sminutes warten sie 5 minuten, attendre 5 minutes avamnmlenuptor principal y BITGR ERS
before opening this |bevor sie di d'ouvrir le capot. esperar 5 minutos antes " atindd
Icover. labdeﬁng‘z?t:en. de abrir esta cubierta. stk AR T,
— / A CAUTION
Moving parts may cause injury.
o, . . . . Operate with safety devices.
3 P | Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la Tum off main switch before
I =1 conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de threading, changing bobbin
T i 0 g ) H
recibir descargas eléctricas graves, y también | |and needle, cleaning etc.
@ pueden ocurrir problemas para el funcionamiento s
correcto.
ATENCION
4 Sentido de uso Las piezas méviles pueden provocar heridas.
” Trabajar con dispositivos de seguridad.
V Desconectar el interruptor principal antes de
enhebrar la aguja, cambiar la bobina y la aguja,
limpiar, efc.
Dispositivos de seguridad
Protector de ojos
. _— Protector de dedos
Cubierta de palanca del tirahilos Cubierta solenoide de liberacion de

tension

Cubierta de palanca del tirahilos
Cubierta lateral del bastidor
Cubierta trasera, etc.

Protector de ojos

Protector de dedos [~ Cubierta solenoide
de liberacién de
tensién
1
4399Q 4467Q
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1, NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

(7)
BE-438D )

4401Q
(1) Interruptor principal Dispositivos de seguridad
(2) Caja de controles (10) Protector de dedos
(3) Ranura CF (11) Protector de ojos
{4) Panel de controles (12) Cubierta de palanca del tirahilos
(5) Interruptor de pie (13) Cubierta trasera
(6) Prensatelas (KE-430D) (14) Cubierta lateral del bastidor
(7) Soporte del boton (BE-438D) (15) Cubierta solenocide de liberacion de tensién
(8) Polea

(9) Soporte del carrete

CF™ es una marca registrada de SanDisk Corporation.

1 KE-430D, BE-438D
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2. ESPECIFICACIONES
2. ESPECIFICACIONES

2-1. Especificaciones de la maquina

BROTHER INDUSTRIES, LTD. BROTHER INDUSTRIES, LTD.

- KE-430D-0 BE-438D

|
1 | Materiales normales
2 | Dénim
7 | Materiales tejidos
F | Bases de vestimentas
KE-430D BE-438D
Presilladora electronica Botonadora electronica
con motor incorporado con canilla y motor incorporado
Realizacion de las puntadas Puntada cerrada con aguja unica
Velocidad maxima de costura 3.200 rpm 2.700 rpm
Tamafrio del dibujo (X x Y) Max. 40 x 30 mm Max. 6,4 x 6,4 mm
Dimensiones de los botones . . *
que pueden ser cosldos Diametro exterior del bot6n 8 - 30 mm (*1)

Mecanismo de alimentacién Mecanismo de alimentacion intermitente Y-0 (por motor de impulsos)

Longitud de las puntadas 0,05 - 12,7 mm

Variable (Consulte la seccion “Lista de programas” por detalles sobre el nimero de
puntadas para patrones de costura ya prefijados.)

Numero maximo de puntadas 210.000 puntadas (incluyendo 200.000 puntadas que se pueden ariadir)

Numero de puntadas

Elevador del prensatelas Motor de impulsos

Altura del prensatelas

Altura del soporte de boton Méx. 17 mm Max. 13 mm

Garfio de lanzadera

(garfio de lanzadera opcional de 2) Garfio de lanzadera

Garfio rotatorio

Dispositivo de escobilla Equipo estandar
Dispositivo cortahilos Equipo estandar
Pinza de hilo Equipo estandar

Sistema de almacenamiento Memoria flash (Se puede agregar cualquier patréon de costura usando la tarjeta CF) (*2)

de los datos
NGmeyo de programas de 50
usuarios
Ndmero de programas de 9
ciclo
Fijados de fabrica 89 Fijados de fabrica 53
Namero de datos dibujos de costura dibujos de costura

almacenados (Se pueden afiadir hasta 200 dibujos. El nimero total de puntadas de los datos

almacenados que puede ser incrementados esta dentro de los 200.000.)

Motor Servomotor de CA 550 W

P Cabeza de la méaquina: aprox. 56 kg, Panel de control: aprox. 0,6 kg
esos Caja de control: 14,2 - 16,2 kg (seg(n el destino)

Energia eléctrica Monofasica 100V / 220V, Trifasica 200V / 220V / 380V / 400V 400VA

*1 Usar el prensor B de botén opcional (S03634-101) para diametros de 20 mm o mayores.
*2 Las tarjetas CF recomendadas son las disponibles a la venta de SanDisk o HAGIWARA SYS-COM.

KE-430D, BE-438D
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2. ESPECIFICACIONES

2-2. Lista de programas (KE-430D)

Los programas indicados a continuacion han sido prefijados en la maquina de coser y se pueden seleccionar de acuerdo
con las especificaciones. (Cualquier programa esta disponible en tanto en cuanto el tamafio del dibujo de costura quede
dentro del prensatelas y la placa de alimentacién.) )

(Use el prensatelas y la placa de alimentacion que esté de acuerdo con el patrén de costura seleccionado.)

El tamaiio de la costura es el largo cuando la relacion de ampliacion/reduccion es 100%.

Materiales normales (-01)
Tamafio de Tamaiio de
No. Dibujo de Costura Nudel remate (mm) No. Dibujo de Costura Nadel remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
1 42 16 2 65 43 16 2
4 31 16 2 66 32 16 2
5 29 10 2 67 30 10 2
8 21 7 2 68 22 7 2
13 35 10 2 69 36 10 2
15 42 10 2 70 43 10 2
20 28 7 2 71 29 7 2
21 35 7 2 72 36 7 2
64 30 16 2 89 80 24 3
Dénim (-02)
Node Tamafio de Tamaiio de
No. Dibujo de Costura remate (mm) No. Dibujo de Costura Nudel remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
2 42 20 3 18 56 24 3
3 35 20 3 19 24 3
6 30 16 3 62 20 3
14 35 16 3 63 35 20 3
16 43 16 3 78 43 20 3
17 42 24 3 79 36 20 3
3 KE-430D, BE-438D
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2. ESPECIFICACIONES

Dénim (-02)
I Tamario de Tamairio de
No. Dibujo de Costura Nadel remate (mm) No. Dibujo de Costura Nadel remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
80 31 16 3 83 43 24 3
81 36 16 3 84 57 24 3
82 44 16 3 85 65 24 3
Para materiales tejidos (-07) y bases de vestimentas (-OF)
o No.de Tamaiio de No.de Tamano de
No. Dibujo de Costura , remate (mm) No. Dibujo de Costura remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
7 28 8 2 73 29 8 2
9 21 7 2 74 22 7 2
22 14 7 2 75 15 7 2
31 28 8 2 76" 29 8 2
32* 22 8 2 77" 23 8 2
33 15 8 2
* El comienzo y fin de la costura se encuentran en la mitad del patron.
Presillas rectas Puntada en zigzag vertical
Tamaiio de T Tamafio de
No. Dibujo de Costura NQdel remate (mm) No. Dé%"g&ge Nudel remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
10 s 21 10 03
44 46 9 15
11 S=E=S S 28 | 10 0,3
12 === 28 20 03
23 === 3% | 25 03
45 70 9 25
24 42 25 0.3
B T | 45 25 0,3
KE-430D, BE-438D 4
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2. ESPECIFICACIONES

Presillas verticales Presillas rectas verticales
No.de Tamafio de No.de Tamaiio de
No. Dibujo de Costura ; remate (mm) No. Dibujo de Costura ) remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura

26 28 3 10 28 19 0,3 10
27 35 3 10 29 21 0,3 10

Ty

S|

-
40 e 32 3 16 30 28 0,3 10

s

]

8
41 36 3 16 48 27 0,3 20
42 44 3 20 a7 44 0,3 25
43 68 3 24

5 KE-430D, BE-438D
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2. ESPECIFICACIONES

Presillado en medialuna

Tamario de Tama#o de
No. Dibujo de Costura \o® |_remate (mm) | No. Dibujo de Costura "o | remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
34 35 12 7 37 57 7 12
35 58 12 7 38 53 7 10
36 57 7 12 39 53 7 10
Costura en cruz Remate en cruz
o Tamaiio de Tamatio de
No. | DQbuode | N | remate (mm) | No. Dibujo de Costura Node | remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
48 70 10 10 50 84 16 16
49 93 9,6 9,6 51 105 30 26

KE-430D, BE-438D

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




2. ESPECIFICACIONES

Remate en L
Tamafio de . Tamano de
No. Dibujo de Costura m remate (mm) No. Dibujo de Costura i remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
52 60 11,3 11,2 53 60 1.3 1,2
54 78 153 15,2 55 78 15,3 152
Costura en circulo
Tamano de Tamafio de
No. Node | remate (mm) | No. Dibujo de Costura Nod | remate (mm)
Longitud | Anchura Longitud | Anchura
56 106 9 9 59 104 10 10
57 116 9 9 60 114 10 10
58 127 9 9 61 124 10 10
Para ojales con ojote
Tamafio de
No. Dibujo de Costura | "°%® |  remate (mm)
puriadas °
Longitud | Anchura
86 21 6 2
87 28 6 2
88 35 6 2
Si desea coser un patron diferente de los patrones estandar, podra crear su patron original usando la PS-3000. Para mas
detalles consulte con la oficina de ventas de Brother de su area.
Nota para crear datos adicionales (nos. de programa 200 - 999)
Al coser datos de costura con un niimero pequefo de puntadas (15 puntadas o menos) repetidamente (funcionamiento
de ciclo corto), el motor del eje mayor se podria calentar y se podria generar el codigo de error “E150".

7 KE-430D, BE-438D
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2. ESPECIFICACIONES
“
2-3. Lista de programas (BE-438D)

Los programas indicados a continuacion han sido prefijados en la maquina de coser. Cualquier programa esta disponible en
tanto y cuanto la aguja baje en el agujero del boton.

Cuando se cosen programas que no tienen puntadas en cruz, el hilo se corta después de coser un lado, y luego se cose el
otro lado.

No. de - . Tamario de costura
No. agujeros de %%L;Jtcl: rc;e No. de hilos N(?r'u(iz(?élgs El:tégzs (mm)
botén P X Y
1 6 — 12
2 8 — 14
3 10 — 16
4 12 - 18
*1
— 2
5 2 16 2
*1
— 26
6 20
*2
— 12
7 6
*2
1 — 16 0 34
23 0
*2
12 — 18
8
*2
5-5-5 - 21
:
0t "2 7-7-7 — 27
3 2,6 2,4
"2 5-5-5 — 21
-
2
7-7-7 — 27
26
10 6-6 1 19
1 8-8 1 23
12 4 8-8 3 25 34 34
13 10-10 1 27
27 12-12 1 31

*1 Verifique que el diametro del agujero del boton sea 2 mm o mayor antes de usar los programas.
*2 No use el resorte del levantador del botén.

KE-430D, BE-438D 8
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2. ESPECIFICACIONES

Tamario de costura

No. de - .
. Dibujo de . No. de hilos No. de mm
No. agujeros de Costura No. de hilos cruzadas puntadas (mm) Y
botén X
"3 6-6 0 2
14
4 6-6 0 24
36
3 88 0 28
28
4 8-8 0 28
37 o
* Q=D
3 10-10 0 32
15
*4
10-10 0 32
38
"3 - 0 36
29 12-12
*4
-12 0 36
39 12-1
16 6-5 1 18
17 8-7 1 22
30 4 10-9 1 26 34 3.4
18 6-6 1 19
19 8-8 1 23
3 10-10 1 27
45 12-12 1 31
*3
20 6-6 0 24
*4
40 6-6 0 24
*3
32 ’ 8-8 0 28
*4 .@
41 8-8 0 28
*3
33 10-10 0 32
*4
42 10-10 0 32

*3 Cuando se completa la costura de un lado, el prensor de boton se levanta y se corta el hilo. Para finalizar la costura,

pise el interruptor de pie hasta que comience la costura del otro lado, o pise el interruptor de pie otra vez después de
que se haya cosido el otro lado.

*4 Cuando se completa la costura de un lado, el hilo sera cortado sin que prensor de boton se levante, y luego se cose el

ofro lado.

KE-430D, BE-438D
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2

. ESPECIFICACIONES

No. de - . Tamario de costura
No. agujeros de D(':t;l;]to de No. de hilos No. de hilos No. de (mm)
botén ura cruzadas puntadas X v
*2
21 6-6 1 19
*2 ‘.i

34 10-10 1 27

*2*3
22 6-6 0 24

* % 24 34
4 274 6-6 0 24

*2*3
35 10-10 0 32

4

*2 *4
44 10-10 0 32
46 6-6 1 19
47 8-8 1 23

3,4 3.4

48 10-10 1 27
49 12-12 1 31

*2 No use el resorte del levantador del botdn.
*3 Cuando se completa la costura de un lado, el prensor de botdn se levanta y se corta el hilo. Para finalizar la costura,
pise el interruptor de pie hasta que comience la costura del otro lado, o pise el interruptor de pie otra vez después de
que se haya cosido el otro lado.
*4 Cuando se completa la costura de un lado, el hilo sera cortado sin que prensor de botén se levante, y luego se cose el

otro lado.
Para botones con espiga
. Tamainio de costura
No. Dibujo de Costura | No. de hilos | 'NO- d€ hilos (mm)
cruzadas
X Y
50 6 12
51 8 14
C[IE- 34 0
52 10 16
53 12 18

Nota para crear datos adicionales (nos. de programa 200 - 999)
Al coser datos de costura con un nimero pequefio de puntadas (15 puntadas o menos) repetidamente (funcionamiento
de ciclo corto), el motor del eje mayor se podria calentar y se podria generar el codigo de error “E150".

KE-430D, BE-438D

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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3. INSTALACION

3. INSTALACION

A ATENCION

La maquina dabe ser instalada solo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que se
debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 56 kg.
La instalacién debe ser realizada por dos 0 mas
personas.

No conectar el cable de alimentacién hasta haber
completado la instalacion, de lo contrario la maquina
podria comenzar a funcionar si por descuido se
presionara el interruptor de pie de comienzo de
costura, lo que podria resultar en heridas.

Sostener la cabeza de la maquina con ambas manos
al moverla hacia atrd o volverla a su posicion
original. Adema, después de inclinar la cabeza hacia
atras, no empujar del lado de la placa delantera o del
lado de la polea desde arriba, pues puede ocasionar
que la cabeza de la maquina se dé vuelta, lo cual
puede resultar en heridas o dafiar la maquina.

O
L

Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
mm de las piezas moviles.

Ademés, no se deben doblar demasiado los cables o
apretarlos demasiado con grapas, de lo contrario
existe el peligro de que ocurra un incendio o golpes
eléctricos.

Asegurarse de realizar la conexién a tierra. Si la
conexién a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y tambien
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

Instale las cubiertas de seguridad en la cabeza de la
maquina y el motor.

3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje

+ La parte de arriba de la mesa debe ser de 40 mm de espesor y lo suficientemente fuerte como para soportar el peso y las
vibraciones de la maquina de coser.
« Si la distancia A entre las partes internas de las patas es inferior a 740 mm, desplace la caja de control mas hacia la
izquierda (B = 254 mm).
* Verificar que la caja de control se encuentre al menos a 10 mm afuera de la pata. Si la caja de control y el pie estan
demasiado juntos, podria resultar en el funcionamiento incorrecto de la maquina de coser.)

1200
240 800
A(740)
B(254) 270 152 |
164
52 99 4-465 01 %t
22 i - N
4-R10 Orificio| | w] Orficode 1 Orificio del
r‘ 12 ggL, & 1 @[ montaje de la caja soporte
& e |t de controles _ del carrete
L~ T
3
: 283 118 :
: ool | | eso| 28] |
I AR o Ao o20 | . olg
$22°92 & N 2 t ol RoNE g| s
-1— | |¥] b I ®| Orificio del
Orificio de 3 g].]40 o N cable del panel
soporte de = 1 de control
cabeza [7.08[ ] 2% gt_b,e..s 8
) 1335 &| Orificio de ‘J
;_J N -—*—-I montaje del pedal - u
~ J -
45° 45°
224 64 200
214
426 253

3627TM
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3-2. Instalacion de la caja de controles

9 4404Q
3-3. Instalacion del bandeja de aceite
(6)—=2
\(2) P INGS
\\E : E\(g)
7 S _
—ol =3 (6)
() N\~ (@)
o~ f//l \1
g : (7
[ | |
4405Q

KE-430D, BE-438D

3. INSTALACION

Retire los ocho tomillos (1), y luego retire
la cubierta de la caja de controles (2).

(3) Cajade controles

(4) Pemos [4 piezas]

(5) Espaciadores [4 piezas]

(6) Arandelas planas [4 piezas]
(7) Tuercas [8 piezas}]

(8) Interruptor principal
(9) Tomillos [2 piezas]
(10) Ganchos [4 piezas]

(1) Bandeja de aceite

(2) Pernos [3 piezas] ‘
(3) Arandelas planas [3 piezas]

{4) Arandelas de resortes [3 piezas])
(5) Tuercas [3 piezas]

(6) Tapas de caucho [2 piezas]

(7) Almohadilla de caucho {2 piezas]
(8) Contenedor de aceite

12
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3. INSTALACION

3-4. Instalacion de la cabeza de la maquina

Motor de pulsos

)
Aprox. 20mm

—
(1)~
> ] @
3)—E—
—  _J

]

o [l

-~

Aprox. 20mm
— [

=0

)

4406Q

4407Q

13

KE-430D, BE-438D

(1) Clavijas [2 piezas]

(2) Tomillos de fijacién [2 piezas)

(3) Conjunto de almohadilla de caucho
[2 piezas]

Coloque la cabeza de la maquina
suavemente encima de la bandeja de
aceite y las almohadillas de caucho.

Nota:

» Tenga cuidado de no apretar ningtin
cable entre la cabeza de la maquina
y la bandeja de aceite.

+ Cuando sostenga la cabeza de la
maquina, no la sostenga por el
motor de pulsos, de lo contrario se
podria daiiar el motor de pulsos.

(4) Soportes de bisagra [2 piezas]
(5) Pemos [4 piezas]

(6) Arandelas planas [4 piezas]

(7) Arandelas de resortes [4 piezas]
(8) Tuercas [4 piezas]

(9) Resorte principal

(10)Soporte de cabeza

Nota:

+ Verifique que el interruptor de la
cabeza esta activado tal como se
indica en la figura 1.

* Asegurarse de que el soporte de
cabeza (10) ha quedado bien
colocado en el orificio de la mesa.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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3-5. Instalacidn del panel de controles

b

M

(3

(2)

4408Q

4409Q

KE-430D, BE-438D

3. INSTALACION

(1) Panel de controles
(2) Tomillos [4 piezas]

* Pase el cable de panel por el agujero
en la mesa, y luego insertelo en la caja
de controles a través del agujero a un
lado de la caja de controles.

(3) Ganchos [3 piezas]

(1) Pedal

(2) Pemos [3 piezas]

(3) Arandelas planas [3 piezas]

(4) Arandelas de resortes [3 piezas]
(5) Tuercas [3 piezas]

* Use un interruptor de pie y varilla de
conexion disponible a la venta.

14
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3. INSTALACION

3-7. Instalacion del soporte del carrete

)
™) r
\ ]
¥ mv
) }(2)
\
o~

&)
(4)

Sy, !

2098M

3-8. Instalacién de la bandeja de boton (BE-438D)

4410Q

3-9. Instalacion del protector de ojos

(1) Sopcrte del carrete

Nota:
Apretar bien con la tuerca (4) de
manera que las dos almohadillas de
cauchos (2) y la arandela (3) queden
bien apretadas y de manera que el
soporte del carrete (1) no se mueva.

Instale la bandeja de boton en un lugar
conveniente para el uso.

(1) Soporte de la bandeja de botdn
(2) Tornillos [2 piezas]
(3) Bandeja de botén
(4) Tomillo de fijacion

A ATENCION

dispositivos de seguridad podria resultar herido.

A& Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se usa sin los

(2 &)

4411Q

15 KE-430D, BE-438D

(1) Conjunto del protector de ojos
(2) Tomillos [2 piezas]
(3) Arandelas planas [2 piezas]

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



3. INSTALACION

3-10. Conexidn de los cables

4412Q

1.

Incline hacia atras con suavidad la
cabeza de la maquina.

Pase el grupo de cables a través del
agujero en la mesa de trabajo.

Afloje los dos tomillos (1), y luego
abra la placa del prensacables (2) en
la direccion de la flecha blanca y pase
el grupo de cables a través del
agujero.

Asegure los conectores tal como se
indica en el cuadro a continuacién.

Nota:

» Verifique que el conector esta
mirando hacia el lado correcto, y
luego insértelo firmemente hasta
que se trabe en su lugar.

* Asegure los cables con los
sujetacables y abrazaderas de
cables, teniendo cuidado de no tirar
del conector.

< Tablero de control principal >

abrazadera de
cable fimemente.

Ubicacion de conexién en el .
Conectores tablero de control principal Sujetacables
Codificador de motor de pulsos X [5 clavijas] Blanco | P2 (X-ENC) (3)
Codificador de motor de pulsos Y [5 clavijas] Azul P3 (Y-ENC) 3)
Codificador de prensatelas [5 clavijas] Negra P4 (P-ENC) (3)
interruptor de pie [10 clavijas] P5 (FOOT) (3)
Panel de controles [8 clavijas] P6 (PANEL) (3)
Interruptor de la cabeza [3 clavijas] P8 (HEAD-SW) 4)
Sensor de prensor de hilos [6 clavijas] P12 (TPK-SEN) (4), (5)
4413Q
KE-430D, BE-438D 16
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3. INSTALACION

17

KE-430D, BE-438D
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3624M
<Tablero P.C. de motor de suministro
de alimentacion>
’ (" <Desmontaje> <Asegurando>
Y ?’*‘ ®
_ g P4 () -
@ 0 = presionar X
(] D la ™
ﬂ] o e | e [ ) (4) lenglleta
N\ O -
o —P3
O
[ Cng!
<Tablero P.C. PMD>
El conector P.C.B. PMD debe estar localizado tal
(7 como seindica en el diagrama al debajo.
Conecte los conectores con el mismo color (por €j.
4 negro a negro).
4
e ™\
\\ > P10 g
P \ N
N ¥ = Vi T
N 2 —— 2\
P8 > ,'\i/'-_g‘e "x N
\ P10 \/f_‘..,l_- S y
" s & @{ (lr—zt
ﬁ S @ M ) : P8 ¥ 4 ¥
T yi y \ = . ﬁﬁ — @)
UUJUU_LYU\_\UU\\S_\s\)\SU \IQ == = 3 TR\
P7 P6 P4 Uuuuu'ui\/;\.\\x\\\)\s\\\x A\
/@) I = P7—/P6 P4
e
N\
Ubicacién de conexion del tablero | Sujetacables /
Cconectores P.C. de motor de suministro Correa de
de alimentacién sujecion
Memoria de cabeza de maquina [7 clavijas] P3 (HEAD-M) 4)
Motor de eje superior [3 clavijas] P4 (UVW) 6)
Sincronizador [14 clavijas] P5 (SYNC) 6), (M)
Ubicacion de conexion del Correa de
Conectores tablero P.C. PMD sujecion
Motor de pulsos de prensatelas [4 clavijas] Negro | P3 (PPM) 6), (7)
Motor de pulsos de prensor de hilos [6 clavijas] P4 (BT-PICK) 8), (7)
Solenoide de cortahilos [6 clavijas] P6 (SOL1) 6), ()
Solenoide de liberacion de tensidn [4 clavijas] P7 (S0L2) 6), (7)
Motor de pulsos, Y [4 clavijas] Azul P8 (YPM) 6), (7)
Motor de pulsos, X [4 clavijas] Blanco P10 (XPM) 6), (M)
Nota: Pase los mazos de conductcres de motor de pulsos del prensatelas, X e Y de manera que no toquen el tablero P.C. PMD
5. Cierre la placa prensora del cable (2) en la direccién que
sefiala la flecha blanca y sujétela apretando los dos tomillos
(1)
6. Verifique que los cables no quedan tirantes, y luego vuelva
suavemente la cabeza de la maquina a su posicién original.
4415Q
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3. INSTALACION

3-11. Conexion del cable a tierra

AATENCION

Asegyrarse de realizar la conexién a tierra. Si la conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir descargas
eléctricas graves, y también pueden ocurir problemas para el funcicnamiento correcto.

(1) Cable a tierra desde el mazo de conductores del eje (3) Cables a tierra desde los mazos de conductores de
superior codificador de prensatelas, X e Y (3 cables)
(2) Cable a tierra desde la cabeza de la maquina (4) Cable a tierra de mazo de conductores de pane! de control

- Apriete la cubierta de la caja de controles con los ocho tomillos. Verifique que los cables no son apretados por la cubierta.
Nota: Aseglirese que las conexiones a tierra estan bien de manera que no haya problemas de seguridad.

3-12. Instalacion de la cubierta trasera

{1) Cubierta trasera
{2) Tomillos [4 piezas]

Nota:
Tenga cuidado de no apretar ningun
cable al instalar la cubierta trasera (1).

4117Q

KE-430D, BE-438D 18
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3. INSTALACION

3-13. Lubricacion

AATENCION

e No conectar el cable de alimentacién antes de haber terminado con la lubricacion.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisa el interruptor de pie, lo que podria resultar en heridas.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos 0 la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningln concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

La méquina de coser debe ser lubricada y se le debe agregar aceite antes de ser usada por primera vez, también después de no
usarla durante perfodos largos de tiempo.

Usar sdlo aceite lubricante <NIPPON OIL CORPORATION Sewing Lube 10N; VG10> especificado por Brother.

* Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

1. Rellene con aceite el tanque.
Nota:
Rellene la maquina con aceite cuando el visor del nivel de
aceite esté por debajo de un tercio. El nivel cayera por
debajo de este nivel, hay peligro de que la méaquina se
bloquee durante ef funcionamiento.
4418Q
2. Agregue aceite a través de los dos agujeros (1) del conjunto
de la base de carrera de la lanzadera de manera que la felpa
quede ligeramente humedecida.
Nota:
Si no hay mas aceite en la felpa de la base de la carrera de
la lanzadera podrian ocurrir problemas.
4419Q
3. Si se utiliza el tanque de i I‘quxdo refrigerante (2), llénelo con
aceite de silicona (100 mm?s).
(2)
4537Q
19 KE-430D, BE-438D
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3. INSTALACION

3-14. Comienzo

4420Q

4421Q

0 X x-SCALE ROGRAM No. @
= =
IS o |

[ |
OI:IOD @
OB} COUNTER

. - (5)
=@ @
seLecT Jea »
=
=

Ol CAUTION

4
RESET o1& speeD

o] ¥ vscae

Antes de comenzar el retorno a la posicion inicial,
compruebe que la barra de la aguja esta en su posicion
mas elevada.

Gire la polea de la maquina de manera que la marca indice (1)
en la polea quede dentro de la marca (2) en la cubierta trasera.

Nota:

Si se comienza a usar la maquina mientras la marca indice
(1) no se encuentra dentro de la marca (2), se exhibira el
codigo de error “E110". (En ese momento, el error sera
borrado si gira la polea de la maquina para ajustar la aguja a
la posicion de parada con la aguja levantada.)

. Conectar el interruptor principal.

El indicador POWER (3) se encendera, y el nombre del
modelo aparecera en la exhibicion PROGRAM No.(4) y las
especificaciones apareceran en el menu (5).

Especificaciones
Materiales normales [ -01]
Dénim [ -02
Materiales tejidos [ -07
Bases de vestimentas [ -0F

Después de eso, el nimero de programa destellara en la
exhibicion PROGRAM No. (4).

\ J
1422Q
2. Pise el interruptor de pie (6) hasta el segundo tramo.
(6) El mecanismo de alimentacién se movera a la posicion
inicial y el prensatelas/soporte de botdn se levantara.
=
2do paso
4423Q
KE-430D, BE-438D 20
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-1. Colocacion de la aguja

AATENCION

g Desconectar el interruptor principal antes de colocar la aguja. La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido
se pisa el interruptor de comienzo de costura, lo que podria resultar en heridas.

1. Aflojar el tornillo (1).

2. Inserte la aguja (2) derecho tanto como sea posible de
manera que la ranura larga en la aguja quede mirando
hacia adelante, y luego apriete firmemente el tornillo (1).

4424Q

4-2. Enhebrado del hilo superior

Enhebre el hilo superior como se muestra en la ilustracién de abajo.

* Al usar el modo de enhebrar, los discos de tension (1) se abriran de manera que el hilo se pueda enhebrar mas faciimente.
{Consulte la pagina siguiente.)

[Usar un tangue de refrigerante]

KE-430D

[Dos agujeros]
Hilo de rayén Hilo sintético

4425Q 12 Aprox. 40mm

4426Q

21 KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

<Modo de enhebrar>
El modo de enhebrar es seguro debido a que la maquina de coser no comenzara a funcionar incluso si se presiona el interruptor

de pie.
1 Conectar el interruptor principal.
< BE
4421Q
9 Presionar la tecla THREAD/CLAMP.
Todos los indicadores se apagan
B e e Y Hitn
AR oy b= THREAD / CLAMP,
rother TJ-:( X-SCALE @P’“OG““MW
Gleamol of|vvsone - » El prensatelas/soporte de boton bajara.
/4 » Los discos de tension se abren.
RESET o3 sreep o] O-
OE|ECOUNTER
®
:E:ST ! SPLIT No.
e FWD
o SELECT STEP »
T
k TENSION ! WIND, F2 FS F4 R/ W
\_ P
Indicadores THREAD/CLAMP se encienden
Indicadores de menl se apagan 4427Q
3 | Enhebrando el hilo.
« Cuando hayan pasado 5 minutos, el zumbador sonara y los discos de tension se cerraran.
4 | Modo de enhebrado final Presionar la tecla THREAD/CLAMP.
® « El prensatelas/prensor de botén volvera a donde se
..é/ / I el encontraba antes de comenzar el modo de enhebrado.
THREAD / CLAMP,
Indicadores THREAD/CLAMP se apagan
KE-430D, BE-438D 22
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-3. Bobinado del hilo inferior

A ATENCION

No tocar ninguna de las piezas moviles o presionar ningtn objeto contra la maquina mientras bobina el hilo inferior, pues
podria resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

4429Q)

4431Q

(3)

TEST

bnn

THREAD / CLAMP}

Lt/

TENSION / WIND,

O[dB8|COUNT

o} spur

v
SELECT

(7] [Fe

4430Q

4432Q

4471Q)

Caso B

23

1. Colocar la bobina en el eje de bobinador (1).

2. Enhebrar el hilo tal como se muestra en la figura, bobinar el
hilo alrededor de la bobina varias veces, y luego presione el
brazo del prensor de bobina (2).

3. Conectar el interruptor principal.

4. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo. El
mecanismo de alimentacion se movera a la posicion inicial.

5. Verifique que la aguja no estd tocando el prensatelas, y
luego mientras se presiona la tecla TENSION/WIND (3),
pulse el interruptor de pie a la segunda posicion.

6. Deje de pulsar la tecla TENSION/WIND (3) después de que

la maquina comienza a funcionar, y mantenga presionando
el interruptor de pie hasta que el hilo inferior deje de
enrollarse en la bobina.
(Si deja de pulsar el interruptor de pie antes de terminarse
de enrollar, y luego lo vuelve a pulsar mientras presiona la
tecla TENSION/WIND (3), comenzarda de nuevo a
enrollarse.)

7. Una vez que la cantidad ajustada de hilo inferior (80 — 90%
de la capacidad de la bobina) se haya completado, el brazo
del prensor de bobina (2) volvera automaticamente.

8. Retirar la bobina, enganchar el hilo en la cuchilla (4) y estirar
despues la bobina en la direccion que indica la flecha para
cortar el hilo.

Ajustando la cantidad de bobinado
Aflojar el tornillo (5) y ajustar el prensor de la bobina (6).

Si el hilo se enrolla en la bobina de manera despareja

Aflojar el tornillo de fijacion (7) y mover el conjunto de tension

del bobinador (8) hacia arriba y abajo para ajustar.

* Para el caso A, mover el conjunto de tension de bobinador (8)
hacia abajo, y para el caso B, moverlo hacia arriba.

KE-430D, BE-438D
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-4. Instalacion de la caja de la bobina

Qesconecta( el interruptor principal antes de instalar la caja de la bobina. La maquina podria comenzar a funcionar
A si por descuido se pisa el interruptor de pie, lo que podria resultar en heridas.
2534Q
/—(2)
(3) >
0
4433Q 2535Q

. Tirar de la cubierta de carrera de lanzadera (1) hacia abajo para abrirla.

. Sosteniendo la bobina de manera que el hilo se enrrolle hacia la derecha, insertar la bobina dentro de la caja de la bobina.
. Pasar el hilo por la ranura (2), y luego tirar de él hacia afuera de la guia de hilo (3).

. Verifique que la bobina gira en la direccion de la aguja cuando se tira del hilo.

. Pase el hilo a través del agujero de la palanca (4) y saque 30 mm de hilo aproximadamente.

. Sostener el seguro en la caja de la bobina e insertar la caja de la bobina dentro del garfio giratorio.

O LN-

4-5. Tension del hilo
4-5-1. Tension del hilo inférior

Ajuste la tensién del hilo hasta el minimo posible girando la
tuerca de tension del hilo (1) hasta que la caja de la bobina
ya no caiga por su propio peso cuando se sujeta el extremo
del hilo que sale de la bobina.

Disminuye

Aumenta

(1

2536Q
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-5-2. Tension del hilo superior

Disminuye

7%
S
{ \\1@ n

(1

(Q) Aumenta

esta cosiendo.

Gire la tuerca de tensién (1) (tension principal) para ajustar
la tensién de acuerdo a lo correcto para el material que

Ademas, gire la tuerca del hilo (2) (tensién secundaria) para
ajustar el largo restante de hilo superior a 35 - 40 mm, en
caso que no use |a palanca del tirahilos.

B /\? g
- Disminuye
4434Q
[Referencia de tension del hilo]
KE-430D
Uso . . - Bases de BE-438D
Materiales normales | Materiales tejidos vestimentas Dénim (-02)
(-01) (-07) (-OF)
. . . #6500 #60 o . .
Hilo superior #50 o equivalente equivalente equivalente #30 o equivalente | #60 o equivalente
o . #3800 #60 o . :
Hilo inferior #60 o equivalente equivalente equivalente #50 o equivalente | #60 o equivalente
Tension del hilo
superior (N) 08-12 1,6-2,0 1,0-18
Tensién del hilo
inferior (N) 02-03 02-04
Tension previa (N) 0.05-0,3 01-04
Aguja DP x5#14 DP x 5 #9 DPx17NY#19 DPx17NY#12

[Guia para la velocidad de costura maxima de la KE-430D]

Velocidad de costura maxima (rpm)

Uso
Garfio estandar Garfio grande
8 capas de dénim 3.200 2.500
12 capas de dénim 2.700
Materiales normales 2.700 2.500
Bases do vestmentas 2:500

Nota:

El hilo se puede romper debido al calor generado en aigunas condiciones de costura.
Si eso sucede, reduzca la velocidad de costura, o use el tanque del liquido refrigerante.

25
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-6. Pinza de hilo

Esta se usa para que el hilo no se salga al comienzo de la costura, y en los momentos en que se pueden saltar las
puntadas.

La piqza de hilo funciona cuando el interruptor de memoria no. 500 se ajusta a "ON". Sin embargo, se aplican algunas
limitaciones. Consulte la seccion “6-3. Lista de interruptores de memoria” para mas detalles.

* El ajuste por defecto para el interruptor de memoria es “OFF".

Notas sobre el uso

1. Cuando se usa la pinza de hilo, girar la tuerca de
tension (1) (tension secundaria) para ajustar el largo
sobrante de hilo superior a 35 — 38 mm.

35-38mm * También ajuste el largo sobrante de hilo superior a
menos de 40 mm después de cambiar el hilo
superior.

4473Q

2. Si el largo sobrante de hilo superior es 40 mm o mas, 0
si la tension del hilo superior es poca y el hilo superior
% no forma una buena costura en la primera puntada, el
extremo del hilo que es sostenido por la pinza de hilo se
pueden enrollar alrededor de la costura.
Ademas, si se usa un hilo grueso #30 o mayor o si el
largo sobrante de hilo es demasiado largo, podria
\@;\"}\ ocurrir un error [E691].
En cualquiera de esos casos, usar tijeras para cortar el
hilo sin tirar demasiado de él.

4475Q
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

‘ 10mm
I

(Adelante) PVAVAVAVAVM

R Hilo superior

4487Q

3. Para patrones de costura con remate corto (10 mm o
menos), el extremo del hilo que es sostenido por la
pinza de hilo se podria salir de la costura en la parte de
abajo del material. Se recomienda cambiar el ajuste de
la pinza de hilo a “OFF” para patrones como éste.

4. Si frecuentemente ocurren errores [E690] o [E691],
retirar la placa de agujas y retirar cualquier resto de hilo
de la parte de debajo de la placa de agujas.

5. Con la KE-430D, el hilo inferior se podria salir por la parte de abajo del material en la 2da puntada para algunos
materiales e hilos. Si ocurre eso, se recomienda que use patrones de costura que sean disefiados para usar con la

pinza de hilos.

Consulte la seccion “2-2. Lista de programas (KE-430D)" por detalles sobre los patrones de costura.

<Cuadro de referencia de numero de programa>

. . No. de programa No. de programa
Especificaciones estandar para pinza de hilo

1 65

4 66

5 67

Materiales normales (-01) 183 gg

15 70

20 71

21 72

2 78

3 79

6 80

Dénim (-02) 1 3

17 83

18 84

19 85

7 73

Materiales tejidos (-07) 292 _7,4

Bases de vestimentas (-OF) 31 72

32 77

27
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-7. Insercion del boton (BE-438D)

1. Presione la placa de leva (1) para abrir el soporte del
botén (2).

2. Inserte el botdon, asegurdndose que el botdn quede
mirando en la direccién indicada en la figura, luego
soltar la placa de leva (1).

2659Q

4-8. Ajuste del soporte del boton (BE-438D)

1. Inserte el botdn en el soporte del boton. Confirme que el

0,5—1,0mm botén esta bien sujeto en el soporte.

2. Aflcje el tornillo de fijacion (1), mientras sostiene el
boton en el soporte. Mueva la placa de ajuste (2} de
manera que el espacio entre la placa de ajuste (2) y el
tornillo (3) sea de aproximadamente 0,5 - 1,0 mm, luego
apriete el tornillo de fijacion (1).

2660Q

4-9. Instalacion del resorte accesorio (BE-438D)

Si quiere que el boton sea levantado mas después de
haberlo cosido, instale el resorte de levantador de botén
accesorio. .

1. Instale el soporte de resorte (1) con el perno (2).

2. Instale el resorte (3) con la arandela (4) y el tornillo (5).

2661Q
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL ‘OPERACION?S BASICAS!
5. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES BASICAS)

5-1. Nombre y funcién de cada elemento del panel de operacion

(18) (1)

f”’f ﬁ[,J\r\
— I
((10)
brother o X x- SCALEW @PHOGRAM No. W (19)
(2) olcauTion | (11) -
oY v-scaie ||
&) 7 B — O
RESET o & speep [6¢] T [ ?-
__ > 21
(13) R
O[MBH|COUNTER > (20

(5) (14)
@) E ol spLTNo. (16)
FWD

o "Lt

(6) THREAD / CLAMP) STEP STEP

o) ) (a7
"L T ( | | l < 23)

(8) L TENSION / VIND F1 F2| |F3) |F4 R/W

I
(15) (22)

4435Q

(1) Indicador de alimentacion
Se enciende cuando la alimentacion esta conectada.

(2) Indicador de CAUTION
Se enciende cuando ocurre un error.
(3) Tecla RESET
Se usa para reponer errors.
(4) Tecla TEST
Se usa para comenzar el modo de prueba.
(5) Indicador TEST
Se ilumina cuando se ha pulsado la tecla TEST (4).
(6) Tecla THREAD/CLAMP
Se usa para comenzar el modo de enhebrado o el modo de ajuste de altura de prensatelas.
(7) Indicador THREAD/CLAMP
Se ilumina cuando se ha pulsado e! interruptor tecla THREAD/CLAMP (6).
(8) Tecla TENSION/WIND
Se usa para rebabinar el hilo inferior.

(9) Indicador TENSION/WIND
Repuesto

29 KE-430D, BE-438D
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL ’OPERACIONES BASICASI

(10) Indicador X-SCALE
Se ilumina cuando se presicna la tecla SELECT (15) para mostrar el ajuste de la escala X.
(11) Indicador Y-SCALE
Se ilumina cuando se presiona la tecla SELECT (15) para mostrar el ajuste de la escala Y.
(12) Indicador SPEED
Se ilumina cuando se presiona la tecla SELECT (15) para mostrar el ajuste de velocidad.
(13) Indicador COUNTER
Se ilumina cuando se presiona la tecla SELECT (15) para mostrar el ajuste del hilo de la bobina o del contador de
produccién.
(14) Indicador SPLIT No.
Se enciende cuando se presiona la tecla SELECT (15) para mostrar el ajuste dividido cuando existen datos divididos (para
especificar una pausa mientras el programa esta funcionando).
(15) Tecla SELECT
Se usa para seleccionar un ment (alimentacién X e Y, velocidad y contador).
(16) Exhibicién del menu
Exhibe informacién como los valores de ajuste del menu, los ajustes del interruptor de memoria y los codigos de error.
(17) Ajuste de teclas ¥ A
Se usa para cambiar el valor que se exhibe en la exhibicién del menu (16).
(18) Exhibicién PROGRAM No.
Exhibe informacién como los nimeros de programas.

(19) Ajuste de teclas V A
Se usa para cambiar el valor que se exhibe en la exhibicion PROGRAM No. (18).
(20) Indicador de medio CF
Se enciende cuando se inserta la tarjeta CF (medio externo).
(21) Indicador de medio FD
Repuesto
(22) Teclas de funcién [F1, F2, F3, F4)] _
Se usa para seleccionar los programas de usuario y para ajustar y seleccionar los programas de ciclo.

(23) Tecla RW
Se usa para leer datos desde y escribir datos a un medio extemo.

CF™ es una marca registrada de SanDisk Corporation.
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL lOPERACIONES BASICASI

5-2. Configuracion del numero de programa

@ PROGRAM No.

“1°0

(1)

2do pasoiﬁ\'

1436Q

(6)

@PROGRAM Na. @
(3)——o]Y vscae

o@seee0 || ™19 @

O[BE|COUNTER ‘]
—(4)

Y
(2) - ‘)_(' X-SCALE

n SPLIT No.

STEF' STEFI

(1) (5)

2do paso

4437Q

r =

o x X-SCALE PROGRAM No

o]y vscae

(2) ——O-—A SPEED

El nimero de programa se ajusta a 0 (verificacion de
posicion inicial de alimentacion) en el momento de salir de
la fabrica.

1. Pulse latecla A o V (1) para seleccionar el nimero de
programa.

» El nimero de programa destellard en la exhibicion
PROGRAM No. (2).

2. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.

» El mecanismo de alimentacién se movera a la
posicion inicial y el nimero de programa sera
aceptado.

« El nimero de programa dejara de destellar y se
iluminara continuamente.

Nota:
Una vez que se complete el ajuste, asegurese de
realizar los pasos de la seccion “5-5./5-6. Comprobacion
del dibujo de costura” para verificar que la posicién de
bajada de la aguja sea la correcta.

5-3. Configuracion de las escalas Xe Y

Las escalas se ajustan a 100 (%) en el momento de salir de
la fabrica.

1. Pulse la tecla SELECT (1) de manera que el indicador
X-SCALE (2) (para ajuste de escala X) o el indicador
Y-SCALE (3) (para ajuste de escala Y) se iluminen.

+ El valor de ajuste (%) se exhibira en el ment (4).
* Cuando el no. de interruptor de memoria 402 se
ajusta a “ON", los ajustes se exhibiran en mm.

2. Pulse la tecla A o ¥V (5) para ajustar la escala (20 -
200).

« El nimero de programa destellard en la exhibicién
PROGRAM No. (6).

3. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.

+ El mecanismo de alimentacion se movera a la
posicion inicial y la escala sera aceptada.

* El nimero de programa dejara de destellar y se
iluminara continuamente.

Nota:
Una vez que se complete el ajuste, asegurese de
realizar los pasos de la seccion “5-5./5-6. Comprobacion
del dibujo de costura” para verificar que la posicion de
bajada de la aguja sea la correcta

5-4. Configuracion de la velocidad de costura

La velocidad de costura se ajusta a 2000 (rpm) en el
momento de salir de la fabrica.

1. Pulse la tecla SELECT (1) hasta que se enciende el
indicador SPEED (2).
+ El valor de ajuste (rpm) se exhibira en el menu (3).

2. Pulse Ia tecla A o V¥ (4) para ajustar la velocidad de
costura.

(Valores de ajuste de velocidad de costura KE-430D:

O[IEE] COUNTER 400 - 3200, BE-438D: 400 - 2700)
o) l SPLIT No. _(3)
STEP ® @ STEP
(4)
1438Q
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5-5. Comprobacion del dibujo de costura (KE-430D)

Use el modo de alimentacion de prueba para verificar el movimiento de la aguja sélo con el funcionamiento del mecanismo
de alimentacion.
Verifique que el agujero de la aguja no sale del marco del prensatelas.

KE-430D, BE-438D

1 Presionar la tecla TEST.
i
=X/
A’O‘L
Indicador TEST se encienden
2 Seleccione el numero de programa a verificar, y luego
3 ajuste la escala X y la escala Y.
-o:X X-SCALE PROGRAM No. * El nimero de programa destellara.
o IY Y-SCALE Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.
o) seeep o — * El mecanismo de alimentacion se movera a la posicion
D inicial y el nimero de programa dejara de destellar y
OEBAICOUNTER \ se encendera continuamente.
o 4 sPLITNo.
2do paso
SEI EcT s::p |
Numero de programa destellando — encendido 4440Q 4441Q
3 | Comenzando el modo de alimentacién de prueba Pise el interruptor de pie al segundo tramo y luego
continuo suéltelo.
» El mecanismo de alimentacién se comienza a mover
1er paso continuamente una puntada a la vez.
2do paso [Modo de prueba de avance rapido]
Si pisa el interruptor de pie hasta el primer tramo
mientras el mecanismo de alimentacién se esta
moviendo, la velocidad de alimentacién se voivera mas
rapida mientras se pise el interruptor de pie.
4441Q
[Modo de espera de costura] 4441Q
Si desea que la alimentacién de prueba comience
(] mientras se esta cosiendo, pulse la tecla TEST para
D desconectar el indicador TEST.
TEST Cuando pisa el interruptor de pie hasta el segundo
2do paso tramo, comenzara la costura.
Indicador TEST se apagan
[BACK) FWD + Si pulsa la tecla A en este modo, la alimentacion se movera hacia
delante una puntada, y si pulsa la tecla ¥, |a alimentacion se movera
hacia atras una puntada. (La alimentacion se movera mas rapido si se
STEP STEP mantiene pulsando la tecla.)
4443Q
}6{ « Si desea comenzar la alimentacién de prueba una vez mas, pulse la
JA) tecla TEST.
Indicador TEST se encienden
4 | Si la alimentacion de prueba continia hasta la Presionar la tecla TEST.
puntada final, luego se parara.
5 Pise el interruptor de pie hasta el primer tramo.
El prensatelas se levantara y se terminara la preparacion
para la costura.
4441Q
32
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5-6. Comprobacion del dibujo de costura (BE-438D)

Use el modo de alimentacion de prueba para verificar el movimiento de la aguja sélo con el funcionamiento del mecanismo
de alimentacion.

1 WAy, Presionar la tecla TEST.
a0
X
Indicador TEST se encienden
2 ~ Seleccione el numero de programa a verificar, y luego
<‘o~ X x-SCALE @ PROGRAM No. ajuste la escala Xylaescaa.
+ El nimero de programa destellara.
py— Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo. )
o @ SPEED ] D + El mecanismo de alimentacién se movera a la posicion
Y inicial y el nimero de programa dejara de destellar y
OIEECOUNTER se encendera continuamente.
ol spuTne.
o | 2do paso
SELECT @ @ STEP
Numero de programa destellando — encendido 4440Q 4441Q
3 | Ajuste el boton. (Consulte la seccién “4-7. Insercion del botén”.)
4 | Comenzando el modo de alimentacion de prueba de Pise el interruptor de pie al segundo tramo y luego
una puntada suéltelo. . . s
« El mecanismo de alimentacién se movera solo una
1er paso puntada.
2do paso
Después de esto, el mecanismo de alimentacion se movera hacia delante una puntada cada vez que pisa el
interruptor de pie hasta el primer tramo. Gire la polea a mano cada vez que el mecanismo de alimentacién se mueve
una puntada, y verifique si la aguja baja en el agujero del boton sin tocar el botdn. (Si en este momento gira la polea
de la maquina una rotacion completa en [a direccién de funcionamiento de la maquina de coser, el mecanismo de
alimentacion se movera hacia adelante una puntada cuando la barra de agujas se encuentra en la posicion de aguja
levantada.)
Ademas, si pisa el interruptor de pie otra vez hasta el segundo tramo, el mecanismo de alimentacion se comenzara a
mover una puntada a la vez.
4441Q
[Modo de espera de costura] 4441Q
Si desea que la alimentacion de prueba comience
o mientras se esta cosiendo, pulse la tecla TEST para
1a ¢ P P
TEST desconectar el indicador TEST.
d Cuando pisa el interruptor de pie hasta el segundo
2do paso tramo, comenzara la costura.
Indicador TEST se apagan
BACK - Si pulsa la tecla A en este modo, la alimentacién se movera hacia
delante una puntada, y si pulsa la tecla V. Ia alimentaciéon se movera
STEP STEP haca atrds una puntada. (La alimentacion se movera mas rapido si se
mantiene pulsando la tecla.)
4443Q
A . . o
204 + Si desea comenzar la alimentacién de prueba de una puntada una vez
A mas, pulse la tecla TEST.
Indicador TEST se encienden
5 Fip del modo de Presionar la tecla TEST, © | Pise el interruptor de pie hasta el primer tramo.
alimentacion El prensatelas se levantarda y se terminara la
de prueba preparacion para la costura.
°
D 1er paso
TEST
Indicador TEST se apagan 4441Q
33 KE-430D, BE-438D
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5-7. Ajuste de la elevacion del prensatelas / prensor de botén

El ajuste para la cantidad de elevacion del prensatelas/prensor de bot6n se puede cambiar usando el parel de control.

1 Detecte la posicion inicial,
4441Q
2 Todos los ini Presionar la tecla THREAD/CLAMP.
ocos los '"‘Ij'cadmes se apagan La maquina de coser cambiara al modo de enhebrado.
N+ “ 17 aparecerd en la exhibicion PROGRAM No., y el
0 ¢ xscae prensatelas/soporte de boton se bajara.
oY vscae
‘OA /Iﬂ ol9) speeo
THREAD ! CLAMP OR| KICOUNTER
55 (2]
20 OF
Indicadores THREAD/CLAMP se encienden
Indicadores de men se apagan 4445Q
3 . Presionar la tecla A.
@ La maquina de coser cambiara al modo de ajuste de altura de
PROGRAM No. prensatelas.

+ “ 2" aparecera en la exhibicibn PROGRAM No., y el
prensatelas/soporte de botén se subira al valor de ajuste que
aparece en el menu. (Valores de ajuste de la altura del

Opreur prensatelas de la KE-430D: 10 - 17, BE-438D: 6 - 13)
l_] D J Nota:

\ Si pulsa la tecla A antes de la deteccién de la posicion
inicial, la maquina de coser no cambiara al modo de ajuste de
altura del prensatelas. (Sonara el zumbador.) Pulse la tecla
THREAD/CLAMP para terminar el ajuste de final y luego

BACK repita el procedimiento desde el paso 1.
@ @ Pulse latecla A o ¥ para ajustar la altura del prensatelas.
STE" STEP | * El prensatelas/soporte de botén se subird o bajara a la altura
4446Q del valor nuevo de ajuste.
Cuando el no. de interruptor de memoria
003 esta en “ON” Presionar la tecla A.
La maquina de coser cambiara al modo de ajuste de altura de
&l PROGRAM No. prensatelas intermedio.
m « “ 3" aparecera en la exhibicibn PROGRAM No., y el
prensatelas/soporte de botdn se movera ai valor de ajuste
°|‘:]°D que aparece en el mend.
(Valores de ajuste de la altura del prensatelas intermedio de
’ e la KE-430D: 1 - 17, BE-438D: 1 - 13)
rd Pulse la tecla A o v para ajustar la altura del prensatelas
intermedio.
@ @ » El prensatelas/soporte de botdn se subird o bajara a la
STEP altura del valor nuevo de ajuste.
4447Q
T Modos de cambio> T
[ 2] Modo¢d$ ajuste de altura del prensatelas @
([ 3] Modf }Tie ajuste de altura del prensatelas intermedio @
[ 1] Modo de enhebrar
4448Q
"4 | Modo de ajuste de final | Presionar la tecla THREAD/CLAMP.
° + Los valores ajustados seran memorizados.
gl + El prensatelas/prensor de boton volvera a donde se encontraba
THREAD / CLAMP antes de que la maquina de coser cambie al modo de ajuste.
Indicadores THREAD/CLAMP se apagan
KE-430D, BE-438D 34
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6. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES AVANZADAS)

6-1. Lista de funciones avanzadas

Mientras mantiene pulsando la tecla TEST, pulse la tecla combinada correspondiente.

e S
- ‘ ,

0 X X-SCALE @F’ROGRAM Ne.
)

O1CAUTION

®
- |-

o &) speeD °1°m)

\

N
O[HEE]|COUNTER

()
= I
:> TeeT o} spLTNo. ;
-t <t >
THREAD/ CLAME L STEP STEP
- 2

")
CYRAN
L1 il <
1 TENSION / WIND, F1 F2 F3 F4 ALY
_J

.

5 4488Q
1 Modo de ajuste de interruptor de memoria
Consulte la seccién “6-2. Ajuste de los interruptores de memoria”.
L/ ®, "
\2 + EUUU
TEST TENSION / WIND
4489Q
2 Modo de ajuste de contador de hilo inferior
Consulte la seccidn “6-4. Uso del contador del hilo inferior”.
4480Q
3 Mado de ajuste de contador de produccién
Consulte la seccion “6-5. Uso del contador de produccion”.
4491Q
4 Funcién de exhibicién temporaria de contador de produccién
Consdlte la seccién “6-5. Uso del contador de produccién”.
4492Q
5 Modo de ajuste de programa de usuario
Consulte la seccion “6-6. Uso de los programas de usuario”.
4493Q
35 KE-430D, BE-438D
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6-2. Ajuste de los interruptores de memoria

1 Mientras pulsa la tecla SELECT, conecte el interruptor de
alimentacion.
= * Mantenga presionando la tecla SELECT hasta que se
Todos los indicadores se apagan exhiba el nombre del modelo y suene una vez el
zumbador,
— [ ——— 71 3:
m[ o's.x-scma @mem
1
o oo v
2o | |ol[9 seeeo SELECT
o Off | EcounTER
g =eE 0
O |L SPLITNo. (N - -
Con la alimentacion conectada, pulsar la tecla TEST y la
- ® @ tecla TENSION/WIND simultaneamente.
SELECT Fatel
" ® CTSAT
OEER ~J 111
Lo ) TEST TENSION /WIND,
* El nimero de interruptor de memoria aparecera en la
‘ exhibicion PROGRAM No., y el valor de ajuste aparecera
Indicadores de ment se apagan en el ment.
Indicador TEST se encienden 44490 4421Q
2 Pulse la tecla A o V para seleccionar el nimero del
interruptor de memoria.
PHOGRAM No. @
orom )
U D Pulse latecla A o V¥ para cambiar el valor de ajuste.
- =
= Wy
STEP STEP
. 1451Q
Si quiere exhibir solo los nimeros de los interruptores Mientras pulsa la tecla SELECT, pulse latecla A o V.
de memoria que han sido cambiados de los valores por - Los nimeros de los interruptores de memoria que han
defecto. sido cambiados de los valores por defecto apareceran en
orden.
pHOGRAM No. + Si ningun interruptor de memoria ha sido cambiado de los
v valores por defecto, la exhibicion no cambiara y sonara
dos veces el zumbador.
SELECT
4452Q)
3 | Modo de ajuste de final Presionar la tecla TEST.

*9

TEST

Indicador TEST se apagan

* Los cambios seran memorizados y la maquina de coser
cambiara al modo de espera de deteccion de posicion
inicial.

» Si desea volver al ajuste para un interruptor de memoria Unico al ajuste por defecto, pulse la tecla RESET
mientras se exhibe el nimero para ese interruptor de memoria.

+ Para volver los ajustes para todos los interruptores de memoria a los ajustes por defecto, mantenga
pulsando la tecla RESET durante dos o mas segundos hasta que el zumbador haga un bip largo.

7

RESET

KE-4

30D, BE-438D
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6. USANDO EL PANEL DE CONTROL ’OPERACIONES AVANZADAS‘

6-3. Lista de interruptores de memoria

No. R?a?t?sot:e ltems a ajustar Por defecto
Sincronizacion de la elevacion del prensatelas/prensor de botén cuando se finaliza la costura.
001 OFF Se eleva en la posicion de la puntada final. OFF
ON Se eleva después de moverse a la posicién inicial.
Prensatelas de 2 pasos
OFF Deshabilitado
003 Se detiene en la altura de prensatelas intermedio cuando se pisa el interruptor de OFF
ON pie hasta el primer tramo, y luego se baja completamente y comienza la costura
cuando se pisa el interruptor de pie hasta el segundo tramo.
Velocidad de costura al comienzo
La velocidad de costura para las primeras 1 - 5 puntadas se ajusta mediante los
100 OFF interruptores de memoria nos. 151 - 155. ) ) *q
(Consulte el Manual de servicio por detalles sobre los interruptores de memoria
nos. 151 - 165.)
ON Consulte (*1) a continuacion.
Alimentacion de prueba de primera puntada
OFF La alimentacién de prueba comienza cuando se pisa el interruptor de pie, y
continua automéaticamente hasta la puntada final.
200 La alimentacién de prueba se realiza puntada a puntada cuando se pisa el *
interruptor de pie.
ON Ademas, cuando el indicador de prueba se enciende, la alimentacion de prueba
se movera hacia adelante una puntada a la vez cuando la polea de la maquina se
gira a mano.
Exhibicion del contador de produccién
300 OFF Exhibicién del contador de hilo inferior OFF
ON Exhibicion del contador de produccién
Programas de usuario
400 OFF Deshabilitado OFF
ON Modo de programa de usuario habilitado.
Programas de ciclo
401 OFF Deshabilitado OFF
ON Al ;oés;—:goprogramas de usuario, los programas ajustados seran cosidos en orden
nu .
Unidades exhibidas para la relacién de zoom de patron (*3)
402 OFF Se exhibe como %. OFF
ON Se exhibe como mm.
Prensor de hilos
500 OFF Deshabilitado OFF
ON Prensor de hilos habilitado. (*4)

*1 Velocidad de comienzo de costura cuando el interruptor de memoria no. 100 se ajusta a ON.

Especificaciones 1era puntada [ 2da puntada | 3era puntada | 4ta puntada Sta puntada Por defecto
KE-430D-02 400 800 3.200 3.200 3.200 OFF
KE-430D-01, -07 400 800 1.200 3.200 3.200 ON
KE-430D-0F 400 600 900 1.200 3.200 OFF
BE-438D 400 400 600 900 2.000 ON

*2 Deshabilitado para KE-430D y habilitado para BE-438D.
*3 La exhibicion en mm puede diferir ligeramente del tamafio real de la costura.
*4 No funcionara si los ajustes de los interruptores de memoria nos. 151 y 152 han sido cambiados, ni tampoco a

deter;ninadas velocidades de costura. (Consulte el Manual de servicio por detalles sobre los interruptores de memoria
nos. 161y 152.)
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6-4. Uso del contador del hilo inferior

Si usa el contz_ador del hjlo de bobina para ajustar el nimero de articulos que pueden ser cosidos con la cantidad de hilo de
bobina disponible, podra evitar que el hilo de la bobina se salga en la mitad de la costura de un dibujo.

< Ajuste de valor inicial>

1 Mientras pulsa la tecla TEST, pulse la tecla V.
S SR S—
brother 0 X, xscaLe @pnmwuo @ ® D
OlCAUTION - <4
7 o]y vscae @ TEST STEP
Aol | oB)seeeo || OO
s ::(:)::mcoumsn
¢ ol seumae 9 9 5“ 5' » El valor inicial que fue ajustado previamente aparecera
= en el menu.
\ P,
Indicador TEST se encienden
Indicador COUNTER destella 4454Q 4455Q
2 Pulse la tecla A o ¥ para ajustar el valor inicial.
= El valor inicial se puede ajustar entre 1 (“0001") y 9999
(Ilggggﬂ)'
+ Si el valor inicial se ajusta a “0000", el contador de hilo
inferior no funcionara.
« Si presiona la tecla RESET durante el modo de ajuste,
el valor cambiara a “0000".
<4 4
STEP STEP
4456Q
3 | Modo de ajuste de final Presionar la tecla TEST.
+ El valor inicial sera memorizado.
)
TEST
Indicador TEST se apagan

<Funcionamiento del contador de hilo inferior >

Si presiona la tecla SELECT (1) para seleccionar el menu de exhibicion de contador cuando el nimero de interruptor de
memoria 300 se ajusta a "OFF", el indicador COUNTER se encenderd y el contador de hilo inferior aparecera en la

exhibicion de menu (2).

brother
OICAUTION
(o] IY Y-SCALE

o &) seeeo

4
~QHEE COUNTER

oooog

OLSPL\TNQ. =1 =) =3
EAEO OF
STEP STER
= =) ——

i >
)| (<] (re) (=) (=) 5

(1)

1463Q

KE-430D, BE-438D

1.

Cada vez que se complete la costura de un solo articulo,
el valor indicado en la exhibicion de menu (2) disminuira
en .

Cuando el contador de hilo inferior llega a “0000",
sonara el zumbador. La maquina de coser no funcionara
durante este tiempo, incluso si se presiona el interruptor
de pie.

. Cuando pulse la tecla RESET (3), el zumbador dejara

de sonar, el valor inicial aparecera en el menu (2) y sera
posible coser.

+ Si no se ha ajustado ninguin valor inicial, la exhibicion

sera "0000".

Puede pulsar la tecla A o V (4) para ajustar el
contador de hilo inferior al valor deseado. Sin embargo,
este valor no sera memorizado como el valor inicial.
Si se ajusta un valor de contador de hilo inferior, el
contador de hilo inferior funcionara incluso si no se
exhibe el contador de hilo inferior.
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6-5. Uso del contador de produccion

<Ajustando el valor del contador>
1 Mientras pulsa la tecla TEST, pulse la tecla A.

o — Z‘W‘ﬁ
’ ® FWD
oo [ %
TEST

Ol CAUTION
7 oY vscae E B B STEP

»d
GEa | 5052 seeen OUOD

‘\('J::{Bcoumsa i .
« El valor del contador aparecera en la exhibicion

"‘:@ o ! SPLIT No. I :n]r] e "
= PROGRAM No. y se exhibira como un numero de 7

@ @ digitos.
STEF' STEP |
>

Indicadores TEST y SPEED se encienden
Indicador COUNTER destella
2 Pulse latecla A o ¥ para ajustar el valor del contador.
« El valor del contador se puede ajustar entre
[000][0000] y [999][9999].

@ PROGRAM No. « Si presiona la tecla RESET durante el modo de ajuste,
m el valor cambiara a [000][0000].

m [BACK| FWD
O OD
STEP

4464Q  4465Q

STEP

4466Q

3 | Modo de ajuste de final Presionar la tecla TEST.
~ + El valor del contador sera memorizado.

TEST

Indicador TEST se apagan

<Funcionamiento del contador de produccion>
Si presiona la tecla SELECT (1) para seleccionar el ment de exhibicion de contador cuando el 300 se ajusta a “ON", los

indicadores SPEED y COUNTER se encenderan y el contador de produccion aparecera en la exhibicion de ment (2).

1. Cada vez que se complete la costura de un solo articulo,
el valor indicado en la exhibicion de menu (2)
aumentara en 1.

(4) 2. Los primeros tres digitos apareceran en la exhibicion

PROGRAM No. (4) mientras se pulsa la tecla A (3) de

manera que el numero total de digitos exhibidos seran

brother | (| Er— 7.
B 0 X, xscae [@ = @ 3. Si presiona la tecla RESET (5) durante 2 segundos o
: o]y vscae - @ mas, el valor del contador se repondra a [0000].
(5)__@ <953 speED l o1
:t‘;m o0 Funcion de exhibicion temporaria
RRERICOUNTER Puede exhibir el contador de produccion temporariamente
(6) ¥ n?, ol spumne (2) mientras se exhibe el contador de hilo inferior.
Cuando se enciende el indicador SPEED, mantenga
® @mF pulsando la tecla TEST (6) y luego presione el boton

(3) RESET (5) para exhibir el contador de produccion en el

F1 Fa| [Fa| B men (2).
. @ . . Presione la tecla TEST (6) o la tecla SELECT (1) para

J cambiar el menu de vuelta a la exhibicion de menu normal.
") * La costura puede continuar como normales mientras la
exhibicion temporaria esta activada.
4468Q
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6-6. Uso de los programas de usuario

Se pueden memorizar como programas de usuario (U1 a U50) hasta 50 combinaciones diferentes de ajustes incluyendo el nimero
de programa, escala X, escala Y, velocidad de costura y altura del prensatelas.

Si esta cosiendo algunos patrones una y otra vez, es recomendable grabar los ajustes para estos patrones en un programa de
usuario.

Los programas de usuario se habilitan cuando el interruptor de memoria nimero 400 se ajusta a “ON".

<Grabacion de programas de usuario>

1 | Seleccione un niimero de programa de usuario. Mientras pulsa la tecla TEST, pulse la tecla SELECT.
s
- -/ 4
brother \2
ol cAuTioN TEST SELECT
7
EEl + Cambie a modo de grabacion de programa de usuario.
¢ Verifique que los indicadores del menu estén destellando.
Blor.

A A

bt T R —
Z0z4 SPLITNo. ]

N —

» El nimero de programa aparecera en la exhibicion
PROGRAM No., y el valor “P---" aparecera en el mena.

) )
mm - Pulse la tecla A o V para seleccionar el numero de
srsp srn- .
programa de usuario.

)RR 6D

\ 7

..?.L' 1 i“-ﬂ

Indicador TEST se encienden )
Indicadores de ment destella 4469Q

2 | Primero, ajuste el nimero de programa.

® ®
STEp STEP Pulse la tecla A o ¥ para ajustar el nimero de programa

que desea grabar. 1486Q
3 | Luego, ajuste la escala X. Presionar la tecla SELECT.
X e
SELECT
oY vscae

@ ®
& e SPEER STEP STEP

Pulse la tecla A o ¥ para ajustar la escala X que desea

Indicador X-SCALE destella 9rabar. 4470Q
4 | Luego, ajuste la escala Y. Presionar |a tecla SELECT.
A/ \ 4
:/cl)\:i Y Y-SCALE SELECT

@ ®
D
= @ s STEP STEP

Pulse la tecla A o V para ajustar la escala Y que desea

Indicador Y-SCALE destella9"abar. 4472Q
5 | Luego, ajuste la velocidad de costura. Presionar la tecla SELECT.
0 X X-SCALE
Iv
O I Y Y-SCALE SELECT

BACK
I
:‘:Oifs‘ SPEED STEP
l STEP Pulse la tecla A o V para ajustar la velocidad de costura

Indicador SPEED destella U desea grabar. 4471Q
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6 | Luego, ajuste la altura del prensatelas. Presionar la tecla SELECT. 4476Q
=8 111 SELECT
THREAD / CLANP,
<< »>
STEP STEP
Pulse la tecla A o ¥ para ajustar la altura del prensatelas
Indicador THREAD/CLAMP destella deseada.
7 | Luego, ajuste la altura del prensatelas intermediario Presionar la tecla SELECT. 477Q
(s6lo cuando el interruptor de memoria numero 003 se
ajusta a “ON”).
s L
T /1 ﬂ SELECT
THREAD / CLAMP
<4 >
STEP STEP
Pulse la tecla A o ¥ para ajustar la altura del prensatelas
Indicador THREAD/CLAMP destella__intermedio deseada.
8 Presionar la tecla SELECT.
— B S sy
-
m M @
S0z X x-SCALE PROGRAM No.
Ol cAUTION ‘:C:J:':-.vscue m @ SELECT
7 | @
G2 |0 seeeo (| O[O « Siva a ajustar otros programas de usuario, seleccione el
" :jc:(;mooumen nlmero de programa de usuario y luego repita los pasos
2 JEIR - zad
v
B0 OF
(F1) () (r9)
L R/W
L —
Indicador TEST se encienden
Indicadores de men( destella 4478Q
0O | Final de modo de grabacion de programa de usuario. Presionar la tecla TEST.
(;:;’.:'—.—T : 1 M D
m 4 [
252X xsc vy s TEST
orcaumion | Ly Aa."\ ,@
A :@) De esta m leta la grabacién d
3 y \ anera se completa la grabacién de un
fescl ‘:‘;"“ SPEED || Cane programa de usuario. N
- <OBRICOUNTER + El nimero de programa de usuario destellara en la
JOR— m exhibicion PROGRAM No., y la maquina de coser
= ke = il cambiara al modo de espera de deteccion de posicion
e BACK IR inicial.
mq'gar{}cﬂ | SELECT ::;»@ @s:e’PJ
L TERSIOH f VI, @
- J)
Indicador TEST se apagan
Indicadores de menu se encienden 4479Q
41 KE-430D, BE-438D

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




6. USANDO EL PANEL DE CONTROL SOPERAC!ONES AVANZADAS'

<Uso de un programa de usuario>

1. Pulse la tecla A o V para seleccionar el nimero de
programa de usuario que desea usar.

L * Si el nimero de programa de usuario esta
f//‘—;l:b destellando, pise el interruptor de pie para mover el

brother | .oy ., couc mecanismo de alimentacion a la posicion inicial.
_— (1) Después, no serd necesario detectar la posicion
ol inicial hasta la préxima vez que se desconecte y

conecte la alimentacion, incluso si cambia de nimero
de programa de usuario.

whe

-0l Y Y-SCALE
v/
i
RESET -C1):r4 SPEED

-

- ~QHDEI COUNTER + Los programas de usuario U1 a U10 se pueden
el o C seleccionar directamente usando las teclas de
TEST =0T SPLITNo. ] =1 C C

funciones F1 a F4 (2). (Consulte la seccion “6-8.

*bitnfs @ @ Seleccion directa”.)

[HEDICAR 2l EIeR 2. Verifigue que la posicion de baja de la aguja sea la

T o5 correcta, y luego comience la costura. (Consulte la

TENSON WO, seccion “5-5. /5-6. Comprobacion del dibujo de

\. I | | 1 A ) costura”.)

(3) (2)

4480Q

+ Si presiona la tecla SELECT (3), podra verificar los ajustes para el programa de usuario exhibido (como escala X, escala
Y y velocidad de costura).

<Borrado de un programa de usuario>
1 Mientras pulsa la tecla TEST, pulse la tecla SELECT.

®
brother \ 2 v
Ol CAUTION ::::‘. TEST SELECT
OZ Y Y-SCALE
7 N _
LISS3RP | =Q52) SPEED « Cambie a modo de grabacion de programa de usuario.
4 S counTen Verifique que los indicadores del menu estén
‘9-"@ o ] = destellando.
Qe SPUTRe. I ! « El numero de programa de usuario aparecera en la
= @ @ exhibicion PROGRAM No., y el nimero de programa
seLecT [ i aparecera en el menu.
- I—
L P Pulse la tecla A o V para seleccionar el nimero de
TENSION WG, R/W programa de usuario que desea borrar.
ke )

Indicador TEST se encienden
Indicadores de menu destella
2 Presionar la tecla RESET.
» El zumbador sonara y el programa de usuario con el
nimero seleccionado sera borrado.

Nota:
Si uno de los programas de usuario borrados ha sido
previamente grabado como parte de un programa de
ciclo, el paso correspondiente a ese programa de
usuario quedara en blanco. El programa de ciclo mismo
no sera borrado.

Borrando todos los programas de usuario Presionar y sostiene la tecla RESET durante 2 segundos
0 mas.
 El zumbador sonara y todos los programas de usuario
seran borrados.

Nota:
Si se han memorizado programas de ciclos, todos los
programas de ciclos memorizados también seran
borrados.

1478Q
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6-7. Uso de los programas de ciclo

Los patrones de costura que han sido grabados en los programas de usuario se pueden grabar en hasta nueve programas
de ciclos (C-1 a C-9). .
Un programa de ciclos puede contener hasta un maximo de quince pasos.

Al coser los patrones de costura en orden numeérico, puede ser conveniente grabarlos de antemano en un programa de
ciclos.
Los programas de usuario se habilitan cuando los interruptores de memoria nimeros 400 a 401 se ajustan a “ON”.

<Grabacion de programas de ciclos>

1 | Cambie a modo de grabaciéon de programa de Mientras pulsa latecla TEST, pulse la tecla SELECT.
usuario
P S m—
*9O v
brother : TEST SELECT
O CAUTION
RESET + Verifigue que los indicadores del mend estén
\ destellando.
S ;.:_l ] ] + El nimero de programa de usuario aparecera en la
QG SPLITNe. =] exhibicion PROGRAM No., y el nimero de programa
v aparecera en el menu.
k Grabe los patrones de costura en un programa de
'{_ll.’lill usuario de manera que se puedan grabar en un
(Eetn e J programa de ciclos.
o
Indicador TEST se encienden
Indicadores de menti destella B
2 | Cambie a modo de grabacién de programa de ciclos, Pulse una tecla de funcién de F1 a F4.
y seleccione el nimero de programa de ciclos.
S s S [F1] £F2] [F:ﬂ [F4J
brother o‘z(‘x-scus
ofeaunon | v hoie * El nimero de programa de ciclos aparecera en la
VZ exhibicion PROGRAM No., y el valor “1.---" aparecera
RESET o) seeE0 en el mend.
Sk O[EEECOUNTER ..
Biexs | _ Pulse una tecla de funcion de F1 a F4, o pulse la tecla A
Ok SRLITN, o V para seleccionar un nimero de programa de ciclos.
-
= @%
®
- =
Indicadores de menu se apagan 4428Q
3 | Ajuste el paso 1. Pulse la tecla A o V para ajustar el numero de
programa que desea grabar.
m Pulse la tecla SELECT.
V.
<< [T SELECT
STEP STEP
1444Q
4 | Ajuste el resto de los pasos de la misma manera desde el paso 2 en adelante.
_Desde el paso 9 en adelante, se exhibira ‘A", *b.~", ‘¢, ‘4" "E-—"yF—".
Si desea volver a un paso anterior durante el procedimiento de ajuste.
<Para programas de ciclos C-1 a C-4>
1. Pulse la tecla de funcién respectiva de F1 a F4 para volver a la exhibicion del paso 1.
2. Pulse la tecla SELECT (1) hasta que llegar al paso deseado.
<Para programas de ciclos C-5 a C-9>
1. Pulse latecla A o V para cambiar el nimero de programa de ciclos.
2. Seleccione el nimero de programa de ciclos otra vez, y luego pulse la tecla SELECT hasta llegar al paso
deseado.
43 KE-430D, BE-438D
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5 | Para grabar otros programas de ciclos, repita los pasos 2 a 4.
6 | Final de modo de grabacién de programa de ciclos. Presionar la tecla TEST.
®
r“"";;——;Q: g
TEST
brother '(é:‘E.XSCALE“\\‘ ™ [,/@
olcauTion o _l' ) - =
> e Zi Y v-SCALE | il = De esta manera se completa la grabacién de
:o ShEEs /”;_IJIEI\\@ programas de ciclos.
‘ ey * El nimero de programa de ciclos destellara en la
= WCOUNVE*‘ ””_, exhibicion PROGRAM No., y la méaquina de coser
%zl spumie, cambiara al modo de espera de deteccidn de posicion
- inicial.
En b SELECT STE,, S::P
3R -~ @
= ki a F3 F"' wa
X J
Indicador TEST se apagan
Indicadores de menu se encienden 440M

<Uso de un programa de ciclo>

1. Pulse la tecla A o V (1) para seleccionar el nimero de
programa de ciclos que desea usar.

;—;QQ « Si el nimero de programa de ciclos esta destellando,

brother ) pise el interruptor de pie para mover el mecanismo de

7 (1) alimentacion a la posicion inicial. Después, no sera

- necesario detectar la posicion inicial hasta la proxima

vez que se desconecte y conecte la alimentacion,
incluso si cambia de nimero de programa de ciclos.

*+ El numero de programa de ciclos se puede

RESET

(3) seleccionar directamente pulsando las teclas F1 a F4

(2). (Consulte la seccion “6-8. Seleccion directa”.)
@ @ 2. Verifique que la posicion de baja de la aguja sea la
sTEP STEP correcta, y luego comience la costura. (Consulte la

(4) seccién “5-5. /5-6. Comprobacién del dibujo de

| F1 ' F2 | F3 I | F4 | costura"_)
J 3. El programa de usuario grabado serd cosido paso a
paso, y cuando se complete el paso final, el menu (3)

volvera a mostrar el paso 1.

[
(5) (2)

4442Q

+ Sipulsa la tecla A o ¥ (4), podra volver al paso anterior o saltar al paso siguiente respectivamente. (No debe realizar
otra vez la deteccion de posicion inicial.)

« Si presiona la tecla SELECT (5), podra verificar los ajustes para el programa de usuario exhibido (como escala X, escala
Y y velocidad de costura). En este momento no se pueden cambiar los ajustes.

Nota:
Si el modo de costura de programa de ciclos esta activado (cuando el interruptor de memoria nimero 401 esta en
"ON") pero no se ha grabado ningtin programa de ciclos, los programas de usuario se coseran en orden numeérico.
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<Borrado de un programa de ciclo>

1 Mientras pulsa la tecla TEST, pulse la tecla SELECT.
M
®
brother -:61'_5. X-SCALE : g SELvECT
OICAUTION | L1,x TEST
_O- Y Y-SCALE
a | ..
(=Rl | 505D seeeo + Cambie a modo de grabacién de programa de usuario.
- SGsamcouNTe Verifigue que los indicadores del menl estén
204 — e
A ‘P\- e ,Lf l_ destellando.
g = @ |
'H‘rt.’l’t"ﬂ’ STEP
B )= [
. E (7o) () (52
R A
Indicador TEST se encienden g
Indicadores de menu destella IR
2 Pulse una tecla de funcién de F1 a F4.
fi_;g:
F1||F2||F3| |F4
m fo) ‘E. X-SCALE F’ROGRAMNO
olcaumion
o]y vscae - . .. .
7 « Cambie a modo de grabacion de programa de ciclos.
R | o speen || O OD
OTETICOUNTER Pulse una tecla de funcion de F1 a F4, o pulse la tecla A
1 m o V para seleccionar un numero de programa de ciclos
o SPLIT No.
a borrar.
{REAL ANP] SELEGT STEP 5’]’:?
® e
R ()8
TENSION / WIND; H F 2 F 3 R ?W
e J
Indicadores de ment se apagan 4450Q
3 Presionar la tecla RESET.
* El zumbador sonara y el programa de ciclo con el
// numero seleccionado sera borrado.
RESET
Borrando todos los programas de ciclos | Presionar y sostiene la tecla RESET durante 2 segundos
0 mas.
* El zumbador sonara y todos los programas de ciclos
__________________________________________________________________ seranborrados. .
Nota
Si borra todos los programas de usuarios después de haber grabado programas de ciclos, todos los programas
de ciclos memorizados también seran borrados.
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6. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES AVANZADAS

6-8. Seleccion directa

Puede usar las teclas de funcion para seleccionar directamente los nimeros de programas de usuarios y los nimeros de

programas de ciclos.

U1 a U4 y C-1 a C4 se pueden seleccionar usando las teclas de funciones F1 a F4.
U3 a U10 y C-5 a C-9 se pueden seleccionar pulsando simultaneamente combinaciones de teclas de funciones F1 a F4

(agregado).
< Cuadro de combinaciones de teclas >
Us/C-5 U6/ C-6 u7/c-7
MY )
N/ —
0] 0] (@)
) S
F2| + |F3 lF1 + le + [Fs |F1 + [F4
N/ —/
ug/C-8 Ug9/C-9 U10
| + a |F4 le + F3| + |F4 F1 +|F2|+lF3|+'F4

6-9. Cargando datos de costura adicionales

Use una tarjeta CF con una capacidad de memoria de 32, 64, 128 o 256 MB.
Este producto es compatible con tarjetas CF que han sido formateadas usando el método FAT16. No se pueden usar las
tarjetas que han sido formateadas usando el método FAT32.

1 Con la alimentacién desconectada, inserte la tarjeta CF
] en la ranura CF.
j Nota:
» Asegurese que la tarjeta CF esté mirando en el
/j sentido correcto.
o - La cubierta ha de estar siempre cerrada excepto
o cuando se introduzca o se saque la tarjeta CF, para
e que el polvo no cause ningln deterioro.
\/ 4453Q
2 Conectar el interruptor principal.
Pulse la tecla A o V para seleccionar el nimero de
programa (200 a 999).
] @ PROGRAM No.
‘ 'am m
‘O;um O-
Indicador de medio CF encendido 4421Q 4457Q
3 Presionar la tecla R/W.
@ PROGRAM No. 4-:>>
R/W
« El zumbador sonarda y los datos de costura
seleccionados seran cargados desde la tarjeta CF y
‘o‘"'" O- copiados en la memoria interna de la maquina de
J coser.
Mientras se lee 4498Q
4 | Final de lectura. * La exhibicibn PROGRAM No. cambiara de * P" al
nimero de programa seleccionado.
CF™ es una marca registrada de SanDisk Corporation.
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7. COSTURA

AATENCION

+ Al enhebrar la aguja
e Al cambiar la aguja o la bobina

Desconectar el interruptor principal en los siguientes casos, de lo contrario la maquina podria comenzar a funcionar
si por descuido se presionara el interruptor de pie de comienzo de costura, lo que podria resultar en heridas.

e Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola sin cuidado
No tocar ninguna de las piezas maoviles o presionar ningin objeto contra la maquina al coser, pues podria resultar
A en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

/—;:::—,_;QQ[
o ‘)_(_ X-SCALE @ A (1 )

Ol CAUTION
> o}y vscae :,' J
A .. 208
KD seee0 || °1°M)

OREEICOUNTER

*
JJrr
TE‘?T o__I_SF!.ITNn. C o
=0 @O
T <4 e
SELECT [ STEP

=
() () () (=) BB

® e
L/
TENSION / WIND,

(3)

1459Q

4441Q

4460Q

1494Q

1. Conectar el interruptor principal.
2. Presione la tecla A o V (1) para seleccionar el nimero

de programa a coser.

. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.

El mecanismo de alimentacion se movera a la posicion
inicial.

. Coloque el material debajo del prensatelas (2).

(Para el BE-438D, inserte el boton y coloque el material
debajo del prensor de botén (3). (Consulte la seccion
“4-7. Insertando el botén”.)

. Pise el interruptor de pie al primer tramo.

El prensatelas (2)/soporte de botén (3) bajara.

. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.

La maquina de coser comenzara a coser.

Si el interruptor de memoria no. 003 se ajusta a “ON", el
prensatelas (2)/prensor de botdn (3) bajara a la posicion
intermedia cuando se pisa el interruptor de pie al primer
tramo, y cuando se pisa al segundo tramo, el material
apretara el material y comenzara la costura.

. Una vez que se ha completado la costura y se ha

cortado el hilo, el prensatelas (2) / prensor de botén (3)
se eleva.
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8. MANTENIMIENTO

8. MANTENIMIENTO

AATENCION

e Desconectar el interruptor principal antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza. La maquina podria comenzar
a funcionar si por descuido se presionara el interruptor de pie de comienzo de costura, lo que podria resultar en

heridas. -

Asegurarse de usar antegjos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ninglin concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

8-1. Limpieza del garfio rotatorio

4461Q | 1, Tire de la cubierta de carrera de lanzadera (1) hacia
abajo para abrirla, y luego retire del portabobina.

() 2. Abra la garra de ajuste (1) en la direccién indicada por la
flecha, y luego mueva el cuerpo de la carrera de la
lanzadera (2) y el garfio giratorio (3).

4462Q
3. Limpie todo el polvo y restos de hiladuras alrededor de la
guia (4), la parte superior del guiahilos del garfio
rotatorio y la carrera de la lanzadera.
¥/
(4)
4482Q
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8. MANTENIMIENTO

8-2. Limpieza del puerto de entrada de aire de la caja de control

~ ]

|

Humnuﬂﬂﬂﬂl

(2)

(1) 2550Q

8-4. Limpieza del protector de ojos

0128Q

8-5. Comprobacion de la aguja

Ry,
®

Utilice un aspirador para limpiar el filtro del puerto de
entrada de aire (2) de la caja de control (1) como minimo
una vez al mes.

1. Cuando esté lleno, saque el dep6sito de aceite usado (1)
y vaclelo.
2. Después de vaciar el depodsito de aceite usado (1),

atorndllelo de nuevo en su posicién original. /
Limpie el protector de ojos con un tejido suave.
Nota:
No utilice disolventes como queroseno para limpiar el
protector de ojos.

Antes de iniciar la costura, compruebe siempre que la punta
de la aguja no esta rota y también que la aguja no esta
doblada.

4484Q
8-6. Lubricacidén
Lubrique consultando la seccién “3-13. Lubricacion”.
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8. MANTENIMIENTO

8-7. Lubrique (Prensatelas: KE-430D)

Lubrique con grasa peridédicamente las partes deslizantes
del prensatelas (1) y el brazo del prensatelas (2).

P ~ Nota:

Después de cambiar el prensatelas (1), aseglrese de
lubricar con grasa antes de usarlo.

Vista directamente desde arriba

* Se recomienda que use la grasa en venta en comercios
NIPPON OIL CORPORATION Powernoc WB 2 para el
prensatelas (1).

8-8. Lubrique (Cuando aparece la indicacion “GREASEUP”)

Si "GrE" y “AS.UP" en la exhibicién de numero de programa (1) y el mena (2) destellan respectivamente y suena el
zumbador cuando se conecta el interruptor principal, significa que es necesario lubricar. (La maquina de coser no
funcionara durante este tiempo, incluso si se presiona el interruptor de pie.)

Lubrique de acuerdo a lo necesario, mientras consulta lo siguiente por detalles.

(1
f;ff____:QD

brother OAX-SCALEM\\‘ 'f//@
ol CAUTION ~ L
o]y vscaeT| -
[ D)
oG o
olEgcouNTER U X V! —
() - o
A2 | L =
TEST o] __6_ SPLIT NG < (2)
Eé’n!, Vit R P \liﬁy
(4 A 4
*Litn > @ A) o>
. v
RN (F1| |F2| |F3]| |Fa
TENSION / WIND, R/W
N »,

4485Q

<Para continuar cosiendo temporariamente sin engrasar>
1. Presionar la tecla RESET (3).
2. La exhibicion PROGRAM No. (1) y el menu (2) cambiaran a las exhibiciones normales, y la costura se realizara
pisando el interruptor de pie.
Nota:

+ Se continuara exhibiendo "GrE" y "AS.UP" cada vez que se conecte la alimentacion hasta que se engrase y se
reponga la notificacién de acuerdo con el procedimiento en la pagina 52.

+ Si continua usando la maquina de coser después que aparezca la indicacion “GrE” y “AS.UP” sin lubricar (o sin
realizar el procedimiento de reposicion), aparecera “E100” después de un cierto periodo de tiempo y la maquina de
coser dejara de funcionar por razones de seguridad.

Si ocurre eso, lubrique y realice el procedimiento de reposicion.

* Si se desea continuar usando la maquina de coser después de realizar el procedimiento de reposicion sin
lubricar, puede resultar en malfuncionamiento de la maquina de coser.
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8. MANTENIMIENTO

< Lubrique >

Nota:

» Use la grasa accesoria (SA8771-001).

» Una vez que haya usada todo la grasa accesoria, debera comprar y usar la grasa (SA8837-001) especificada por
Brother.

1. Usando el tubo

3923M
2, Lubrique
Siga el procedimiento indicado a continuacién para engrasar los lugares indicados con las flechas en la pagina siguiente.
4502Q
L Grasa
- m—(2) @)
o B J
, @f‘[-\r——-@
— - \_ 3! =p /] \_E\_
1 (1
! N
) — .
Inserte la punta del tubo (1) en el Mientras empuja la tobera (1), Apretar el tomnillo para empujar la
agujero. apriete el tubo para aplicar el grasa.
lubricante en cada agujero.

Desconecte el interruptor principal.

Retirar el tornillo (2). (Consulte la pagina siguiente por los lugares de engrase.)

Mientras gira la polea de la maquina a mano para mover la barra de ‘agujas hacia arriba y abajo, lubrique cada agujero
hasta que salga un poco de lubricante.

Apretar el tornillo (2) para empujar la grasa.

> W

5. Gire la polea de la maquina a mano para mover la barra e agujas
hacia arriba y abajo varias veces de manera de ispersar el
lubricante.
6. Usar un pafio para limpiar cualquier exceso de grasa alrededor del
tornillo (2).
7. Aplique grasa de la misma manera en todos los lugares tal como se
indica en la pagina siguiente.
8. Después, realice el procedimiento indicado en la siguiente pagina.
Nota
+ Una vez que se ha abierto el tubo de grasa, retire la tobera del
tubo, coloque la tapa con seguridad y almacene el tubo en un
lugar oscuro y fresco.

= La grasa debe ser usada lo antes posible.

« Al volver a usar la grasa, retire primero cualquier resto de grasa
vieja del interior de la tobera.

(2)

(Almacene el tubo cuidadosamente una vez que haya abierto el tubo,
4503Q de lo contrario la grasa restante dentro del tubo se podria deteriorar, y
esto podria afectar el rendimiento del lubricante.)
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8. MANTENIMIENTO

<Lugares a lubricar>

4534Q

Girar la polea de la maquina hasta
(1) que se pueda ver el tornillo (1).

* Hilo a la izquierda

Tener cuidado de no dejar caer el
tornillo (2) al retirarlo.

4535Q

<Reposicion del contador de lubricacion>

Una vez que se haya lubricado, siga el procedimiento
indicado a continuacion para reponer el numero de
puntadas acumuladas entre las lubricaciones.

1) 1. Conectar el interruptor de alimentacién. "GrgE" vy
"AS.UP" destellaran en la exhibicion PROGRAM No.

:[D: (1) y en el menu (2) y sonara el zumbador.
r”f[ 2. Presionar la tecla RESET (3). La exhibicion
OYCAUTION

o X xscas [@hmw«@ ) PROGRAM No. (1) y el men (2) volveran a sus
oY wscae exhibiciones originales.
(3) Y @ 3. Mientras se presiona la tecla TEST (4), presionar la
Ll | 0B seeo || OO tecla A (5). Aparecera "GrS" en la exhibicion
ORI COUNTER ©) PROGRAM No. (1), y el numero acumulado de
) puntadas hasta la proxima lubricacién aparecera en el
@ S ol s - (6) menu (2) en unidades de 100.000 puntadas.
* L it) @ @ (El nimero de puntadas serad exhibido en los siete
vy | S s sre | ) digitos de la exhibicion PROGRAM No. (1) y el menu
\ = (2) en unidades de 100 puntadas mientras se presiona
(2] (=] atecla A (6))

4, Pulsar la tecla ¥ (7). El nimero de puntadas
acumuladas se repondra a "0000".

6. Presionar y sostiene la tecla RESET (3) durante 2
segundos o mas. (De esta manera se completa el
procedimiento de reposicion.)

4536Q 6. Cuando se pulse la tecla TEST (4), las exhibiciones

volveran a sus estados normales.
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9. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

9. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

A\ PELIGRO

pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la placa delantera de la caja de controles. El tocar las areas

2 Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente en la
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

Si ocurre un malfuncionamiento con la maquina de coser, sonard una alarma y aparecera un cédigo de error en la
exhibicién. Seguir el procedimiento para solucionar la causa del problema.

Errores relacionados con interruptores

Codigo

Causa y solucion

E025

Interruptor de pie pisado al segundo tramo.
Desconecte la alimentacién y verifique el interruptor de pie.

Interruptor de pie pisado al primer tramo.

E035 Desconecte la alimentacién y verifique el interruptor de pie.
E050 El pedal fue pisado o el panel de control fue usaqo mientras la cabeza de la maquina esta inclinada hacia atras,
E051 | © la cabeza de Iq méquiqg fue inclinada hacia atras durante el.usg. o
E055 Desconecte la alimentacion, y luego vuelve la cabeza de la maquina su posicién original.

Verifique que el conector P8 en la tablero de contro! principal esté bien conectado.

Se estaba pulsado un interruptor en el panel de control cuando se conecto la alimentacién, o hay un interruptor
E065 | con fallas.

Desconecte la alimentacion y verifique el panel de control.

Errores relacionados con el motor de eje superior

Codigo

Causa y solucién

Se ha continuado usando la maquina de coser durante un cierto periodo de tiempo después de que aparece la

E100 | notificacién “"GREASEUP” sin haber lubricado (y sin haber realizado la reposicion de la notificacion).
Lubrique y luego realice el procedimiento de reposicién.

E110 Error de posicion de parada de aguja levantada.

Gire la polea para alinear la marca de indice con la posicion de parada con la aguja arriba.

E114 El eje superior no par6 en la posicion de parada de aguja levantada cuando la maquina de coser se paro.

Gire la polea para alinear la marca de indice con la posicion de parada con la aguja arriba.
El corte de hilo no ha sido completado.

E121 | Desconecte la alimentacion, y luego verifique si los bordes de corte de la cuchilla fija y la cuchilla mévil estan
dafiados o desgastados.

El motor de la maquina de coser se par6 debido a un problema, o el sincronizador tiene un problema.

E130 Desconecte la alimentacién y luego gire la polea de la maquina para verificar si la maquina esta bloqueada.
Verifique que los conectores P4 y P5 en el tablero P.C. del motor de suministro de alimentacion estan bien
conectados.

E! sincronizador tiene un problema.

E131 | Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P5 en el tablero P.C. del motor de suministro de
alimentacion esta bien conectado.
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9. CUADRO DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionados con el mecanismo de alimentacién

Cédigo Causa y solucién
No se puede detector la posicion inicial del motor de alimentacion X. Problema con el motor de alimentacion x o
E200 mala conexion del sensor de posicion inicial X.
Desconecte la alimentacién, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. PMD y el conector P2 en el
tablero P.C. principal estan bien conectados.
£201 Motor de alimentacién X par6é mal.
Desconecte la alimentacion y verifique que no haya problemas con la direccién de alimentacion X.
E202 Problema con los datos de ajuste de la posicion inicial del motor de alimentacion X o motor Y.
Vuelva a ajustar la posicion inicial.
Motor de alimentacién X par6é anormalmente durante la costura.
E204 : by . . . . .
Desconecte la alimentacién y verifique que no haya problemas con la direccion de alimentacion X.
Motor de alimentacién X paré anormalmente mientras se mueve a la posicion de inicio de costura.
E205 . s " . ., . \
Desconecte la alimentacién y verifique que no haya problemas con la direccion de alimentacion X.
Motor de alimentacién X par6é anormalmente durante la alimentacion de prueba.
E206 < ot - . - . "
Desconecte la alimentacién y verifique que no haya problemas con la direccion de alimentacion X.
No se puede detectar la posicion inicial del motor de alimentacion Y. Problema con el motor de alimentacion Y o
E210 mala conexion del sensor de posicion inicial Y.
Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P8 en el tablero P.C. PMD y el conector P3 en el
tablero P.C. principal estan bien conectados.
E211 Motar de alimentacién Y pard mal.
Desconecte la alimentacion y verifique que no haya problemas con la direccién de alimentacion Y.
Motor de alimentacion Y par6é anormalmente durante la costura.
E214 - ) : . s . ..
Desconecte Ia alimentacién y verifiqgue que no haya problemas con la direccién de alimentacion Y.
E215 Motor de alimentacién Y paré anormalmente mientras se mueve a la posicion de inicio de costura.
Desconecte la alimentacion y verifigue que no haya problemas con la direccién de alimentacion Y.
E216 Motor de alimentacion Y paré anormalmente durante la alimentacion de prueba.

Desconecte la alimentacion y verifique que no haya problemas con la direccion de alimentacién Y.

Errores relacionados con el prensatelas

Cddigo Causa y solucion
No se puede detectar la posicion inicial del prensatelas. Problema con el motor del prensatelas o mala conexion
E300 del sensor de posicidn inicial del prensatelas.
Desconecte la alimentacién, y luego verifique que el conector P3 en el tablero P.C. PMD y el conector P4 en el
tablero P.C. principal estan bien conectados.
E301 No se puede detectar la posicidn levantada o baja del prensatelas.

Desconecte la alimentacion y verifique que no haya problemas con la posicién vertical del prensatelas.

Errores relacionados con la comunicacion y la memoria

Cédigo Causa y solucién
No se ha cargado la seleccién de modelo de la memoria de la cabeza de la maquina.
E450 | Desconecte la alimentacion y verifique que el conector P3 en el tablero P.C. del motor de suministro de

alimentacién esta bien conectado.

Errores relacionado con edicion de datos

Cadigo Causa y solucion

E500 El ajuste de relacion de ampliacién hace que los datos de costura se extiendan fuera del area de costura.
Ajuste otra vez la relacién de ampliacion.

E501 Se han cargado datos de costura que se extienden fuera del area de costura de la maquina.
Verifique el tamaiio de los datos de costura.

E502 La relacién de ampliacion hace que el paso de los datos exceda el paso maximo de 12,7 mm.
Ajuste otra vez Ia relacion de ampliacion.

ES530 | Esta prohibido cambiar el nimero de programa.

(Continta en la pagina siguiente)
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Errores relacionados con dispositivos

Cédigo Causa y solucion

.| Error de posicion inicial de pinza de hilo
E690 | Desconecte la alimentacion, y luego limpie debajo de la placa de agujas para limpiar el polvo y restos de hilo.
Verifique que el conector P12 en la tablero de control principal esté bien conectado.

Error de posicion retraccion de pinza de hilo
E691 Verifique si el largo sobrante de hilo es demasiado largo.
Desconecte la alimentacion, y luego limpie debajo de la placa de agujas para limpiar el polvo y restos de hilo.

Verifique que el conector P12 en la tablero de control principal esté bien conectado.

Errores relacionados con el tablero P.C.

Cédigo Causa y solucion

E700 Suba anormal del voltaje de alimentacién.
Desconecte la alimentacion y verifique el voltaje de entrada.

Caida anormal del voltaje de alimentacion.

E705 Desconecte la alimentacion y verifique el voltaje de entrada.

E! ventilador de refrigeraciedn no funciona.
E740 | Desconecte el interruptor principal y compruebe después si el ventilador esta bloqueado con restos de hilos.
Verifique que el conector P18 en la tablero de control principal esté bien conectado.

Si aparece un cédigo de error que no esta indicado arriba o si al solucionar de acuerdo a lo especificado no se
resuelve el problema contacte el lugar donde compré la maquina.
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